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I. DENUMIREA PROIECTULUI

Realizare obiectiv “Implementare Turnuri de racire cu tiraj fortat pentru instalatiile tehnologice aferente sectoarelor 1 si 2” conform Certificat de Urbanism nr. 1419/22.12.2015. (Anexa 1)
II. TITULAR

Numele companiei:  S.C. PETROTEL LUKOIL S.A.

Adresa postala:  Ploiesti, jud. Prahova, Str. Mihai Bravu, nr. 235. 

Tel/Fax: +40 0244512031
Reprezentant legal:  Director General  – A. Bogdanov
Persoane de contact:

· Manager proiect -  Florin Enache

· Responsabil pentru protectia mediului – Duca Gheorghe
III. DESCRIEREA PROIECTULUI
III.1 Rezumatul proiectului

Scopul implementarii noilor turnuri de racire decurge din necesitatea functionarii în conditiile optime a instalatiilor ce utilizeaza apa recirculata. 

Turnurile de racire existente sunt depasite moral si nu pot raci la parametrii optimi apa recirculata.

Sistemul de turnuri de racire cu tiraj fortat este formata din:

· 4 turnuri de racire cu tiraj fortat cu capacitatea de 2000 m3/h fiecare, alcatuite din cate doua module de 1000 m3/h fiecare. Turnurile de racire sunt dimensionate pentru cerintele tehnologice ale instalatiilor deservite, asigurand 8000 m3/h la o diferenta de temperatura de 10 ºC;
· 4 bazine din beton armat semiingropate pe care se monteaza cele 4 turnuri de racire;

· 5 pompe orizontale, patru active si una rezerva, fiecare avand debitul de 2000 m3/h;
· fiecare modul este prevazut cu cate doua ventilatoare pentru reglarea eficienta a racirii, unul cu pornire directa (DOL) si celalalt cu variator de turatie (VSD);

· Statie de tratare si conditionare a apei prevazuta cu toate sistemele necesare de automatizare si control;

· Legaturi de conducte tur si retur apa recirculata precum si apa de completare;

· Canalizare pentru golirea turnurilor si evacuarea purjei acestora catre statia de Epurare a Rafinariei;
· Hala metalica cu rol depozit chimicale (acid sulfuric 93 – 99,5 % si hipoclorit de sodiu solutie 12,5 % clor acid).
Lucrari de construire propuse a se realiza in cadrul proiectului
a. Lucrari de constructii beton si metalice

In cadrul lucrarilor de construire se realizeaza:
Constructii beton:

· Pregatirea terenului in vederea construirii
· Fundatii pentru bazine din beton armat semiingropate pe care se monteaza cele 4 turnuri de racire, fundatii pompe, fundatii pentru stalpii estacadei electrice si estacadei de conducte, chituci sustinere conducte, camine canalizare necarosabile, camine robinete CR necarosabile, fundatii hala metalica cu rol de depozit acid sulfuric, fundatie Statie de tratare apa contanierizata, fundatii scari metalice.
Constructii metalice:
· Estacada Cabluri Electrice;

· Estacada Conducte;

· Podete de acces si deservire turnuri de racire;

· Scari verticale si scari inclinate;

· Hala metalica ce deserveste ca depozit acid sulfuric;

· Stalpi metalici.
b.
Lucrari de montaj si legaturi conducte
· Montaj contucte pentru interconectarea noilor turnuri de racire in circuitul rafinariei.
· Montaj pompe.
c.
Echipamente

· Montaj echipamente noi: 4 turnuri de racire, 8 ventilatoare, 5 pompe orizontale, statie tratare apa.
d.  Lucrari de automatizare
· Montaj echipamente locale de automatizare: robinete on-off, manometre, traductoare de presiune, intreruptoare de nivel de tip „Vibration Fork”, traductoare de nivel de tip „Guided wave radar”, traductoare de debit de tip ultrasonic, termometre, traductoare de temperatura montate in doza, traductoare de temperatura.

· Trasee cabluri AMC;

e.
Lucrari de instalatii electrice

· Trasee cabluri electrice
· Instalatii electrice legare la pamant

· Insotiri electrice

· Prize electrice

· Iluminat in cadrul instalatiei

f.  
Lucrari de instalatii apa si canalizare

· interconectari la canalizarea industriala.

· lucrarile de canalizare proiectate se vor executa, din aval spre amonte In sapatura manuala, cu atentie si in prezenta beneficiarului in vederea evitarii accidentarii sau deteriorarii eventualelor retele subterane existente pe amplasament (cabluri electrice, conducte, canalizari, etc.).

· lucrarile pentru canalizare din prezentul proiect se vor executa obligatoriu inainte de executia pavajelor si canalelor proiectate in zona. 

III.2 Justificarea Necesitatii Proiectului

Turnurile de racire existente sunt depasite moral si nu pot raci la parametrii optimi apa recirculata.

Scopul  implementarii noilor turnuri de racire decurge din necesitatea functionarii în conditiile optime a instalatiilor ce utilizeaza apa recirculata. Aceste instalatii sunt DAV, HB, RC, Izomerizare, HPM, Fabrica H2 – Sectorul 1, (FCC, HDS) – Sectorul 2.
Avantajele implementarii noilor turnuri de racire sunt:

· creste nivelul de siguranta industriala;

· asigurarea temperaturii apei de racire pe perioada verii;

· imbunatatirea randamentului in instalatiile aferente sectoarelor 1  si 2.

III.3 Profilul Si Capacitatile De Productie

Turnurile racire vor deservi instalatiile aferente Sectoarelor 1 si 2 din cadrul rafinariei Petrotel-LUKOIL.

Prin proiect sunt prevazute patru turnuri de tipul contracurent cu tiraj fortat, sistemul de racire (umplutura turnurilor) fiind oferite de furnizorul acestora.

Un turn este compus din doua celule, fiecare cu capacitatea de 1000 m3/h.

Turnurile de racire sunt dimensionate pentru cerintele tehnologice ale instalatiilor deservite, asigurand 8000 m3/h la Δt=10ºC.
De asemenea instalatia mai contine 5 pompe orizontale, 4 pompe active si una de rezerva, cu rolul de a vehicula apa racita catre instalatiile tehnologice deservite. 
Intreaga instalatie, atat turnurile de racite cat si pompele vor avea un regim de functionare continuu, de 8760 ore/an.

III.4 Descrierea instalatiei si a fluxurilor prezente pe amplasament

Functionarea sistemul de turnuri de racire presupune urmatoarele parti principale si auxiliare:

· 4 turnuri de racire cu tiraj fortat cu capacitatea de 2000 m3/h alcatuite din cate doua module de 1000 m3/h fiecare;

· 4 bazine din beton armat semiingropate pe care se monteaza cele 4 turnuri de racire;

· 5 pompe orizontale, patru active si una rezerva, fiecare avand debitul de 2000 m3/h;

· fiecare modul este prevazut cu cate doua ventilatoare pentru reglarea eficienta a racirii, unul cu pornire directa (DOL) si celalalt cu variator de turatie (VSD);
· Statie de tratare si conditionare a apei prevazuta cu toate sistemele necesare de automatizare si control; Aceasta este amplasta intr-un container metalic, alcatuita in principal din 7 pompe dozatoare (1 pompa pentru acid sulfuric 93 – 99,5 %, 1 hipoclorit de sodiu solutie 12,5 % clor acid si 5 pompe pentru celelalte chimicale – inhibitori coroziune), conectate la recipientele dedicate, dozarea efectuandu-se on line);
· Legaturi de conducte tur si retur apa recirculata precum si apa de completare;

· Canalizare pentru golirea turnurilor si evacuarea purjei acestora catre statia de Epurare a Rafinariei;
· Hala metalica cu rol depozit chimicale (acid sulfuric 93 – 99,5 % si hipoclorit de sodiu solutie 12,5 % clor acid).
Parametrii tehnici aplicabili pentru fiecare din cele 4 turnuri de racire sunt prezentate in tabelul de mai jos:
	Parametrii de baza

	debitul de apa
	2000
	m3/h

	Temperatura de intrare
	38
	0C

	Temperatura de iesire
	28
	0C

	Temperatura punctului de roua umeda
	23,5
	0C

	Inaltimea fata de nivelul marii
	170
	m

	dimensiuni

	Numar celule
	2
	

	Tipul turnului
	In contracurent
	

	Amplasare
	2 x 1 (2 celule pentru fiecare turn)
	

	Dimensiunile de baza a unei celule (lungime / latime)
	8/8 
	m/m 



	Dimensiuni globale (lungime / latime / Inaltime)
	16/ 8 / 8,27 
	m/m/m 



	Inaltimea de la bazin pana la acoperis
	6,44
	m

	Elevatia racord intrarea apa in turn (cota fata de bazin)
	5,05 
	m

	Inaltimea platformei ventilatorului
	1,8
	m

	Dimensiunile interioare pentru bazine (lungime / latime)
	16 / 11
	m/m 



	Diametrul conducta alimentare apa retur
	400
	mm

	Numarul de racorduri alimentare 
	1
	

	Elevatie de alimentare cu aer a turnului
	2,4
	m

	Elementele interioare

	umplutura

	Tip
	Fagure 


	

	Dimensiune nominala
	-
	mm

	Cantitatea minima de solide suspendat in apa recirculata
	≤ 300 
	ppm

	Inaltimea totala 
	1,35
	m

	Fabricant 
	TORRAVAL
	

	Material
	PP (polipropilena)
	

	Ignifug
	Nu
	

	Drift eliminator (spargator dE valuri)

	Tip
	Laminar
	

	Fabricant 
	TORRAVAL
	

	Material
	PP (polipropilena)
	

	Pierderi de apa
	≤ 0,05 %
	% debit

	Sistemul de distributie

	Tipul colectorului
	Conducta
	

	Material colector
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla
	

	Material conducte de distributie
	PP
	

	Material racorduri
	PP
	

	Echipamente mecanice

	Motor

	Numar unitati
	2 pe fiecare turn de racire. in total 8
	

	Tip 
	Squirrel Cage 
	

	Fabricant
	WEG
	

	Protectie 
	IP55
	

	Inverter 
	Da
	

	Clasa de izolatie
	F
	

	ATEX
	Ex de II b T4 
	

	Certificare ATEX 
	Da
	

	Certificare CE
	Da
	

	Sistem de lubrificare automatic
	Da
	

	Incalzire anticondens
	Da
	

	Lagare
	Autoungere
	

	Eficienta
	IE3
	

	Viteza motorului
	1500
	rpm

	Puterea nominala
	75 
	kW

	Caracteristici electrice
	3/50/400
	ph/Hz/V 

	arbore

	Numar unitati
	2 pe fiecare turn de racire. in total 8
	

	Tip 
	Flotant
	

	Fabricant
	KTR/REXNORD
	

	Material
	Compozit
	

	Material cuplaje
	Otel inoxidabil
	

	REDUCtor

	Numar unitati
	2 pe fiecare turn de racire. in total 8
	

	Tip 
	In unghi drept 
	

	Fabricant
	GSM
	

	Indice de reducere
	7,25
	

	Factor AGMA
	> 2
	

	ventilatoare

	Numar unitati
	2 pe fiecare turn de racire. in total 8
	

	Tip 
	Axial
	

	Fabricant
	COFIMCO
	

	Numar de lame
	5
	

	Material lame
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla /aluminium
	

	Ajustarea lamelor
	Manuala 
	

	Diametru 
	4,8768
	m

	Viteza ventilatorului
	204
	rpm

	Viteza periferica
	52,8
	m/s

	Puterea consumata
	59
	kW

	instrumentatie

	ATEX
	Exd 2 IIB T3
	

	Certificare ATEX 
	Da
	

	Senzor de vibratie
	1/celula
	

	Switch nivel ulei lagare 
	1/celula
	

	Senzor de temperatura in infasurarea motorului
	3/motor
	

	Senzor de temperatura apei din bazin
	1/turn
	

	convertizor de frecventa 

	Numar unitati
	1 pe fiecare turn de racire. In total 4
	

	Fabricant
	WEG
	

	Filtru EMC
	Integrat
	

	Cabinet electric

	Numar unitati
	1 pe fiecare turn de racire. In total 4
	

	Componente 
	EATON-MOELLER 
	

	Altele 

	Structura 

	Structura principala
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla
	

	Platforme si scari
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla
	

	carcasa

	Placare laterala
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla
	

	Placare superioara
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla
	

	Peretii interni de separare
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla
	

	Duze
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla
	

	Perete de vant
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla
	

	altele

	Podete si scari
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla
	

	Balustrade 
	Plastic ranforsat cu fibra de sticla
	

	Suruburile, ANCORE si consolidarile METALICE

	In zonele umede 
	AISI304
	

	In zonele uscate
	Otel galvanizat la cald
	

	Suporti echipamente mecanice
	Otel galvanizat la cald
	

	Scari exterioare
	

Otel galvanizat la cald
	

	Operare

	Consum electric total
	129
	kW

	Pierderi prin evaporare
	26,7
	m3/h

	Inaltimea de pompare
	0,55
	bar


Turnurile de racire TORRAVAL sunt realizate dupa principiul contracurent cu un ventilator de tiraj fortat inclus (vezi fig 1).

 Turnuri de racire se bazeaza pe profiluri de plastic ranforsat cu fibra de sticla. 
Aerul este aspirat prin turnul de racire in contracurentul debitului de apa calda, care are sensul de curge de sus in jos prin umplutura turnului de racire. Apa ce urmeaza a fi racita alimenteaza turnul de racire prin peretele lateral.

Apa recirculata este dirijata apoi prin conductele de distributie a apei si pulverizatoare (duze) unde este distribuita uniform ca o multitudine de picaturi fine. De acolo, apa se prelinge in bazinul turnului de racire. 
Sistemul de distributie a apei este format tevi la care sunt montate pulverizatoare (duze) cu 2 trepte.

Tevile sunt pozate pe structura cadru iar spargatorul de valuri (drift eliminator) este amplasat pe conductele de distributie.
Umplutura sistemului de racire se afla pe un grilaj imediat deasupra admisiei aerului.

Turnurile de racire sunt prevazute cu cel putin o scara de acces la puntea ventilatorului.

Turnurile de racire multicelulare sunt prevazute cu pereti despartitori interiori care se extind de la nivelul normal de apa la puntea ventilatorului, astfel incat fiecare celula poate fi scoasa din functiune, fara a afecta functionarea altor celule.
Un perete de vant suplimentar este prevazut intre doua ferestre de admisie a aerului, pentru a evita apa sa curga peste din cauza vantului. Acesta este construit din acelasi material folosit pentru carcasa (plastic ranforsat cu fibra de sticla).
[image: image1.emf]
Fig 1 Sectiune turn de racire
Toate echipamentele mecanice sunt selectate cu o marja de siguranta suficienta pentru a diminua timpul de oprire turnurilor de racire in scopuri de mentenanta si de a mari siguranta in exploatare.
Motoarele sunt complet inchise si prevazute cu auto-ventilatie sunt montate pe puntea superioara inafara fluxului de aer.
Intre motor si reductor puterea este transmisa prin intermediul unui arbore (fara nici un suport in mijloc), cu dispozitive de cuplare la ambele capete. Cuplajele sunt fara ungere de tip flexibil, cu discuri din otel inoxidabil (AISI-304). Distantierul este realizat dintr-un material compozit. Arborele este selectat cu un factor de serviciu egal sau mai mare de 2.
Reductorele sunt de tip conic, aceste fiind special concepute pentru a fi utilizate la turnuri de racire, tinand cont de efectele statice si dinamice si, pe de alta parte, eliminarea caldurii Intr-o atmosfera cu temperaturi ridicate. Acestea sunt selectate In conformitate cu standardele AGMA, cu un factor de serviciu egal sau mai mare de 2.
Acestea sunt prevazute cu dispozitiv anti-revers.
Ventilatoarele sunt de tip axial, special concepute pentru turnuri de racire cu apa, cu o viteza maxima periferica de 60 de metri pe secunda. Lame ventilatorului sunt de forma aerodinamica, realizate din plastic ranforsat cu fibra de sticla. Unghiul lamei poate fi reglabil manual in regim de stationare.
Lubrifierea si ungerea reductorului de viteza se face din exteriorul ventilatorului printr-o conducta, care alimenteaza reductorul din exteriorul ventilatorului. Aceasta este utilizata pentru a umple si a scurge uleiul din sistemul de ungere.

[image: image2.emf]
Fig 2 Sistemul de ungere
Motorul si reductorul sunt amplasate pe un suport, din otel galvanizat la cald, proiectat pentru a rezista la sarcinile de exploatare, pentru a mentine alinierea corecta a arborelui de antrenare si pentru a minimiza vibratiile. Detectoare de vibratii sunt amplasate pe cadrul echipamentului mecanic sau pe reductor.
Sistemul de distributie a apei este compus dintr-un colector principal, tevi si duze secundare, care asigura o distributie a apei perfecta si o intretinere usoara (figura 3 si 4).
[image: image3.emf]
Fig 3 Sistemul de distributie a apei 

[image: image4.emf]

Fig 4 Duza apa

Materialul de umplutura este un sistem de site cu ochiuri, tip fagure, cu o Intretinere usoara si o rezistenta mecanica ridicata. Poate fi curatat cu apa sub presiune, fara a se deteriora.
[image: image5.emf]
Fig 5 Sistem de umplutura 

Grosimea ochiurilor este de 2 mm, sunt confectionate din polipropilena (PP) si au dimensiuni de aproximativ 1200 x 600 x 450 mm. 

Acest sistem ofera urmatoarele avantaje tehnice si economice:
· Specifice pentru o calitate inferioara a apei recirculate;
· Posibiltatea de curatare cu apa sub presiune, fara a fi deteriorate;
· Durata lunga de viata;
· Stabilitate mare;
· Rezista pana la temperaturi de 80 0C;
· Rezista la concentratii de pana la 300 ppm impuritati.
Apa care trece prin turnul este colectata Intr-un bazin de beton, comun tuturor celulelor. Dimensiunile bazinului sunt realizate astfel incat sa poata prelua o cantitate mai mare decat valoarea totala a dimensiunilor turnului, In scopul preveni pierderile de apa din cauza curentilor de aer. Bazinele vor fi racordate la sistemul de pompare. 

Bazinele sunt realizate din beton si au lungimea interioara de 16 m si latimea interioara de 11 m.
Statia de tratare si conditionare a apei, prevazuta cu toate sistemele necesare de automatizare si control, este amplasta intr-un container metalic cu dimensiunile 2,4 m latime, 10 m lungime si inaltime de 2,896 m. Statia de Tratare si conditionare a apei are rolul de a mentine apa recirculata in parametrii optimi de functionare. Containerul, in care este amplasata Statia de tratare si conditionare a apei, va contine echipamentele si chimicalele aferente tratamentului necesar pentru apa recirculata.

Echipamentele cu care va fi utilata statia de tratare apa recirculata constau in principal din:

· 7 pompe dozatoare cu loc de amplasare dedicat pentru recipientele de chimicale

· 1 pompa dozatoare pentru acid sulfuric
· 1 pompa dozatoare pentru hipoclorit de sodiu.
Hala metalica cu rol de stocare chimicale are capacitatea de stocare de 14 containere (7 acid sulfuric 93 – 99,5 % si 7 hipoclorit de sodiu solutie 12,5 % clor acid) a cate 1 m3 fiecare. Aceasta are o suprafata construita de 100,70 m2 si o suprafata utila de 96,57 m2.
Pompele care au rolul de a vehicula apa racita catre instalatiile tehnologice deservite, 5 pompe orizontale, patru active si una rezerva, au urmatoarele caracteristici tehnice:

· Putere: 441 kW

· Capacitate maxima: 2200 m3/h

· Temperatura lichidului vehiculat: 45 0C

· Presiunea de aspiratie: 1,013 bar a

· Presiunea de refulare: 7,013 bar a

III.5 Descrierea proceselor de productie ale proiectului propus, produse si subproduse obtinute, marimea, capacitatea 

Din cele 4 turnuri de racire, doua turnuri vor deservi Sectorul 1 (DAV, HB, RC, Izomerizare, HPM, Fabrica H2), iar celelalte doua Sectorul 2 (FCC, HDS). 

Alimentarea se face prin doua colectoare separate, fiecare colector deservind doua turnuri de racire.

Apa calda provenita din instalatiile tehnologice este pompata prin conducte la partea superioara a turnurilor de racire, dispersandu-se la nivelul sistemului de distributie superior prin dispozitive de Imprastiere a apei (duze) spre partea inferioara a turnului.

In cadere apa este racita In cadrul umpluturii sistemului de racire de aerul antrenat de ventilatoarele turnului si este recuperata In bazinele colectoare. Apa rece este dirijata din bazinele turnurilor spre un colector comun, fiecare bazin alimentand colectorul prin conducta proprie.

Fiecare din cele patru pompe active aspira din colectorul comun, refularea facandu-se tot intr-un colector comun, din care prin intermediul unei conducte se realizeaza analiza apei recirculate in cadrul Statiei de Tratare Apa. 
Statia de Tratare Apa recirculata are rolul de a mentine apa recirculata in parametrii optimi de functionare. Parametrii urmarilti sunt:

· pH

· corozivitate

Pentru mentinerea pH-ului in limite acceptabile se realizeaza dozari de acid sulfuric 93 – 99,5 % si hipoclorit de sodiu solutie 12,5 % clor acid.
Pentru evitarea corodarii echipamentelor din Sectoarele 1 si 2 se realizeaza dozari de inhibitori de coroziune iar pentru evitarea formarii de masa biologica in cuvele turnurilor se adauga la nevoie, biocid in cuva turnurilor de racire.

Echipamentele care realizarea dozarea acestor chimicale sunt amplasate in Statia de tratare amplasata pe platforma Turnurilor de racire, dozarea realizandu-se on line. 
Hala metalica cu rol de stocare chimicale are capacitate de stocare de 14 containere (7 acid sulfuric 93 – 99,5 % si 7 hipoclorit de sodiu solutie 12,5 % clor acid) a cate 1 m3 fiecare. Sunt prevazute cuve de retentie individuale. Fiecare cuva poate prelua in caz de avarie intreaga cantitate stocata (1 m3). Cuva este prevazuta cu protectie antiacid pentru a nu permite eventualelor deversari sa ajunga in sol.
Inhibitorii de coroziune se depoziteaza in statia de tratare (5 butoaie X 200 l cate unul pentru fiecare pompa dozatoare).
Apa racita este vehiculata prin intermediul pompelor de apa rece catre instalatiile tehnologice deservite.
Instalatia este prevazuta si cu o conducta de apa de completare a pierderilor din sistem, alimentata cu apa de Brazi, conducta existenta, paralela cu drumul F, avand Dn 400 mm si presiunea in zona cuprinsa intre 1 si 3 bar.

Inainte de intrarea la consumatori pe noua conducta de racord Dn 300 mm se vor executa camine in care se vor monta robinete de sectionare si golire si respectiv aparatura AMC pentru evidentierea consumurilor la apa de completare.

Dusul de salvare combinat (corp si ochi), necesar pentru protectia personalului este alimentat din reteaua de apa potabila a rafinariei.
III.6 Materii prime, energia si combustibilii utilizati, cu modul de asigurare a acestora

Materii prime si auxiliare
Materia prima: apa tehnologica de la Sectoarele 1 si 2, respectiv doua turnuri de racire deservesc Sectorul 1 (DAV, HB, RC, Izomerizare, HPM, Fabrica H2), iar celelalte doua Sectorul 2 (FCC, HDS).
Un turn este compus din doua celule, fiecare cu capacitatea de 1000 m3/h.

Turnurile de racire sunt dimensionate pentru cerintele tehnologice ale instalatiilor deservite, asigurand 8000 m3/h la Δt=10ºC.
De asemenea instalatia mai contine 5 pompe orizontale, 4 pompe active si una de rezerva cu rolul de a vehicula apa racita catre instalatiile tehnologice deservite. 
Intreaga instalatie, atat turnurile de racite cat si pompele vor avea un regim de functionare continuu, de 8760 ore/an.

Materiile auxiliare utilizate In cadrul procesului tehnologic sunt: apa de Brazi, aer instrumental, aer tehnic – sunt asigurate din sursele si retelele existente.
De asemenea in scopul tratarii apei recirculate se vor folosi urmatoarele substante: Acid sulfuric 93 – 99,5 %, hipoclorit de sodiu solutie 12,5 % clor acid,  SPECTRUS NX1101, INHIBITOR AZ8104, DEPOSITROL SF5101E, DEPOSITROL BL6501, FLOGARD MS6208 si SPECTRUS BD1500. 
Aceste substante sunt utilizate si in prezent pentru tratarea apei recirculate. 
Energia electrica
Energia electrica necesara instalatiei, dupa realizarea lucrarilor de investitie, este asigurata din sursele si retelele existente pe platforma instalatiei iar consumul estimat este de 2,5 MW.   
Combustibili utilizati

Nu se folosesc combustibili In cadrul procesului de tratare a apei.

III.7 Racordare la retelele utilitare existente in zona

Utilitati si modul de asigurare a acestora

Utilitatile necesare instalatiei - apa de Brazi, aer instrumental, aer tehnic, energie electrica,– sunt asigurate  din sursele si retelele existente pe platforma instalatiei. 
Evacuare ape uzate

Apele uzate tehnologice rezultate de la: purja turnurilor de racire, pompe, caminele de robinete, statia de tratare a apei cat si evacuarea apelor meteorice, uzate de pe platforma betonata a instalatiei, vor fi colectate printr-o retea de canalizare si evacuate, cu inchidere hidraulica, in canalizarea industriala existenta situata paralel cu drumul 11B.

Reteaua noua de canalizare industriala se va executa din tevi de PP rezistente la produse petroliere, va fi prevazuta cu inchideri hidraulice si va fi dotata cu camine din beton armat si capace din fonta carosabile.

Bazinele turnurilor de racire (4 buc.) vor fi prevazute cu racorduri de golire de fund cu robinete de sectionare si racorduri pentru evacuarea controlata a peliculei de produs petrolier acumulata la partea superioara a acestora.
In functionarea normala sistemul turnurilor de racire este un sistem inchis, apa fiind recirculata, adaosul de apa proaspata este necesar doar pentru completarea pierderilor de apa prin evaporare.

Purjarea turnurilor se realizeaza discontinuu in scopul mentinerii parametrilor de calitate a apei recirculate.
Debitele maxime de ape uzate, calculate conform STAS 9470-70, a fi deversate in canalizarea industriala existenta in urma purjarii turnurilor sunt de 200 m3/h (reprezentand 2,5 % din capacitatea turnurilor) si respectiv de 475 m3/h in cazul unei ploi maxime.

Apele uzate ce pot fi generate in caz de avarie din statia de tratare, ce pot fi corozive, se vor evacua la canalizare controlat dupa neutralizarea acestora.
Salubritate

Evacuarea deseurilor industriale se face In baza contractelor existente ale rafinariei Incheiate cu furnizorii de servicii specializate. Proiectul de investitie nu necesita constructii de cladiri de birouri. Functionarea instalatiei dupa realizarea investitiei va fi asigurata de personalul existent care deserveste actualele turnuri de racire.

Avand in vedere cele prezentate mai sus, dupa realizarea investitiei, nu se vor genera cantitati suplimentare de deseuri menajere sau de alta natura.
Dupa golirea containerelor de acid si hipoclorit de sodiu (1 m3) cat si a butoaie pentru chimicalele din statia de tratare (200 l) acestea se returneaza furnizorului. 
Instalatii de telefonie
Comunicatiile cu exteriorul vor fi asigurate prin reteaua de telefonie existenta.
Acces

In ceea ce priveste accesul prin proiect se prevad lucrari de sistematizare a terenului si realizare pavaje carosabile, se reabiliteaza drumul 11 C existent si se realizeaza accese carosabile din drumul 11 C spre platforma instalatiei. 

III.8 Descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului in zona afectata de executia investitiei

Destinatia terenului stabilita prin Planul Urbanistic General al localitatii, conform Certificatului de Urbanism, este - zona industriala – industrie poluanta. Lucrarile de construire se fac fara schimbarea destinatiei terenului.

Dupa finalizarea lucrarilor specifice obiectivului de investitii se vor reface pavajele si se vor realiza lucrari de amenajare a spatiilor verzi, utilizandu-se pamantul Indepartat In timpul lucrarilor de infrastructura.
Nu sunt necesare alte lucrari de refacere a amplasamentului.

III.9 Cai noi de acces sau schimbari ale celor existente

In ceea ce priveste accesul prin proiect se prevad lucrari de sistematizare a terenului si realizare pavaje carosabile, se reabiliteaza drumul 11 C existent si se realizeaza accese carosabile din drumul 11 C spre platforma instalatiei.
III. 10 Resurse naturale folosite In constructie si functionare

Resursele naturale folosite In perioada de executie a instalatiei sunt nisip, apa, ciment, metal. 

III. 11 Metode folosite In constructie

Metoda folosita pentru realizarea bazinelor din beton armat semiingropate pe care se monteaza cele 4 turnuri de racire, fundatii pompe, fundatii pentru stalpii estacadei electrice si estacadei de conducte, chituci sustinere conducte, camine canalizare necarosabile, camine robinete CR necarosabile, fundatii hala metalica cu rol de depozit acid sulfuric, fundatie Statie de tratare apa contanerizata, fundatii scari metalice este turnarea betonului. Metodele folosite pentru realizarea structurilor metalice, montaj conducte, platformele de lucru si de acces, sunt sudura si Imbinarile demontabile.

III.12 Planul de constructie cuprinzand faza de constructie, punerea In functiune, exploatare, refacere si folosire ulterioara
Termenul de executie a lucrarilor este mai 2017.
Aceasta perioada de executie se poate prelungi numai in functie de conditiile concrete din teren si de conditiile atmosferice.

Programul de executie si receptie a lucrarilor va fi prezentat de antreprenorul lucrarii. Acest program va fi in functie de volumul de lucrari prezentat de proiectant si de nivelul  de dotare si puterea de mobilizare a antreprenorului.

Planul de punere in functiune si exploatare va fi elaborat de catre beneficiar ulterior construirii instalatiei si va cuprinde toate etapele necesare pentru punerea in functiune a instalatiei si pentru functionarea acesteia in conditii optime.

In ceea ce priveste planul de refacere si folosire ulterioara a terenului la incetarea activitatii instalatiei, se va actualiza Planul de inchidere al Rafinariei care va cuprinde si informatiile referitoare la instalatia Turnurilor de racire cu tiraj fortat.

III. 13 Relatia cu alte proiecte existente sau planificate

Realizarea obiectivului Implementare turnuri de racire cu tiraj fortat pentru instalatiile tehnologice aferente sectoarelor 1 si 2 asigura cresterea nivelului de siguranta industriala la nivel de rafinarie prin asigurarea temperaturii apei de racire pe perioada verii, reducerea consumurilor energetice fata de situatia actuala si imbunatatirea randamentului in instalatiile aferente sectoarelor 1 (DAV, HB, RC, Izomerizare, HPM, Fabrica H2), si 2 (FCC,HDS).

III. 14 Detalii privind alternativele care au fost luate In considerare

In urma analizei din punct de vedere financiar a situatiei actuale in stransa legatura cu cerintele pietei, a fost demonstrata necesitatea si eficacitatea implementarii turnurilor de racire cu tiraj fortat in locul modernizarii turnurilor de racire existente.
III. 15 Alte activitati ce pot aparea ca urmare a proiectului

Implementarea obiectivului Turnuri de racire cu tiraj fortat aferente sectoarelor 1 si 2, nu genereaza activitati noi la nivel de rafinarie.  

III. 16 Alte autorizatii cerute pentru proiect

Prin Certificatul de Urbanism nr. 1419 din 22.12.2015 a fost solicitata:

· Documentatia Tehnica pentru obtinerea Autorizatiei de Construire
· Aviz alimentare cu energie electrica;

· Aviz Inspectoratul de Stat in constructii

· Aviz RASP privind planul de eliminare a deseurilor provenite din lucrari de construire si demolari.

III. 17 Localizarea proiectului

Amplasamentul obiectivului se realizeaza in cadrul rafinariei Petrotel Lukoil, plaltforma instalatiei vand urmatoarele vecinatati:

· la nord: drumul 11 B;

· la sud: drumul 11 C;

· la est: drumul E;

· la vest: drumul F.
Suprafata de teren aferenta amplasarii obiectivului este de 18 063 m2iar suprafata construita este de 870 m2.
III.18 Caracteristicile impactului potential
Scopul implementarii noilor turnuri de racire decurge din necesitatea functionarii instalatiilor ce utilizeaza apa recirculata in conditiile optime.
Turnurile de racire existente sunt depasite moral si nu pot raci la parametrii optimi apa recirculata. 

Dupa implementarea noilor turnuri de racire cu tiraj fortat turnurile existente nu vor mai fi in functiune iar tratamentul apei de recirculare va fi acelasi, ne existand o diferenta intre tipurile de substante chimice folosite sau cantitatile acestora. 
Realizarea obiectivului Implementare turnuri de racire cu tiraj fortat pentru instalatiile tehnologice aferente sectoarelor 1 si 2 asigura cresterea nivelului de siguranta industriala la nivel de rafinarie prin asigurarea temperaturii apei de racire pe perioada verii, reducerea consumurilor energetice fata de situatia actuala si imbunatatirea randamentului in instalatiile aferente sectoarelor 1 (DAV, HB, RC, Izomerizare, HPM, Fabrica H2), si 2 (FCC,HDS).
Impactul asupra populatiei si sanatatii umane se apreciaza ca fiind nesimnificativ intrucat terenul pe care se efectueaza lucrarile de realizare a  Instalatiei Turnuri de racire cu tiraj fortat, este situat in incinta Rafinariei PETROTEL LUKOIL, iar prin masurile prevazute in cadrul proiectului s-a avut in vedere reducerea la minimum a posibilitatilor de afectare a asezarilor umane invecinate rafinariei, masuri ce vor fi urmate de exploatarea in conditii optime si respectand cu strictete instructiunile de operare ale instalatiei.
Impactul asupra faunei si florei este redus intrucat este teritoriul unei Rafinarii in functionare, deci nu este propice dezvoltarii vegetatiei spontane si nu reprezinta habitatul unor specii de vietuitoare.
Impactul asupra solului este considerat a fi redus intrucat prin masurile prevazute prin proiect este asigurata protectia solului si subsolului.
In ceea ce priveste impactul asupra folosintelor si bunurilor materiale se considera ca prin masurile luate in cadrul proiectului este asigurata protejarea acestora.
Impactul asupra calitatii si regimului cantitativ al apei se considera a fi redus, intrucat consumurile de apa necesare pentru functionarea noii instalatii sunt asigurate din conducta de apa de Brazi, iar evacuarile de ape potential poluate din instalatie se fac in Instalatia Tratare ape unde sunt supuse proceselor de epurare.
Pentru protectia calitatii aerului si climei in functionarea normala a instalatiei nu vor exista surse de poluare a atmosferei cu produse petroliere gazoase, astfel ca impactul asupra calitatii aerului si climei este redus.
Impactul asupra factorilor de mediu apa, aer, sol si subsol ca urmare a realizarii investitiei este redus datorita atat specificului procesului care nu permite evacuarea de agenti poluanti in mediul inconjurator cat si datorita unei proiectari riguroase, urmate de o exploatare in concordanta cu prevederile legislatiei in vigoare.
Impactul asupra nivelului de zgomot si vibratii al rafinariei nu se va modifica semnificativ, intrucat echipamentele dinamice ale Turnuri de racire cu tiraj fortat se vor amplasa pe un teren situat in interiorul unei Rafinarii in functiune si care are deja un nivel de zgomot de fond peste care se va suprapune zgomotul produs de noile echipamente, iar noile echipamente s-au specificat si vor respecta nivelul de zgomot maxim admis potrivit reglementarilor in vigoare.
In ceea ce priveste impactul asupra peisajului si mediului vizual, patrimoniului istoric si cultural apreciam ca nu este cazul intrucat noua instalatie este amplasata in interiorul unei Rafinarii in functiune si nu afecteaza aceste aspecte.

De asemenea, prin proiect au fost prevazute masuri de diminuare si eliminare a oricarui impact posibil ceea ce asigura protectia tuturor factorilor de mediu (a se vedea  capitolul IV).

In concluzie, realizarea obiectivului de investitie – realizare obiectiv “Implementare turnuri de racire cu tiraj fortat pentru instalatiile tehnologice aferente sectoarelor 1 si 2“, va avea un impact minim asupra mediului inconjurator.
IV. SURSE DE POLUANTI SI INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA SI DISPERSIA POLUANTILOR IN MEDIU
IV.1 Protectia calitatii apelor
In perioada de executie a lucrarilor investitiei, sursele posibile de poluare pentru apa sunt lucrarile de executie si activitatile igienico – sanitare ale personalului de executie a lucrarilor de constructii si constructii – montaj.

In perioada de realizare a lucrarilor, apa va avea o utilizare limitata, fiind folosita pentru prepararea unor materiale de constructie, va fi Inglobata In acestea, astfel ca din aceasta activitate nu vor rezulta ape uzate.
Apele rezultate din activitatile igienico – sanitare ale personalului angajat pentru executarea lucrarilor de constructie vor fi dirijate In canalizarea existenta a rafinariei.
Apele uzate tehnologice rezultate de la purjarea turnurilor de racire, a pompelor, caminele de robinete, statia de tratare a apei cat si evacuarea apelor meteorice, uzate de pe platforma betonata a instalatiei, vor fi colectate printr-o retea de canalizare cu inchidere hidraulica si evacuate controlat in canalizarea industriala existenta situata paralel cu drumul 11B.

Reteaua noua de canalizare industriala se va executa din tevi de PP rezistente la produse petroliere, va fi prevazuta cu inchideri hidraulice si va fi dotata cu camine din beton armat si capace din fonta carosabile.

Bazinele turnurilor de racire (4 buc.) vor fi prevazute cu racorduri de golire de fund cu robinete de sectionare si racorduri pentru evacuarea controlata peliculei de produs petrolier acumulata la partea superioara a acestora.

Debitele maxime de ape uzate calculate ce urmeaza a fi deversate in canalizarea industriala existenta sunt de 200 m3/h cele rezultate din purja turnului si respectiv de 475 m3/h in cazul unei ploi maxime.

Retelele de canalizare si apa noi vor fi amplasate in cadrul noii instalatii si se vor racorda la retelele existente paralele cu drumurile 11B si F.

In conditii normale de functionare, dupa realizarea investitiei, sistemul de canalizare fiind un sistem inchis, nu apar surse suplimentare de poluanti pentru apele de suprafata sau freatice, fata de situatia actuala.

Pentru asigurarea protectiei calitatii apelor s-au prevazut urmatoarele lucrari:

· Impermeabilizarea prin betonare si rostuire a zonelor afectate de lucrari,  realizarea de pavaje cu pante care asigura colectarea si directionarea apelor potential poluate In canalizarea industriala;

· Racordarea utilajelor noi la reteaua de canalizare existenta care dirijeaza apele impurificate In retelele de canalizare existente ale rafinariei si de aici la Statia de Epurare Ape Uzate a Rafinariei; 

· Apa pluviala este colectata prin guri de scurgere si dirijata In canalizarea existenta a rafinariei;
· Apele uzate ce pot fi generate in caz de avarie din statia de tratare, ce pot fi corozive, se vor evacua la canalizare controlat dupa neutralizarea acestora.
IV. 2 Protectia aerului

In perioada de executie a lucrarilor investitiei, sursele de poluare pentru aer sunt constituite din emisiile provenite de la esapamentele motoarelor utilajelor angrenate In efectuarea lucrarilor de constructii, montaj utilaje si legaturi conducte, de la efectuarea operatiilor de sudura-taiere, precum si de la grunduirea si vopsirea suprafetelor metalice. 

Acestea sunt emisii mobile, discontinue, de scurta durata, care depind de numarul de utilaje grele angrenate In astfel de lucrari si de perioada de functionare a acestora, de volumul de lucrari de sudura-taiere, precum si de suprafetele metalice ce urmeaza a fi grunduite si vopsite.

In conditii normale de functionare a instalatiei nu vor exista surse de poluare a atmosferei.

Procesul tehnologic se desfasoara in sistem inchis.

IV. 3 Protectia Impotriva zgomotului si vibratiilor

In faza de constructii - montaj, sursa de zgomot o constituie motoarele utilajelor angrenate in activitate, precum si motoarele vehiculelor care transporta echipamentele necesare in activitatea de constructie. 

Acestea constituie surse provizorii de zgomot si vibratii de scurta durata, care nu vor depasi nivelul de zgomot prevazut prin legislatia in vigoare masurat in zona rezidentiala.

In perioada de functionare sursele suplimentara de zgomot sunt reprezentate de noile echipamente dinamice (pompe, ejectoare, racitoare cu aer), care asigura un nivel de protectie acustica ce nu va depasi limita de 85 dB (A), in conformitate cu H.G. 493/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la expunerea lucratorilor la riscurile generate de zgomot.

Trebuie avut in vedere faptul ca echipamentele dinamice ale instalatiei turnurilor de racire cu tiraj fortat se vor amplasa pe un teren situat in interiorul unei Rafinarii in functiune si care are deja un nivel de zgomot de fond peste care se va suprapune zgomotul produs de noile echipamente. Intrucat zgomotul nu este cumulativ si luand in considerare faptul ca noile echipamente vor respecta nivelul de zgomot maxim admis potrivit reglementarilor in vigoare, apreciem ca nivelul de zgomot  al instalatiei nu va modifica semnificativ nivelul de zgomot al Rafinariei.

IV. 4 Protectia Impotriva radiatiilor

In cadrul activitatilor desfasurate In cadrul proiectului, atat In faza de constructie cat si In timpul functionarii, nu se utilizeaza si nu se vehiculeaza substante radioactive.
IV. 5 Protectia solului si a subsolului

In perioada de realizare a lucrarilor nu exista surse continue de poluare a solului. Sapaturile pentru executia fundatiilor se executa mecanizat, cu evacuarea betonului spart, a pietrisului si a pamantului din sapatura pe un amplasament delimitat de beneficiar.

Masurile de protectie a solului si subsolului ce vor fi luate In etapa de constructie sunt:

· verificarea zilnica a starii tehnice a utilajelor si echipamentelor;

· alimentarea cu carburanti a mijloacelor de transport In statii de distributie si nu pe amplasament;

· schimbarea uleiului utilajelor In unitati specializate si nu pe amplasament;

· utilizarea de vehicule corespunzatoare din punct de vedere tehnic, de catre furnizorii de materiale de constructie;

· depozitarea temporara a deseurilor de constructie pe platforme protejate, special amenajate;

· depozitarea deseurilor de tip menajer In zonele special destinate din cadrul platformei;

· eliminarea deseurilor de constructie prin operatori autorizati;

· executarea lucrarilor de excavare cu luarea In considerare a traseelor actualei retele de canalizare;
· stratul de pamant decopertat va fi depozitat corespunzator si se va folosi pentru nivelare si refacere spatii verzi In cadrul Rafinariei.
In vederea asigurarii protectiei solului in timpul functionarii instalatiei, prin proiect s-au prevazut urmatoarele lucrari care reduc posibilitatea si sursele potentiale de poluare:

· refacerea impermeabilizarii, prin betonare si rostuire; prevederea pavajelor cu pante care asigura colectarea si directionarea apelor potential poluate In canalizarea industriala;

· colectarea tuturor surselor de ape potential poluate si dirijarea la reteaua de canalizare industriala existenta a rafinariei;

· racordarea utilajelor noi la reteaua de canalizare existenta pe platforma care dirijeaza apele impurificate In retelele de canalizare existente ale rafinariei si de aici la Statia de Epurare Ape Uzate a Rafinariei;

In conditii normale de operare a instalatiei nu exista pericolul poluarii solului si subsolului.

IV. 6 Protectia ecosistemelor terestre si acvatice

terenul aferent lucrarilor este in cadrul Rafinariei PETROTEL LUKOIL. Acesta nu este propice dezvoltarii vegetatiei spontane si nu reprezinta habitatul unor specii de vietuitoare.

Prin realizarea lucrarilor de investitie prevazute nu sunt afectate ecosistemele terestre si acvatice.
IV. 7 Protectia asezarilor umane si a altor obiective de interes public
Terenul pe care se realizeaza instalatia Turnuri de racire cu tiraj fortat, apartine Rafinariei PETROTEL LUKOIL, iar lucrarile prevazute se executa in cadrul unei Rafinarii existente, cu respectarea prevederilor legislatiei in vigoare.

Activitatea societatii se desfasoara in regim permanent, in trei schimburi de cate 8 ore cu un numar mai mare de personal in schimbul I. La preluarea-predarea schimbului numarul de persoane prezente pe amplasament este mai mare decat In restul perioadei. 

Protectia lucratorilor ce desfasoara activitati de operare a instalatiilor cat si activitati de construire in cadrul lucrarilor de realizare a  Instalatiei de Policombustibili se face prin:

· dotarea acestora cu echipamente de protectie corespunzatoare si utilizarea acestora in cadrul lucrarilor;

· instruirea lucratorilor in privinta tuturor masurilor de protectie a muncii ce trebuie luate in cadrul Rafinariei, a santierelor temporare, a procedurilor interne ale Rafinariei PETROTEL LUKOIL in ceea ce priveste protectia lucratorilor precum si verificarea insusirii acestora;
· folosirea biocidelor pentru prevenirea formarii de Legionellae pneumophila.

Prin masurile de prevenire si reducere a poluarii avute in vedere inca din cadrul lucrarilor de proiectare si care vor fi implementate odata cu realizarea proiectului de realizare a Instalatiei Turnurilor de racire cu tiraj fortat, se considera ca in functionare normala a instalatiei nu va produce alterarea calitatii factorilor de mediu cu influenta asupra lucratorilor, asezarilor umane si a altor obiective de interes public din vecinatate.
IV. 8 Gospodarirea deseurilor generate pe amplasament

In perioada de executie a lucrarilor prevazute vor fi generate urmatoarele tipuri de deseuri:

· materiale obtinute din spargerea betoanelor (elemente din beton armat, moloz) si din sapaturi (pamant) pentru realizarea fundatiilor, care vor fi evacuate prin intermediul firmelor specializate;

· deseuri de ambalaje rezultate din folosirea diferitelor materiale auxiliare (vopsele, uleiuri) utilizate In lucrarile de constructie, metalice ca urmare a activitatii de constructii si montaj, care se colecteaza si predau la unitati specializate In colectarea acestor tipuri de deseuri;

· deseuri menajere si asimilabil menajere, rezultate din activitatile igienico – sanitare ale personalului care sunt colectate si predate conform contractului de salubrizare existent al rafinariei; 

· deseuri metalice provenite din materialele de constructie ca urmare a activitatii de constructii si montaj – vor fi colectate si predate de catre rafinarie la unitati specializate In colectarea acestor tipuri de deseuri;
· Dupa golirea containerelor de acid si hipoclorit de sodiu (1 m3) cat si a butoaielor pentru chimicalele din statia de tratare (200 l) acestea se returneaza furnizorului, conform procedurilor existente in rafinarie;
· Recipientele pentru biocid se comanda la nevoie, se dozeaza si se returneaza furnizorului, conform procedurilor existente in rafinarie.

Responsabilitatea gestionarii deseurilor rezultate in etapa de constructie revine antreprenorului de lucrari.

In perioada de functionare, dupa realizarea lucrarilor preconizate, nu se dezvolta deseuri suplimentare comparativ cu situatia existenta la nivelul Rafinariei PETROTEL LUKOIL. 

IV. 9 Gospodarirea substantelor si preparatelor chimice periculoase

In perioada de realizare a lucrarilor de investitie propuse nu sunt utilizate substante toxice si periculoase.

Protectia lucratorilor ce desfasoara activitati de operare a instalatiilor cat si activitati de construire in cadrul lucrarilor de realizare a  Instalatiei de Policombustibili se face prin:

· dotarea acestora cu echipamente de protectie corespunzatoare si utilizarea acestora in cadrul lucrarilor;

· instruirea lucratorilor in privinta tuturor masurilor de protectie a muncii ce trebuie luate in cadrul Rafinariei, a santierelor temporare, a procedurilor interne ale Rafinariei PETROTEL LUKOIL in ceea ce priveste protectia lucratorilor precum si verificarea insusirii acestora;

· folosirea biocidelor pentru prevenirea formarii de Legionellae pneumophila.

Avand in vedere ca toate produsele vehiculate sunt deja utilizate in rafinaria PETROTEL LUKOIL, fisele de date de securitate sunt deja disponibile, acestea continand toate informatiile necesare pentru exploatarea instalatiei in conditii de siguranta.
In tabelul de mai jos se regasesc substantele periculoase identificate si clasificate in conformitate cu H.G. nr. 1408/2008 – Hotarare privind clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor periculoase  si Reagulamentul CE nr.1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006:
	Nr. crt
	Denumirea comerciala
	Nr. Index
(cf. anexa nr. 2 la HG nr. 1408 /
2008)
	Clasificarea / etichetarea substantei cf. Regulamentul CE nr.1272/2008

	
	
	
	Clasificare
	Etichetare

	
	
	
	Clasa de pericol
	Fraza de pericol
	Cuvant de avertizare
	Fraza de pericol

	1
	Acid sulfuric 

93 – 99,5 %
	016-020-00-8
	Skin Corr 1A
	H314
	GHS05 

Dgr
	H314

	2
	Hipoclorit de sodiu solutie 12,5 % clor acid
	017-011-00-1
	Skin Corr. 1B Aquatic Acute 1
	H314 

H400
	GHS05 

GHS09

 Dgr
	H314 

H400

	3
	SPECTRUS NX1101
	*)

Nr CAS 68424-85-1
	Acute Tox. 4

Skin Corr. 1B

Aquatic Acute 1

Aquatic Chronic 1
	H302

H314

H400

H410
	-
	-

	
	
	603-085-00-8
	Acute Tox. 4 * Acute Tox. 4 * STOT SE 3 

Skin Irrit. 2 

Eye Dam. 1 Aquatic Acute 1
	H312 H302 H335 H315 H318 H400
	GHS05 

GHS07 

GHS09

Dgr
	H312 

H302 

H335 

H315

H318

 H400

	
	
	603-002-00-5
	Flam. Liq. 2
	H225
	GHS02 

Dgr
	H225

	4
	Inhibitor 
AZ 8104
	011-002-00-6
	Skin Corr. 1A
	H314
	GHS05 

Dgr
	H314

	
	
	*) Nr CE 700-648-0
	Skin Corr. 1B

Aquatic Chronic 3
	H314

H412
	-
	-

	5
	DEPOSITROL SF5101E
	*) Nr CAS 166736-08-9
	Acute Tox. 4
Eye Dam. 1
	H302
H318
	-
	-

	6
	DEPOSITROL BL6501

	*) Nr CAS 2809-21-4 
	Met. Corr. 1

 Acute Tox. 4

 Eye Dam. 1
	H290
H302

H318
	-
	-

	7


	FLOGARD MS6208
	030-003-00-2
	Acute Tox. 4 (*) Skin Corr. 1B Aquatic Acute 1 Aquatic Chronic 1
	H302 

H314 

H400 

H410
	GHS05 

GHS07 

GHS09

 Dgr
	H302 

H314 

H410

	8
	SPECTRUS BD1500
	Solutie alcalina apoasa de polimer bazata pe oxid de propilena si oxid de etilena
	-
	-
	-
	-


Nota: *) – Conform fisa tehnica de securitate  

Pentru evitarea de accidente cu efecte asupra factorilor de mediu, produsele vehiculate in instalatie se manipuleaza cu respectarea prevederilor fiselor tehnice, masurilor prevazute de Legea Securitatii si Sanatatii in munca a lucratorilor nr. 319/2006 si a Hotararilor de Guvern specifice in vigoare.

V. PREVEDERI PENTRU MONITORIZAREA MEDIULUI

Calitatea factorilor de mediu se urmareste In cadrul Programului de Monitorizare la nivel de Rafinarie in conformitate cu prevederile Autorizatiei Integrate de Mediu nr. 10 din data de 10.08.2015, care va fi revizuita pentru includerea noii Instalatii Turnuri de racire cu tiraj fortat.

De asemenea, se va monitoriza calitatea apei racite din turnurile de racire In concordanta cu Programul de inspectie a calitatii In rafinarie ce va fi actualizat prin includerea analizelor aferente noii instalatii. 

VI. JUSTIFICAREA INCADRARII PROIECTULUI IN PREVEDERILE ALTOR ACTE NORMATIVE NATIONALE CARE TRANSPUN LEGISLATIA COMUNITARA
In cadrul realizarii proiectului atat la nivel de proiectare cat si la nivel de executie si exploatare ulterioara, prin respectarea prevederilor legislatiei nationale care transpun legislatia europeana privind protectia calitatii factorilor de mediu se respecta actele normative ale Comunitatii Europene.

Instalatia integrata in ansamblul Rafinariei intra sub incidenta:

· Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major In care sunt implicate substante periculoase, care transpune prevederile Directivei 2012/18/UE privind controlul asupra riscului de accidente majore care implica substante periculoase;

· H.G. nr. 1408/2008 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor periculoase si Legii nr. 360/2003 – Lege privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase, republicata;

· Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor modificata prin legea 187/2012 si H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, completata prin HG 210/2007.
Aspectele de mediu ale sistemelor de racire variaza in functie de configuratia de racire aplicata, dar accentul este pus in principal pe cresterea eficientei energetice globale si reducerea emisiilor in mediul acvatic. Nivelurile de consum si emisie sunt foarte specifice si in cazul in care este posibil sa fie cuantificabile ele arata variatii mari. In filosofia a unei abordari integrate BAT, trebuie sa fie luate in considerare efectele fiecarui aspect de mediu si masurile de reducere asociate:
1. Consumul de energie:
Masurile de reducere a consumului specific de energie indirect sunt: 

- Selectarea configuratiei de racire cu cel mai mic consum specific de energie indirecta, 

- Cresterea calitatii apei de recirculare prin intretinerea corespunzatoare a sistemului de racire. O curatare mecanica sau chimica corespunzatoare a suprafetelor va mentine o rezistenta scazuta in timpul functionarii proces.
2. Controlul emisiilor in apa:
·  Consumul de apa al sistemelor recirculante poate fi redus prin marirea numarului de cicluri, prin imbunatatirea calitatii apei suplimentare sau prin optimizarea utilizarii surselor de ape reziduale disponibile;

· Apa uzata rezultata din operatiile de purjare ale instalatiei, apa pluviala colectata in cuva vasului de golire rapida este dirijata in canalizarea chimic impura a Rafinariei, de unde apa este dirijata in Instalatia Tratare Ape Uzate;

· Prevenirea scurgerilor si a infiltratiilor se realizeaza prin betonarea platformei pe care se va amplasa instalatia si prin rostuirea acesteia;
3. Emisiile de substante in apele de suprafata
·  Functionarea corespunzatoare a sistemelor de racire poate necesita tratarea apei de racire impotriva coroziunii echipamentului, depunerile de saruri si micro- si macrovegetatie;
· Selectarea si aplicarea echipamentelor de racire, construite din materiale adecvate conditiilor tehnice, care vor diminua astfel posibilitatile scurgerilor si a coroziunii. Selectarea echipamentelor se realizeaza in functie de: 

·  Conditiile de proces, cum ar fi temperatura, presiunea, viteza de curgere,
·  Mediul de racire;
·  Caracteristicile chimice ale apei de racire.
4. Utilizarea de biocide
· În sistemele inchise de răcire, sunt utilizate atat biocide oxidante cat si inoxidante.
· Biocidele se utilizeaza discontinuu si este recomandata minimizarea utilizarii lor.
· Pentru a reduce emisiile in apa descarcata, biocidele sunt atent selectionate sa corespunda cerintelor sistemelor de racire functie de sensibilitatea mediului acvatic in care se deverseaza apa epurata.
5. Emisiile in aer
· Picăturile de apa care se vaporizeaza, evacuate de la turnuri de racire umede pot fi contaminate cu substanțe chimice de tratare a apei, cu microbi sau cu produse de coroziune. Aplicarea unui program de tratare a apei optimizat reduce riscurile potențiale.
6. Zgomotul
· In perioada de functionare sursele de zgomot, echipamentele dinamice prevazute prin proiect (pompe, ventilatoare) asigura un nivel de protectie acustica care nu va depasi limita de 85 dB (A).
7. Managementul riscurilor
·  Managementul riscurilor sistemelor de racire se refera la scurgerile echipamentelor, la depozitarea substantelor chimice si contaminarea microbiologica a sistemelor de racire umede. 

· Intretinerea si monitorizarea preventiva sunt masuri de prevenire a scurgerilor precum si a contaminarii microbiologice. 
· Pentru prevenirea dezvoltarii Legionellae pneumophila (Lp) se foloseste un program adecvat de tratare a apei. Nu s-au putut stabili o limita de concentratie superioare (Lp), masurata in numar de colonii pe litru [CFU per litru], sub care nu apar riscuri. 
8. Reziduurile de la operarea sistemelor de racire 

· Emisiile in mediu sunt reduse si mai mult prin aplicarea unor metode de conservare mai putin daunatoare pentru echipamentele si prin selectarea materialelor care pot fi reciclate dupa dezafectarea sau Inlocuirea echipamentelor de racire a sistemelor.
VII. LUCRARI NECESARE ORGANIZARII DE SANTIER

Pentru organizarea de santier necesara realizarii obiectivului de investitie se va utiliza organizarea de santier a firmei constructoare, situata pe platforma Rafinariei Petrobrazi.

Aceasta va fi realizata in concordanta cu prevederile legislatiei in vigoare in ceea ce priveste organizarea, amplasarea si racordarea la utilitati si a instalatiilor pentru retinerea, evacuarea si dispersia potentialilor poluanti in mediu in timpul organizarii de santier.

VIII. LUCRARI DE REFACERE A AMPLASAMENTULUI LA FINALIZAREA INVESTITIEI, IN CAZ DE ACCIDENTE SI/SAU LA INCETAREA ACTIVITATII

Dupa realizarea lucrarilor obiectivului de investitii se vor realiza lucrari de amenajare a spatiilor verzi, utilizandu-se pamantul indepartat in timpul lucrarilor de infrastructura.

In ceea ce priveste prevenirea si modul de raspuns pentru cazul de poluari accidentale, acesta se va realiza in conformitate  cu procedura privind „Pregatirea pentru situatii de urgenta”, care cuprinde responsabilitatile si modul de pregatire si organizare in cazul situatiilor de urgenta.

De asemenea, in cadrul Rafinariei sunt puse in aplicare Plan de urgenta interna, Planul de alarmare si interventie in caz de pericol chimic, Plan de interventie PSI, Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale, Planuri locale de interventie PSI, Planuri locale de alarmare chimica care vor fi extinse si pentru a acoperi Instalatia Turnurilor de racire cu tiraj fortat.

Modalitatile de refacere a starii initiale / reabilitare in vederea utilizarii ulterioare a terenului in cazul incetarii definitive a activitatii vor fi prevazute in Planul de Inchidere al Rafinariei care va fi extins pentru a cuprinde si informatiile referitoare la noua instalatie Turnuri de racire cu tiraj fortat.

IX. ANEXE

1. Certificat de urbanism nr. 1419/22.12.2015;

2. Plan de amplasare nr. 1168.00-34-3000-00-4;
3. Plan de amplasare pe suportul topografic nr. 1168.00-33-1000.00;
4. Schema de Conducte si Automatizare nr. 1168.00-32-2503.01.
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