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GLOSAR DE TERMENI

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile (Best Available Techniques)

BREF Documentul de Referinta BAT

CAEN Clasificarea activitatilor din economia nationala conform Ordinului
presedintelui Institutului National de Statistica nr. 601/2002

CMP Concentratie de Mediu Prognozata

Ccov Compusi Organici Volatili

EMAS Schema de Audit si Management de Mediu

EPER Registrul European al Emisiilor Poluante

EUROStat Serviciul UE de Statistica

EWC Codul European al Deseurilor

IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii

NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare — Procese

ONG Organizatii Ne-Guvernamentale

Program pentry Programul de masuri a caror implementare este obligatorie pentru a

conformare atinge BAT sau a respecta SCM

Program pentru
modernizare

Program de masuri pe care operatorul il identifica in cadrul Sistemului

de Management de Mediu

SCM

Standard de Calitate a Mediului

SNAP

Nomenclatorul Inventarului Emisiilor
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Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita autorizarea
activitatii

Denumirea instalatiei

Fabrica de articole din sticla

Denumirea Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comerfului

S.C. METRIC PROD IMPORT-EXPORT S.R.L.

Municipiul Ploiesti, B-dul Petrolului nr.57B, judetul Prahova
Cod unic de inregistrare la Registrul Comertului: RO 33943603
Numar inregistrare la Registrul Comertului: J29/14/2015

Activitatea sau activitatile conform Anexei | din Legea 278/2013 privind emisiile industriale

Activitatile desfasurate in cadrul Fabricii de articole din sticla se incadreaza in prevederile
Anexei 1 din Legea 278/2013 privind emisiile industriale la pct. 3. — Industria mineralelor,
subpunctul 3.3 — Instalafii pentru fabricarea sticlei, inclusiv a fibrelor de sticla, cu o capacitate mai
mare de 20 tone/zi.

Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament

Obiectul principal de activitate al S.C. Metric Prod Import — Export S.R.L. este Fabricarea
articolelor din sticla. Ca activitate auxiliara, societatea desfasoara si activitatea de Recuperarea
materialelor reciclabile sortate.

Conform Certificat Constatator anexat, societatea poate desfasura la sediul social din Municipiul
Ploiesti, Bdul Petrolului nr.57B, urmatoarele activitati:

Cod CAEN:

= Fabricarea articolelor din sticla - cod CAEN 2313

= Colectarea deseurilor nepericuloase — cod CAEN 3811

= Recuperarea materialelor reciclabile sortate — cod CAEN 3832

= Comert cu ridicata al produselor din ceramica, sticlarie si produse de intretinere — cod CAEN
4644

= Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor — cod CAEN 4677

= Comert cu amanuntul prin intermediul caselor de comenzi sau prin iternet — cod CAEN 4791
Cod NOSE-P:

= Instalatii pentru productia cimentului si clincherizare (>500 t/zi), calcar (>50 t/zi), sticla (>20 ¥/zi),
substante minerale (>20 t/zi), productia de ceramica (>75 t/zi) — 104.11.08

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii/operatorul instalatiei pe tot
parcursul derularii procedurii de autorizare: Serban Neacsa, Administrator.

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului: Serban
Neacsa, telefon:0723364666

Adresa de e-mail: damigene@agmail.com

in numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta emiterea Autorizatiei Integrate
de Mediu conform prevederilor LEGII 278/2013 privind emisiile industriale.




Titularul de activitate/operatorul instalatiei isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritafii competente pentru protectia mediului in
vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare.

Numele: Serban Neacsa
Functia: Administrator
Semnatura si stampila

Data: 10.08.2018




INFORMATIA SOLICITATA DE SECTIUNEA A 2-A, ARTICOLUL 12, ALIN. 1 AL LEGII 278/2013 PRIVIND

EMISIILE INDUSTRIALE

Documentatia contine urmatoarele

Unde se regaseste in

formularul de solicitare

Verificare
efectuata

Descrierea instalatiei si activitatilor desfasurate

Formularul de solicitare,
Capitolul 4

Prezentarea materiilor prime si auxiliare, a altor
substante si tipului de energiei utilizata in sau generata
de instalatie

Formularul de solicitare,
Capitolul 3

Descrierea surselor de emisii din instalatie

Formularul de solicitare,
Capitolul 5

Descrierea caracteristicilor amplasamentului instalatiei

Raportul de amplasament

si Capitolul 12

Indicarea naturii si cantitatile de emisii care pot fi
evacuate din instalatie in fiecare factor de mediu,
precum si identificarea efectelor semnificative ale
acestor emisii asupra mediului

Formularul de solicitare,
Capitolele 5, 13 si 14

Descrierea tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru
prevenirea sau, in situatia in care prevenirea nu este
posibila, reducerea emisiilor din instalatie

Formularul de solicitare,
Subcapitolele 3.2, 3.4.3,
5.1.1 si Capitolul 13

Masuri  pentru prevenirea generarii deseurilor,
pregatirea pentru reutilizare, reciclarea si valorificarea
deseurilor generate ca urmare a functionarii instalatiilor

Formularul de solicitare,
Capitolul 6

Descrierea masurilor planificate pentru respectarea
principiilor generale care reglementeaza obligatiile de
baza ale operatorului, potrivit Art. 11 din Legea
278/2013

Formularul de solicitare,
Capitolul 15

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a
poluarii, in mod special prin aplicarea Celor Mai
Bune Tehnici Disponibile;

Formularul de solicitare,
Subcapitolele 3.2, 3.4.3,
5.1.3 si Capitolul 13

(b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa;

Formularul de solicitare,
Capitolul 14

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate
cu legislatia specifica nationala in vigoare privind
deseurile; acolo unde sunt generate deseuri,
acestea sunt recuperate sau, unde acest lucru nu
este posibil din punct de vedere tehnic sau
economic, acestea sunt eliminate astfel incat sa
se evite sau sa se reduca orice impact asupra
mediului;

Formularul de solicitare,
Capitolul 6

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de solicitare,
Capitolul 7

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea
accidentelor si limitarea consecintelor acestora;

Formularul de solicitare,
Capitolul 0

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea
definitiva a activitatilor pentru a evita orice risc de
poluare si de a aduce amplasamentul la o stare

Formularul de solicitare,
Capitolul 11




satisfacatoare potrivit Art. 22 la Legea 278/22013

Masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor n
mediu

Formularul de solicitare,
Capitolul 10

Alternativele principale la tehnologie, tehnicile si
masurile propuse de solicitant

Formularul de solicitare,
Subcapitolele 5.7 si 12.2

Solicitarea autorizarii trebuie sa includd un rezumat
netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.

Formularul de solicitare,
Capitolul 1




Lista de Verificare a Componentei Documentatiei de Solicitare

LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE

in plus fatd de acest document, verificati daca atj inclus elementele din tabelul urmator:

monitorizare/automonitorizare

Verificat ipe
Element Sectiune relevanta de \cgt:"l:ll;:l?llt
solicitant
1 | Activitatea face parte din sectoarele incluse Anexa 1 din Legea 278/2013,
in autorizarea integrata de mediu Pct. 3 — Industria mineralelor,
subpunctul 3.3 — Instalaji
pentru fabricarea sticlei,
inclusiv a fibrelor de sticla, cu
o capacitate mai mare de 20
tone/zi
2 | Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a
documentatiei de solicitare a autorizatiei
integrate a fost achitata
3 | Formularul de solicitare a autorizatiei
integrate de mediu
Rezumat netehnic Capitolul 1
Diagramele proceselor tehnologice Anexa la Solicitare
(schematic), acolo unde nu sunt incluse in
acest document, includeti punctele de emisie
in toti factorii de mediu
Diagramele apei in procesele tehnologice Anexa la Solicitare
Raportul de amplasament Document independent
Analize cost-beneficiu realizate pentru Nu este cazul
Evaluarea BAT
8 | O evaluare BAT completa pentru intreaga
instalatie
9 | Organigrama instalatiei Anexa la Solicitare
10 | Planul de situatie Raport de amplasament, Plan
PR . de situatie
Indicati limitele amplasamentului
11 | Suprafete construite/betonate si suprafete Raport de amplasament,
libere/verzi permeabile si impermeabile Capitolul 2.3
12 | Amplasarea instalatiei Raport de amplasament,
Figura 2 — Plan de situatie si
Subcapitolul 2.1
13 | Amplasamentele (partile din instalatie) cu Nu este cazul
emisii de mirosuri
14 | Receptori sensibili — ape subterane, structuri | Subcapitolele 5.4 si 5.5
geologie, daca sunt descarcate direct sau
indirect substantele periculoase din Anexele
5 si 6 ale Legii nr. 310/2004 privind
modificarea si completarea Legii apelor nr.
107/1996 in apele subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Subcapitolul 9.1
16 | Puncte de emisii continue si fugitive Subcapitolele 5.1 si 5.2
17 | Puncte propuse pentru Capitolul 10




Lista de Verificare a Componentei Documentatiei de Solicitare

Element

Sectiune relevanta

Verificat
de
solicitant

Verificat
de APM

18

Alti receptori sensibili din punct de vedere al
mediului, inclusiv habitate si zone de interes
stiintific

Sectiunea 14.9

19

Planuri de amplasament (combinati si facefi
trimitere la alte documente dupa caz) aratand
pozitia oricaror rezervoare, conducte i
canale subterane sau a altor structuri

Raport de amplasament

20

Copii ale oricaror lucrari de modelare
realizate

21

Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau
alte arii sau exemplare protejate

Subcapitolul 14.9

22

O copie a oricarei informatii anterioare
referitoare la habitate furnizata pentru
Acordul de Mediu sau pentru oricare alt scop

Subcapitolul 14.9

23

Studii existente privind amplasamentul si/sau
instalatia sau in legatura cu acestea

Raport de amplasament,
elaborat de S.C. Ecosafe
Consulting S.R.L. - 2017

Solicitare pentru obtinerea
Autorizatiei integrate de mediu,
elaborata de S.C. Metric Prod
Import — Export S.R.L.- 2017

Documentatie tehnica pentru
fundamentarea emiterii
Autorizatiei de gospodarire a
apelor elaborata de S.C.
Ecosafe Consulting S.R.L.

24

Acte de reglementare ale altor autoritati
publice obtinute pana la data depunerii
solicitarii si informatii asupra stadiului de
obtinere a altor acte de reglementare deja
solicitate

Autorizatia de mediu nr.PH-
282, emisa de APM Prahova

25

Orice alte elemente in care furnizati copii ale
propriilor informatii (Certificat ul de
inregsitrare a societatii la ONRC)

Anexa la Solicitare

26

Copie a anuntului public
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Capitolul 1 — Rezumat Netehnic

1. REZUMAT NETEHNIC

1.1. Descriere

Fabrica de articole din sticla apartinand S.C. Metric Prod Import — Export S.R.L. are ca profil de
activitate producerea recipientelor din sticla de tipul: damigene, borcane, megaborcane, boluri,
vaze, etc, utilizand ca materie prima exclusiv cioburi de sticla provenite din ambalaje de sticla.

Conform Legii nr.211/2011, activitatea desfasurata se incadreaza in categoria operatiunilor de
valorificare R5 — reciclarea/valorificarea altor materiale anorganice

Capacitatea maxima de productie a instalatiei este de 28 t/zi, respectiv, 10220 t/an.

Pentru producerea recipientelor din sticla, fabrica are in dotare urmatoarele utilaje si echipamente
de productie principale:

= cuptor de topire cu capacitatea de 28 to/zi, aflat in activitate

= cuptor de topire cu capacitatea de 15 to/zi, aflat in conservare, fiind neutilizat si sigilat

= cuptor tunel de recoacere

» cuptoare pentru fasonare articole lucrate manual — 3 buc.

» instalatie de alimentare cioburi: banda transportoare, buncar de alimentare, canal alimentare
= robot pentru lucru automat

* masina automata damigene

* masina semiautomata borcane si damigene

» scena pentru productia manuala

= ventilatoare admisie aer — 4 buc.

De asemenea, unitatea detine o serie de dotari conexe necesare desfasurarii activitatii de
productie: atelier tehnic, cladire birouri, sala de mese, vestiare si grupuri sanitare.

Principalele faze ale procesului tehnologic de obtinere a sticlei pentru ambalaje sunt:

sortarea, curatarea si maruntirea deseurilor (nu se desfasoara pe amplasament)
receptia cioburilor de sticla

alimentarea cuptorului de topire

dozare si adaugare agent de limpezire

obtinerea sticlei topite

formare produs

recoacerea produselor

inspectia si ambalarea produsului finit

livrarea produsului finit la beneficiari

Cuptorul de topire este un cuptor specific obtinerii sticlei pentru recipiente (ambalaje) si este un
cuptor continuu cu vana si flacara longitudinala. Cuptorul are o capacitate de topire de 28 t/zi,
obtinuta prin marirea recenta a bazinului de lucru al cuptorului, marire care s-a impus datorita
cresterii cererii pe piata ambalajelor de sticla. Capacitatea de topire anterioara a cuptorului a fost de
19 t/zi.

Toate echipamentele liniei tehnologice sunt amplasate in hala de productie in suprafata de 525 mp,
compartimentata in zona de topire si zona de recoacere si sortare.

Emisiile de poluanti in atmosfera din procesul de fabricare sticlei pentru recipiente sunt atat emisii
dirijate de gaze de ardere, cat si emisii difuze, fugitive.

Apa nu este utilizata in procesul tehnologic si nu rezulta ape uzate tehnologice.

Apele menajere generate pe amplasament sunt evacuate in canalizarea menajera a Municipiului
Ploiesti.
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Capitolul 1 — Rezumat Netehnic

1.2. Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Amplasamentul se afla in intravilanul Municipiului Ploiesti, in zona de sud a orasului, langa
Rafinaria Astra Romana, pe Bdul Petrolului nr. 57B.

Terenul in suprafata de 1586 mp a fost cedat spre folosinta societatii in baza contractelor de
comodat incheiate cu persoane fizice proprietare ale imobilului.

Pe amplasament nu s-au efectuat investigatii asupra calitatii solului si apei subterane. Imediata
vecinatate cu rafinaria creaza premisele unei poluari istorice in zona cu hidrocarburi.

Deoarece in cadrul unitafii sunt respectate cerintele BAT privind procesarea, depozitarea
materiilor prime, managementul deseurilor si protectia mediului, nu sunt conditii de afectare a
calitatii mediului pe amplasament.

Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de amplasament, justificare economica,
orientare spre alt domeniu, etc.)

Selectarea amplasamentului Fabricii de articole din sticla apartinand societatii S.C. Metric Prod
Import-Export S.R.L. s-a bazat pe disponibilitatea unui amplasament situat intr-o zona cu
destinatie de zona industriala si a utilitatilor necesare functionarii unui obiectiv industrial,
respectiv, canalizare, alimentare cu apa, energie electrica si cu gaze naturale.

Fabrica de articole din sticla exista si functiona pe amplasament din anul 2000; acesta a intrat in
proprietatea S.C. Metric prod Import-Export S.R.L. in anul 2010.

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

S.C. Metric Prod Import-Export S.R.L. are implementat sistemul de management al calitatii si
sistemul de management de mediu, obtinand certificarea conform SR EN ISO 9001:2008 la data
de 14.06.2013. In prezent, societatea detine Certificatul ISO 9001 seria C, nr.4836 eliberat la
data de 27.07.2018 si Certificatul ISO 14001 seria M, nr. 2917 eliberat la data de 27.07.2018 de
catre Management Certification. Conducerea societatii a inclus in organigrama societafii un
Responsabil cu protectia mediului.

3. INTRARI DE MATERIALE

3.1 Selectarea materiilor prime

Materia prima pentru producerea sticlei pentru recipiente (ambalaje) consta in cioburi de sticla de
uz menajer (borcane, sticle, damigene) colectate de la diverse societati si din cioburile produse
intern, in procesul tehnologic. Materia auxiliara utilizata in proces este soda calcinata, folosita ca
agent de limpezire.

Deseurile de sticla sunt selectate astfel incat sa corespunda din punct de vedere calitativ retetelor
de fabricatie si sa raspunda cerintelor BAT specifice.

3.2 Cerintele BAT

Sunt respectate cerintele BAT cu privire la materii prime si materiale: mentinerea unui inventar
detaliat al deseurilor de sticla utilizate ca materie prima, proceduri specifice de verificare si control
al materiilor prime care includ specificatii pentru evaluarea oricaror modificari ale impactului
asupra mediului cauzate de impuritatile confinute de materiile prime si care pot modifica structura
si calitatea produselor.

12




Capitolul 1 — Rezumat Netehnic

3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

In cadrul Fabricii de articole din sticla materia prima consta exclusiv din deseuri de sticla,
respectiv cioburi de sticla de uz menajer colectate de la terti si produse intern. Aceasta se
constituie intr-o operatiune de valorificare prin reciclare a acestor deseuri, astfel incat contribuie
implicit la minimizarea cantitatii de deseuri de sticla de pe piata.

In aceasta situatie, nu este necesara realizarea unui audit privind minimizarea deseurilor.

3.4 Utilizarea apei

in cadrul Fabricii de articole din sticla, apa este utilizata in urmatoarele scopuri:

= scop igienico — sanitar;
= stingerea incendiilor.

Nu se utilizeaza apa in scop tehnologic.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

Principalele activitati desfasurate pe amplasament sunt:

sortarea, curatarea si maruntirea deseurilor (nu se desfasoara pe amplasament)
receptia cioburilor de sticla

alimentarea cuptorului de topire

dozare si adaugare agent de limpezire

obtinerea sticlei topite

formare produs

recoacerea produselor

= inspectia si ambalarea produsului finit

= livrarea produsului finit la beneficiari

Sortarea si maruntirea deseurilor, care este prima etapa in procesul tehnologic, nu se desfasoara
pe amplasament. Aceasta activitate de pregatire a materiei prime este asigurata pe baza de
contract de prestari servicii de catre S.C. Rom Blast S.R.L. si se desfasoara la punctul de lucru
din comuna Gageni. Cioburile sunt concasate si spalate, iar apoi sunt livrate catre S.C. Metric
Prod Import — Export S.R.L.

5. EMISII $| REDUCEREA POLUARII

Din procesul de obtinere a sticlei pentru recipiente rezulta emisii dirijate de gaze de ardere si
emisii difuze, fugitive. Gazele arse sunt evacuate prin 2 cosuri aferente recuperatoarelor de
caldura de la cuptorul de topire.

Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate pentru ca nu se utilizeaza apa in scop tehnologic. In
cazul reviziilor sau a opririlor accidentale si lucrarilor de intretinere sticla topita este lasata sa se
raceasca natural, dupa care este evacuata sub forma de cioburi.

6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

Activitatea de producere a ambalajelor din sticla utilizand ca materie prima cioburile de sticla se
constituie intr-o activitate de minimizare a deseurilor de sticla de pe piata. In plus, deseurile de
sticla proprii sunt reintroduse integral in procesul tehnologic.

7. ENERGIE

Consumurile specifice de energie termica si de energie totala (termica si electrica) sunt:

= consum energie termica: 4,3 GJ/t material topit;
= consum energie electrica: 0,024 GJ/t produs finit.

Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria de
fabricare a sticlei nu indica limite privind consumurile specifice de energie, ci numai consumuri
energetice specifice pentru instalatii similare care functioneaza in prezent in state membre ale
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Uniunii Europene. Aceste consumuri specifice sunt:

= consum energie termica: 6,5 GJ/t topitura;
= consum energie electrica: 0,8 GJ/t topitura.

Consumurile specifice de energie ale Fabricii de articole de sticla se afla, pentru energia termica
necesara topirii, sub consumul specific al instalatiilor din alte state membre ale UE, iar pentru
energia totala, in plaja de valori pentru instalatiile care functioneaza in alte state membre ale UE.

8. ACCIDENTELE S1 CONSECINTELE ACESTORA

Instalatiile care functioneaza pe ampalsament nu se incadreaza in categoriile de risc conform
prevederilor Legii nr.59/2016 ce transpune Directiva SEVESO referitoare la controlul activitatilor
care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate substante periculoase.

Societatea S.C. Metric Prod Import-Export S.R.L. detine un Plan de prevenire si combatere a
poluarilor accidentale in scopul actionarii in mod organizat in caz de producere a unei poluari
accidentale si desfasurarii interventiilor de urgenta pentru limitarea si inlaturarea urmarilor asupra
mediului, angajatilor si a bunurilor materiale. De asemenea, in vederea prevenirii si stingerii
incendiilor, societatea urmeaza sa implementeze Planul de prevenire si stingere a incendiilor.

Societatea are implementate proceduri de prevenire si de interventie in cazul aparitiei unei avarii.
Situatiile de avarie nu vor determina conditii de risc pentru mediu si populatia din apropiere.

9. ZGOMOT $I VIBRATII

Contributia activitailor desfasurate la poluarea fonica in zonele cu receptori sensibili (populatia din
apropiere) este nesemnificativa. Sunt respectate BAT pentru reducerea nivelurilor de zgomot.
Echipamentele si instalatiile nu produc un nivel de vibratii perceptibil.

10. MONITORIZARE

in cadrul Fabricii de articole din sticla monitorizarea se efectueaza in mod sistematic, in
conformitate cu prevederile Autorizatiei de Mediu nr. PH - 282/16.08.2010 revizuita in 06.06.2017.
Programul de monitorizare este stabilit pentru: emisiile fugitive de poluanti atmosferici si nivelul de
zgomot. Frecventa de determinare este anuala.

In plus, societatea monitorizeaza compozitia gazelor arse la cosul de evacuare al recuperatorului
de caldura de la arzatorul principal al cuptorului de topire sticla.

11. DEZAFECTARE

Constructiile nu contin materiale periculoase. in capitolul 11 sunt prezentate méasurile de prevenire
a poluarii mediului in cazul dezafectarii instalatiilor, precum si detaliile planului de inchidere a
instalatiei in conditii de securitate pentru sanatatea umana si pentru mediu.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

zona industriala de sud a municipiului Ploiesti, in proximitatea rafinariei Astra Romana.

13. LIMITELE DE EMISIE

Deoarece din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate industriale, singurele limite la emisie
aplicabile se refera la poluantii atmosferici. Pentru poluantii atmosferici specifici instalatiei exista
limite la emisie stabilite prin legislatia nationalda (OM nr. 462/1993, OM nr. 756/1997, ambele
modificate de Legea 104/2012), precum si niveluri de emisii asociate aplicarii BAT specifice.

Nivelurile de emisii care pot fi obtinute prin aplicarea BAT se refera la concentratiile in emisie
asociate cuptoarelor de topire pentru urmatorii poluanti: particule totale, oxizi de azot, oxizi de sulf,
monoxid de carbon, acid clorhidric, acid fluorhidric. Concentratiile de poluanti in emisiile de la
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sursele asociate instalatiilor respecta atat nivelurile de emisii care pot fi obtinute prin aplicarea
BAT, cat si valorile limita prevazute de legislatia nationala.

14. IMPACT

Referitor la impactul surselor aferente instalatiei asupra calitatii aerului, din rezultatele monitorizarii
anuale efectuate se remarca urmatoarele:

= Emisiile de gaze de ardere si pulberi masurate la cosul de evacuare al cuptorului de topire se
situeaza sub limitele normate de OM 462/13 — emisii din surse dirijate

= Emisiile fugitive de poluanti masurate la limita de sud a incintei, spre zona rezidentiala, se
situeaza sub valorile limita pentru protectia sanatatii umane cf. Legii 104/2011

» Nivelul de zgomot masurat la limitele de nord si de sud ale amplasamentului se situeaza sub
valorile limita admise de STAS 10009/2017.

15. PLANUL DE ACTIUNI

In cadrul Fabricii de articole din sticld au fost luate toate mé&surile necesare pentru respectarea
celor mai bune tehnici disponibile, atat in ceea ce priveste echipamentele si tehnologia de
procesare, cat si alte masuri pentru protectia mediului. Ca urmare, nu sunt necesare actiuni
suplimentare.
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

numerele de certificare/inregistrare

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau inregistrati
conform EMAS (sau ambele) — daca da indicatj aici

Certification.

S.C. Metric Prod Import-Export S.R.L. este
certificata ISO 9001:2008 — Certificat seria C,
nr.4836 eliberat la data de 27.07.2018 si ISO 14001
— Certificat seria M, nr. 2917, eliberat la data de
27.07.2018, ambele de catre Management

Furnizati o organigrama de management in
documentatia dumneavoastra de solicitare a

veti atasa.

autorizatiei integrate de mediu (indicati posturi si nu
nume). Faceti aici referire la documentul pe care 1l

Import-Export SRL.

(copie prezentata in anexa)

Organigrama de functionarea a S.C. Metric Prod

combatere a poluarilor accidentale?

L. Responsabilitati
Da Documentul de referinta = tati '
. S sau data pana la care rezentati cé post sau
Cerinta caracteristica a BAT s'\?Jl sistemele vor fi aplicate departamgnt este
(valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
1 | Aveti o politica de mediu Nu Sistem de management Director fabrica
recunoscuta oficial? de mediu ISO 14001 -
Certificat seria M, nr.
2917, eliberat la data de
27.07.2018
2 | Aveti programe preventive de Da Conform graficului de Director fabrica
intretinere pentru instalatiile si mentenanta
echipamentele relevante?
3 | Aveti o metoda de inregistrare a Da Conform graficului de Director fabrica
necesitatilor de intretinere si mentenanta
revizie?
4 | Performanta/acuratetea de Da Asigurate de laborator Responsabil Protectia
monitorizare si masurare acreditat RENAR MedFi)ului
5 | Aveti un sistem prin care identificati | Da Buletine de analiza Responsabil Protectia
principalii indicatori de performanta emisii/imisii/zgomot MedFi)ului
in domeniul mediului?
6 | Aveti un sistem prin care stabiliti si Da Analizele efectuate de Director fabrica
mentineti un program de masurare management conform cu
si monitorizare a indicatorilor care Autorizatiei de Mediu
sa permita revizuirea si nr.PH-282 revizuita in
imbunatatirea performantei? data de 06.06.2017
7 | Aveti un plan de prevenire si Da - Responsabil Protectia

Mediului
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L. Responsabilitati
Da Docurgetn tul de 1efer|n1a Prezentati ce post sau
. e s sau data pana la care
Cerinta caracteristica a BAT s'\?: sistemele vor fi aplicate departament este
(valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
8 | Daca raspunsul de mai sus este DA | - Puncte critice, poluanti Responsabil Protectia
listati indicatorii principali folositi potentiali, masuri i lucrari | Mediului
de prevenire, echipa de
interventie, dotari si
materiale sistare poluari
accidentale,
responsabilitati, instruiri,
folosinte Tn aval care pot fi
afectate, pericole si
nivelul de risc asociat,
comunicare si analiza
evenimente
9 | Instruire
Confirmati ca sistemele de instruire
sunt aplicate (sau vor fi aplicate si
vor incepe n interval de 2 luni de la
emiterea autorizatiei integrate de Da Conform Manualului Director Fabrica
mediu) pentru intreg personalul Calitatii si a procedurilor . .
relevant, inclusiv contractantii si cei specifice de instruire a Eezpﬂn‘sabll Protectia
care achizitioneaza echipament si personalului. ediulul
materiale; si care cuprinde
urmatoarele elemente:
- constientizarea implicatjilor Da %%“;'88:6 ISO 14001 si
reglementarii data de Autorizatia
integrata de mediu pentru
activitatea companiei si pentru
sarcinile de lucru; Da
- constientizarea tuturor efectelor
potentiale asupra mediului rezultate
din functionarea Tn conditii normale
si conditii anormale; Da
- constientizarea necesitatii de a
raporta abaterea de la conditiile de
autorizare integrata de mediu; Da
- prevenirea emisiilor accidentale si
luarea de masuri atunci cand apar
emisii accidentale;
Da
- constientizarea necesitatii de
implementare si mentinere a
evidentelor de instruire
10 | Exista o declaratje clara a Da Conform fise post Director fabrica
calificarilor si competentelor
necesare pentru posturile cheie?
11 | Care sunt standardele de instruire Nu exista standarde specifice de Director fabrica

pentru acest sector industrial (daca
exista) si Tn ce masura va
conformatj lor?

instruire pentru protectia mediului in
domeniul producerii vatei minerale,
dar sunt incluse in procedurile de
instruire profesionala si pentru
prevenirea si combaterea poluarilor
accidentale
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Cerinta caracteristica a BAT

Da
sau
Nu

Documentul de referinta
sau data pana la care
sistemele vor fi aplicate
(valabile)

Responsabilitati

Prezentati ce post sau
departament este
responsabil pentru
fiecare cerinta

1

3

4

Aveti o procedura scrisa pentru
rezolvare, investigare, comunicare
si raportare a incidentelor de
neconformare actuala sau
potentiala, incluzand luarea de
masuri pentru reducerea oricarui
impact produs si pentru initierea si
aplicarea de masuri preventive si
corective?

Da

Conform Manualului
calitatii

Aministrator

13

Aveti o procedura scrisa pentru
evidenta, investigarea, comunicarea
si raportarea sesizarilor privind
protectia mediului incluzand luarea
de masuri corective si de prevenire
a repetarii?

Da

Conform Manualului
calitatii

Aministrator

14

Aveti Tn mod regulat audituri
independente (preferabil) pentru a
verifica daca toate activitatile sunt
realizate in conformitate cu cerintele
de mai sus? (Denumiti organismul
de auditare)

Da

Conform Manualului
calitatii

Administrator
Director fabrica

15

Frecventa acestora este de cel
putin o data pe an?

16

Revizuirea si raportarea
performantelor de mediu

Este demonstrat in mod clar, printr-
un document, faptul ca
managementul de véarf al companiei
analizeaza performanta de mediu si
asigura luarea masurilor
corespunzatoare atunci cand este
necesar sa se garanteze ca sunt
indeplinite angajamentele asumate
prin politica de mediu si ca aceasta
politica ramane relevanta?

Denumiti postul cel mai important
care are in sarcina analiza
performantei de mediu.

Da

Raportul anual de mediu

Administrator

Director fabrica

17

Este demonstrat in mod clar, printr-
un document, faptul ca
managementul de varf analizeaza
progresul programelor de
imbunatatire a calitatii mediului cel
putin o data pe an?

Da

Raportul anual de mediu

Administrator

Director fabrica

18

Exista o evidenta demonstrabila (de
ex. proceduri scrise) ca aspectele
de mediu sunt incluse in
urmatoarele domenii, aga cum sunt
cerute de IPPC:

18
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Documentul de referinta

Responsabilitati

prin declaratii publice privind
mediul?

conform Autorizatiei de
Mediu nr. PH -282 din
16.08.2010, revizuita in
06.06.2017.

Da A i
. e sau data pani la care | Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT s'\?u sistemele vor fi aplicate departament este
. (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
controlul modificarii procesului in Da Conform regulamentului Administrator
instalatie; de ordine interioara . .
Director fabrica
proiectarea si retrospectiva Da Conform documentatiei Administrator
instalatiilor noi, tehnologiei sau altor elaborate de proiectant Director fabrica
proiecte importante;
aprobarea de capital: Da Conform !jotargru Administrator
conducerii la varf
alocarea de resurse: Da Conform botargru Administrator
conducerii la varf
i . . Da Conform hotararii Administrator
planificarea si programarea; conducerii la Varf
includerea aspectelor de mediu in Da Conform hotarérii Administrator
procedurile normale de functionare; conducerii la varf
politica de achizitii Da Conform !jotargru Administrator
conducerii la varf
evidente contabile pentru costurile Da Sunt realizate evidente Director Economic
de mediu comparativ cu procesele contabile privind costurile
implicate si nu cu cheltuielile (de de mediu
regie).
19 | Face compania rapoarte privind
performantele de mediu, bazate pe
rezultatele analizelor de
management (anuale sau legate de
ciclul de audit ), pentru:
informatji solicitate de Autoritatea Da Raportari periodice la Administrator
de Reglementare; si unitatea teritoriala pentru
protectia mediului,
conform cerintelor incluse
in Autorizatia Integrata de
Mediu
eficienta sistemului de management | Da Conform analizei Administrator
fata de obiectivele si scopurile efectuate de management
companiei si imbunatatirile viitoare
planificate.
20 | Se fac raportari externe, preferabil Nu Se fac raportari la APM, Administrator

Informatii suplimentare

S.C. Metric Prod Import-Export S.R.L. are implementat un sistem integrat de management al
calitatii si mediului.
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Cerinta caracteristica a BAT

Unde este
pastrata

Cum se identifica

Cine este
responsabil

Managementul documentatiei si registrelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele elemente ale sistemului dumneavoastra de management dati informatiile

solicitate.

Politici

Administrator

Politica interna de
management a
societatii

Administrator

Responsabilitati

Serviciul tehnic

Fisele posturilor,
Regulament de
organizare Si
functionare,
Regulament de ordine
interioara, alte
documente

Director fabrica

Tinte

Administrator

Evidentele de intretinere

Serviciul tehnic

Registre

Director fabrica

Proceduri

Registrele de monitorizare

Departament EHS

Documente referitoare
la mediu (buletine de
analiza)

Administrator

Rezultatele auditurilor

Rezultatele revizuirilor

Evidentele privind sesizarile si
incidentele

Administrator

Nu a fost cazul

Administrator

Evidentele privind instruirile

Departament
Resurse Umane

Fise individuale de
instruire SSM si SU

Responsabil
Resurse Umane
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3. INTRARI DE MATERII PRIME

31

Selectarea materiilor prime

Materia prima consta integral in deseuri de ambalaje de sticla, de tipul celor produse (damigene,
sticle, borcane) si este colectata pe baza de contract cu societati colectoare de deseuri. Aceste
deseuri sunt practic valorificate prin reciclare in procesul tehnologic de obtinere a sticlei pentru

ambalaje.

Singura materie prima auxiliara utilizata este soda calcinata, cu rol de agent de limpezire si clarificare

a sticlei.

in tabelul de mai jos sunt prezentate consumurile, natura si modul de stocare a materiilor prime.
Consumurile sunt corespunzatoare functionarii instalatiei la capacitatea instalata.

S alternativa (A-D)?
Ponderea mediului acolo adecvati
Natura | Inventarul | % in produs CJ': :Secﬁfté o |(pentrucele cu Poate constitui
Principalele | chimica/ | completal | % in apa de exemplu impact materialul un risc
materii prime/ | compozitie | materialelor | suprafatd | . radal:'?ilit’ate potential semnificativ de
utilizari . | (calitativ si | % in canaliz. bi%acumulare * |semnificativ) gi|accident prin natura
(Fraze R)' | cantitativ) | % in deseuri b va fi aceasta sa sau prin
/pe sol potentiala, | ilizats (dac | cantitatea stocats?
% in aer tox'c.'.tat? pentru | explicati de|A se vedea Capitolul
specii relevante) ce)? 8
Deseuri de 100% in
ambalaje de - 10202 t/an prodTJs Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
sticle (1501 07)
Soda calcinata 100% in
(carbonat de - 18 t/an prodTJs Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D

sodiu)

! Legea 451/2001 care implementeaza Directiva 67/548/EC privind clasificarea si etichetarea substantelor periculoase

2 A Existd o zond de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii)
drenare si tratare a lichidelor inainte de evacuare

B Existd un sistem de evacuare a aerului
D Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor

C Sunt incluse sisteme de
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3.2 Cerintele BAT

3.2.1 Cerinte generale BAT

Utilizafi tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinfe caracteristice BAT, care nu au fost

analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru

fiecare cerinta

Exista studii pe termen lung care sunt
necesar a fi realizate pentru a stabili
emisiile Tn mediu si impactul materiilor
prime si materialelor utilizate? Daca da,
faceti o lista a acestora si indicati in
cadrul programului de modernizare data
la care acestea vor fi finalizate

Nu sunt necesare studii. Emisiile de
poluanti si impactul asupra calitatji
mediului sunt determinate si
prezentate in capitolele 13 si 14 din
prezenta solicitare. Verificarea
conformarii cu valorile limita la emisie
si cu cele privind calitatea factorilor
de mediu se efectueaza prin
programul de monitorizare.

Listati orice substitutii identificate si
indicati data la care acestea vor fi
finalizate, in cadrul programului de
modernizare.

Nu este cazul.

Confirmati faptul ca veti mentine un
inventar detaliat al materiilor prime
utilizate pe amplasament?®

Da. S.C. Metric Prod Import-Export
S.R.L. mentine un inventar detaliat al
materiilor prime utilizate.
Documentele de referinta constau in
fisele de magazie.

Director fabrica

Confirmati faptul ca veti mentine
proceduri pentru revizuirea sistematica
in concordanta cu noile progrese
referitoare la materiile prime si utilizarea
unora mai adecvate, cu impact mai
redus asupra mediului?

Da. Se are in vedere revizuirea
sistematica in concordanta cu
progresele obtinute Tn domeniul
materiilor prime utilizate, astfel incat,
la aparitia posibilitatii reciclarii si altor
deseuri de sticla, aceasta sa fie
analizata.

Director fabrica

Confirmati faptul ca aveti proceduri de
asigurare a calitatii pentru controlul
materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii
pentru evaluarea oricaror modificari
referitoare la impactul asupra mediului
cauzat de impuritatile continute de
materiile prime si care modifica structura
si nivelul emisiilor.

Aceste proceduri includ specificatii
pentru evaluarea oricaror modificari
ale impactului asupra mediului
cauzate de impuritatile continute de
materiile prime si care pot modifica
structura si nivelul emisiilor.

® Pentru intrebarile de mai jos:
Daca “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament
Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” — indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea
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3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

3.3.1 Cerinte generale BAT privind minimizarea deseurilor prin minimizarea materiilor
prime

In tabelul urmator sunt prezentate alte cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate in
tabelele de mai sus.

Responsabilitate

. o . Indicati persoana sau
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns grupul de persoane

responsabil pentru
fiecare cerinta

1 | Afost realizat un audit al minimizarii Nu este cazul. Procesul -
deseurilor? Indicati data si numarul de | consta in valorificarea prin
inregistrare al documentului. reciclare a deseurilor de
Nota: Referire la Legea 211/2011 ambalaje de sticla utilizate

ca materie prima. Aceasta
inseamna minimizarea
utilizarii materiilor prime
uzuale de tipul nisip,
dolomita, calcar, alte
agregate minerale.

2 | Listati principalele recomandari ale Nu este cazul. Procesul -
auditului si data pana la care acestea recicleaza in totalitate
vor fi implementate. deseurile de sticla

generate din fabricatie, cat
si deseurile de ambalaje
de sticla de la terti.

Anexati planul de actiune cu masurile
necesare pentru corectarea
neconformitatilor Tnregistrate n
raportul de audit.

3 | Acolo unde un astfel de audit nu a fost | Nu este cazul -
realizat, identificati, principalele
oportunitati de minimizare a deseurilor
si data pana la care ele vor fi
implementate

4 | Indicati data programata pentru Nu este cazul -
realizarea viitorului audit

5 | Confirmati faptul ca veti realiza un Nu este cazul -
audit privind minimizarea deseurilor cel
putin o data la 2 doi ani.

Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului
precum si modul de punere in practica
a acestora in termen de 2 luni de la
incheierea lui.

3.4 Utilizarea apei

Alimentarea cu apa a Fabricii de articole din sticla se realizeaza din reteaua S.C. APA NOVA S.R.L.
Ploiesti, in baza contractului nr. 035004/16.01.2015.

Cantitatea de apa consumata este contorizata, bransamentul fiind prevazut cu apometru cu Dn 15
mm montat in camin. Reteaua de alimentare cu apa este din OL 80 mm. Desi plata pentru
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consumul de apa se bazeaza pe volumele contorizate, Autorizatia de gospodarire a apelor prevede
un debit maxim de apa care poate fi preluat din retea.

Distributia apei catre consumatorii interni se realizeaza gravitational prin intermediul unei retele
subterane de conducte metalice cu Dn 80 mm si o lungime totala de circa 18 m.
In cadrul Fabricii de articole din sticla apa este utilizata in urmatoarele scopuri:

= scop igienico — sanitar;
= stingerea incendiilor.

Nu se utilizeaza apa in scop tehnologic. In cazul unei avarii la cuptorul de topire, racirea topiturii
de sticla se face treptat, in mod natural, fara utilizarea apei.

3.4.1 Consumul de apa

Sursa de % de % apa
allvmentare €U | volum de apa Utilizari pe faze ale recircularea apei rem!rodusa 2ol
apd (de ex. rau, captat (m3/an) rocesului e faze ale statia de epurare
ape subterane, P P P P in proces pentru
retea urbana) P faza respectiva
Retea urbana 1460 m%an | Apa pentru scopuri igienico- | Nu se recircula 0
(4 m3/zi) sanitare ale personalului

3.4.2 Compararea cu limitele existente

Sursa valorii limita Valoarea limita Performanta companiei
Nu exista limite privind consumul de apa | - In cazul de fata, apa nu este utilizata nici
prin aplicarea BAT. Conform BREF, pentru racire, nici pentru tratamente
consumurile generale de apa in diferite specifice, deci nu exista consum de apa
instalatii de fabricare a sticlei pentru in scop tehnologic.

ambalaje din Europa sunt de 1,8 m®/tona
de produs finit.

O diagrama a circuitelor apei si a Nu este cazul, nu se utilizeaza apa in procesul tehnologic.
debitelor caracteristice este prezentata . L . A
mai jos/anexata/altele. Plan retele de alimentare cu apa si canalizare este prezentat in

Raportul de amplasament.

3.4.3 Cerintele BAT pentru utilizarea apei

in tabelul urmator se prezinta alte cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate comparativ
cu tehnicile utilizate in unitate.

Responsabilitate

Indicati persoana
Cerinta caracteristica privind BAT Raspuns sau grupul de
persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

A fost realizat un studiu privind utilizarea | Nu este cazul. Nu se utilizeaza apa in -
eficienta a apei? Indicati data si numarul | procesul tehnologic.
documentului respectiv.
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Listati principalele recomandari ale - -
acelui studiu si data pana la care
recomandarile vor fi implementate

Daca un Plan de actiune este disponibil,
este mai convenabil ca acesta sa fie
anexat aici.

Au fost utilizate tehnici de reducere a Nu este cazul. Nu se utilizeaza apa in
consumului de apa? Daca DA, descrieti | procesul tehnologic.
succint mai jos principalele rezultate.

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost | Nu este cazul. -
realizat, identificati principalele
oportunitati de imbunatatire a utilizarii
eficiente a apei si data pana la care
acestea vor fi (sau au fost) realizate.

Indicati data pana la care va fi realizat - -
urmatorul studiu.

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu | -
privind utilizarea apei cel putin la fel de
frecvent ca si perioada de revizuire a
autorizatiei integrate de mediu si ca veti
prezenta metodologia utilizata si
rezultatele recomandarilor auditului intr-
un interval de 2 luni de la incheierea
acestuia.

in casutele de mai jos se prezintd pozitia actuald sau propusa cu privire la alte cerinte caracteristice
a BAT mentionate in indrumar. Se demonstreaza ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea
conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau utilizarea masurilor alternative, ca raspuns la
intrebarile de mai jos.

3.4.3.1 Sistemele de canalizare

Apele uzate menajere si apele pluviale colectate prin intermediul retelei proprii de canalizare sunt
evacuate gravitational in colectorul amplasat de-a lungul bulevardului Petrolului, retea de
canalizare administrata de Apa Nova Ploiesti.

Reteaua de canalizare este realizata din conducte polipropilena ignifuga si partial din tuburi PVC-
KG in lungime totala de cca. 20 m, care evacueaza apele menajere si pluviale intrun ovoid de
beton B600/900 aflat pe Bdul Petrolului.

3.4.3.2 Recircularea apei

Nu este cazul. In procesul tehnologic nu se utilizeaza apa.

3.4.3.3 Alte tehnici de minimizare

Nu este cazul.

3.4.3.4 Apa utilizata la spalare
Acolo unde apa este folosita pentru curatare si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata

e aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul;

in cadrul Fabricii de articole din sticla se practicd in mod curent igienizarea spatiilor de productie
prin sisteme uscate mecanice (aspiratoare) si/sau manuale.
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e evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

Nu este cazul.

e controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

Inspectie periodica pentru verificarea pierderilor.

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Nu este cazul.
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4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1 Inventarul proceselor

Fabrica de articole din sticla are o capacitate de productie de 28 t/zi, 10220 t/an. Programul de
functionare este permanent, 3 schimburi/zi, 365 zile/an.

Principalele faze ale procesului tehnologic de obtinere a sticlei pentru ambalaje sunt:
= sortarea, curatarea si maruntirea deseurilor de sticla (nu se desfasoara pe amplasament);
= receptia cioburilor de sticla;

= alimentarea cuptorului de topire;
= dozare si adaugare agent de limpezire;

= obtinerea sticlei topite;

= formare produs;

= recoacerea produselor;

» inspectia si ambalarea produsului finit;

= livrarea produsului finit la beneficiari.

Exista si 2 camioane pentru livrarea produselor
in tara.

. . Numarul . Capacitate
Denumirea procesului procesului Descriere maxima
Sortarea si maruntirea - Nu se realizeaza pe amplasament. Pregatirea
deseurilor de ambalaje materiei prime se face pe baza de contract de
de sticla catre S.C. Rom Blast S.R.L. Operatiunile
preuspun indepartarea corpurilor straine prin 28 t/zi
sortare, a impuritatilor prin spalare si apoi
concasarea cioburilor. Tot aici se face si
receptia cantitativa.
Receptia materiilor prime | - Receptia calitativa a materiilor prime prin
inspectie vizuala a cioburilor si returnarea big-
bagsurilor neconforme. Depozitarea big- 28 t/zi
bagsurilor in spatiu special amenajat in cadrul
halei de productie.
Alimentarea cuptoruluide | - Incarcare manuala benzii transportoare catre
topire buncarul de alimentare. Incarcare automataa | 28 t/zi
cuptorului.
Dozare si adaugare agent | - Cantarire si adaugare manuala soda calcinata 0.05 t/zi
de limpezire ’
Obtinerea sticlei topite - Topirea cioburilor in cuptor cu vana si flacara
longitudinala, echipat cu sistem de recuperare | 28 t/zi
a caldurii, la temperatura de 1.380°C.
Formare produse - Culegerea sticlei topite de catre un robot
automat si formarea produselor dorite prin .
. : 28 t/zi
suflare/presare in masina automata,
semiautomata sau manual.
Recoacere produse - Tratamentul termic al produselor intr-un cuptor
tunel de recoacere la temperatura de 580°C, 28 t/7i
prin care se confera produsului rezistenta si
stabilitate.
Inspectia si ambalarea - Culegerea de pe banda tunel a produselor,
produsului finit inspectia vizuala si ambalarea manuala in 28 t/zi
cosuri de plastic si cutii de carton.
Livrarea produsului finit - Transportul auto al produselor este asigurat de
catre clienti. Livrarea se face la poarta fabricii. 08 i
zi
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Descrierea proceselor

Obiectul principal de activitate al S.C. Metric Prod Import-Export S.R.L., consta in fabricarea
articolelor din sticla, conform CAEN 2313. Societatea fabrica ambalaje de sticla de tipul damigene,
borcane,megaborcane, boluri, etc, din deseuri de ambalaje de sticla colectate de pe piata.

Luand in considerare ca Fabrica de articole din sticla are in prezent o capacitatea maxima de
productie de 28 t/zi ambalaje de sticla, in raport cu prevederile Legii 278/2013 privind emisiile
industriale — Anexa 1, Categorii de activitati industriale pentru care este necesara obtinerea
autorizatiei integrate de mediu, activitatea se incadreaza la Punctul 3 — Industria mineralelor,
subpunctul 3.3 — Instalatii pentru fabricarea sticlei, inclusiv a fibrelor de sticld, cu o capacitate mai
mare de 20 t/zi.

In cadrul Documentului de referinta pentru cele mai bune tehnici in domeniul fabricarii sticlei,
activitatea desfasurata se incadreaza la ,fabricarea sticlei pentru recipiente”.

4.1.1 Descrierea procesului tehnologic de obtinere a sticlei pentru recipiente
A. Sortarea, curatarea si maruntirea deseurilor de sticla

Aceasta etapa nu se desfasoara pe amplasamentul fabricii; este asigurata de catre S.C. Rom Blast
S.R.L. in baza contractului nr. 13/16 din 29.02.2016.

Pregatirea materiei prime (deseuri de sticla de ambalaje) este o etapa importanta pentru procesul
tehnologic. Deseurile de sticla colectate prin societati autorizate in acest sens sunt transportate la
societatea mai sus mentionata, unde sunt indepartate orice fel de impuritati care ar putea perturba
procesul tehnologic si ar influenta negativ calitatea topiturii si a produselor.

Sortarea deseurilor de sticla se face manual, in scopul indepartarii oricaror corpuri straine de tipul:
plastic, textile, metale, sau pentru indepartarea unor deseuri de sticla care nu se preteaza
procesului tehnologic (sticla cu insertie metalica, sticla colorata, sticla speciala, etc).

Spalarea deseurilor sortate se face cu apa, in scopul indepartarii impuritatilor de tipul nisip, pietre.
Dupa indepartarea impuritatilor, deseurile de sticla sunt concasate si transformate in cioburi, pentru
afi usor manipulate la incarcarea in cuptor si pentru a reduce volumul lor la transport.

Cioburile de sticla sunt incarcate in big-bagsuri, sunt cantarite si sunt transportate la Fabrica de
articole din sticla.

B. Receptia materiei prime pentru sticla

Cioburile de sticla sunt descarcate si depozitate in spatiu special amenajat in incinta halei de
productie, in suprafata de 300 mp. Aici sunt inspectate vizual si sunt transportate in spatiul de
alimentare amenajat in vecinatatea benzii transportoare. In cazul in care se constata neconformitati,
big-bagsul respectiv nu este luat in lucru si este returnat colectorului.

Cioburile de sticla sunt incarcate manual pe banda transportoare deschisa si mobila, de 12 m
lungime, si sunt conduse catre buncarul de alimentare a cuptorului. Acesta este un buncar metalic,
tronconic, de cca. 1,5 mc capacitate, amplasat pe platforma metalica la inaltimea de cca. 2 m,
pozitionat in partea din fata a cuptorului.

Soda calcinata este descarcata manual din saci (capacitate de 10 kg), este cantarita si dozata
manual, cu 0 cupa de masura adecvata.

C. Alimentarea cuptorului de topire

Din silozul de alimentare, amestecul de materii prime solide este introdus in cuptorul de topire prin
intermediul unei lopeti automate care introduce amestecul in straturi subtiri.
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Soda calcinata este dozata periodic in alimentarea cuptorului. Soda calcinata are rolul de a mari
punctul de topire si de a limpezi si a da claritate sticlei.

D. Obtinerea sticlei topite

Cuptorul pentru topirea sticlei este un cuptor tip vana, cu functionare continua si cu recuperare de
caldura. Caldura este recuperata din gazele de ardere si este utilizata pentru incalzirea aerului de
combustie, ceea ce conduce la cresterea apreciabild a eficientei energetice a instalatiei. Cuptorul
de topire a sticlei are o capacitate de 28 t/zi.

La cuptorul de topire se utilizeaza drept combustibil gazele naturale in amestec cu aer cald. 1zolatia
termica a cuptorului este realizata din materiale refractare rezistente la atacul coroziv al sticlei topite
si este montat pe structura metalica de rezistenta.

Acest cuptor este dotat cu un arzator cu flacara longitudianala pozitionat in zona de topire a
cuptorului. Topirea sticlei se realizeaza la temperatura de 1200-1400°C.

Cuptorul este dreptunghiular, alungit pe directia de curgere a topiturii, de la zona de incarcare catre
zona de prelucrare, respectiv bazin de topire si bazin de lucru. In acest tip de cuptor toate fazele
topirii se desfasoara simultan, cioburile fiind introduse cu o frecventa prestabilita intr-o parte a
cuptorului, prelucrarea facandu-se in partea opusa. Acest mod de functionare impune realizarea in
acelasi spatiu a unor zone simultane de temperaturi diferite.

In bazinul de lucru amestecul de cioburi este incalzit de la temperatura ambianta pana la
temperatura necesara topirii. Ajungand in cuptor, sarja mai intai se vitrifica, iar apoi se topeste. Baia
de topitura astfel obtinuta trebuie mentinuta la temperatura ridicata necesara definitivarii topirii,
limpezirii si omogenizarii fizice si chimice, procese care au loc in bazinul de topire si care trebuie
terminate pana la iesirea topiturii din conturul acestuia. In bazinul de lucru se produce o racire libera
pana la temperatura de prelucrare prescrisa tehnologic. In zona racirii, masa de sticla obtine
omogenitate si ajunge la temperatura de cca.1200 °C.

Incalzirea cuptorului se face cu gaze naturale, generand un necesar de caldura care trebuie sa
asigure:

incalzirea amestecului de cioburi pana la temperatura ceruta de tehnologia procesului de topire;
realizarea completa a reactiilor de formare a sticlei;

asigurarea unei temperaturi inalte si constante penrtu omogenizarea topiturii;

compensarea pierderilor de caldura din cuptor catre mediul exterior, pierderi de topitura prin
constructia refractara, prin orificiile tehnologice.

Cea mai mare cantitate de caldura este folositd in zona de fierbere a sarjei. Spuma de fierbere
absoarbe de doua ori mai putina caldura, dar in zona maximului de temperatura se consuma cea
mai mare cantitate de combustibil si aer. Repartizarea combustibilului si aerului la capatul bazinului
de fierbere depinde de temperatura de producere a sticlei. Cu cat e mai calda masa de sticla in
zona de fierbere, cu atat e folosit mai putin combustibil in ultimele arzatoare ale cuptorului. La un
asemenea regim caldura condusa in cuptor este cheltuitd corect si dupa destinatie — pentru
fierberea sarjei.

Recuperarea energiei termice se realizeaza cu ajutorul a doua schimbatoare de caldura aer/aer cu
o treapta in care are loc incalzirea indirecta a aerului rece preluat din atmosfera de catre debitul
continuu de gaze de ardere rezultate din cuptor, aerul preincalzit find amestecat cu gazul in
camera de amestec a arzatorului. Temperatura aerului preincalzit este de 400 - 600°C.
Recuperatoarele sunt pozitionate astfel: la arzatorul principal si la arzatoarele din zona bazinului de
lucru.

E. Formare produs
Colectarea sticlei topite din cuptor se face cu un robot care culege cantitatea de sticla necesara in

functie de produsul programat. Formarea articolelor din sticla se face cu masina automata pentru
damigene, masina semiautomata pentru borcane si damigene si manual pentru alte articole, in
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functie de cerere. Pentru lucrul manual, sticla se colecteaza cu tevi speciale si se formeaza in
matrite prin suflare.

F. Recoacerea si calirea produselor

Aceasta etapa a procesului tehnologic se desfasoara intr-un cuptor tunel si are ca scop eliminarea
tensiunilor din produsele finite prin recoacerea lor. La racirea sticlei incalzite, straturile externe se
racesc mai repede decat cele interne. Diferenta de temperatura este data de conductibilitatea
redusa a sticlei. Rezultatul racirii neuniforme a straturilor externe si interne in sticla este aparitia
tensiunii de compresiune si intinderea. Pentru instalarea regimului de recoacere se stabileste intai
intervalul de temperatura in care pot sa apara sau dispara tensiunile reziduale.

Procesul de recoacere dureaza 3 ore si se efectueaza in 4 etape:
- etapa preincalzirii sau racirii — produsele trebuie sa fie duse pana la temperatura data mare a

recoacerii;

- etapa temperaturii permanente — produsele se mentin la temperatura inalta a recoacerii in
decursul timpului, destul pentru tensiunea micsorata data;

- etapa temperaturii constante — produsele se mentin la temperatura mare a recoacerii intr-atat
timp ca sa fie deajuns pentru micsorarea tensiunii;

- etapa racirii lente — produsele se racesc cu o viteza indeajuns de mica ca sa nu permita aparitia
tensiunilor date pentru aceasta etapa.

G. Inspectia si ambalarea

Produsele finite iesite din cuptorul de recoacere sunt scoase manual de pe banda cuptorului, sunt
depozitate pe mese de lucru unde sunt inspectate vizual si sortate. Rebuturile sunt eliminate, iar
produsele conforme se ambaleaza in cosuri si/sau cutii de carton si se infoliaza.

Produsele neconforme au aceleasi proprietati mecanice si fizico-chimice cu produsul finit
comercializat si sunt depozitate temporar intr-o spatiu din zona de finisare, dupa care sunt
maruntite si reintroduse in procesul de topire ca cioburi.

H. Livrarea produselor

Livrarea produselor finite catre beneficiari se face cu mijloace auto proprii (2 camioane) sau prin
livrarea la poarta. In aceasta situatie, transportul este asigurat de clienti.

Activitati conexe

Asigurarea utilitatilor

Amplasamentul este racordat la retelele orasenesti de utilitati, astfel:

= Contract nr.291/30.01.2015 incheiat cu S.C. GDF SUEZ Energy Romania S.A. si Act aditional
nr.2/20.03.2018 incheita cu Engie Romania S.A.

= Contract nr.2166750-3/01.04.2015 si Act aditional nr.1/18.10 2016 incheiat cu S.C. Electrica
Furnizare S.A.

= Contract nr. 035004/16.01.2015 incheiat cu S.C. Apa nova Ploiesti S.R.L.

Incalzirea/climatul spatiilor administrative, salii de mese, vestiarelor si grupurilor sanitare se
realizeaza cu centrala termica murala si aparate de aer conditionat.

Intretinere echipamente
In cadrul fabricii existd un atelier tehnic in care se desfasoard activitdti de reparatii mecanice.
atelierul are suprafata de 15 mp, este construit din structura metalica si pereti din BCA izolati cu

vata bazaltica si este acoperit cu invelis de tabla zincata. Aici sunt depozitate diverse forme si
matrite de diverse capacitati si marimi.

Echipamentele din dotarea acestui atelier tehnic sunt:
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= 1 polizor;

= masa de lucru;

= aparate de sudura;
= scule portabile.

4.1.3. Echipamente de productie

Pentru alimentarea cuptorului de topire se utilizeaza urmatoarele echipamente:

» 1 banda transportoare mecanica de 12 m lungime (dus-intors), mobila, deschisa

= 1 buncar de alimentare cca. 1,5 mc capacitate, metalic, tronconic, amplasat pe stuctura
metalica

= |opata automata de alimentare cioburi in cuptorul de topire

Pentru obtinerea sticlei topite se utilizeaza urmatoarele echipamente:

= cuptorul de topire (6,9m x 1,8m x 0,9m) cu o capacitate maxima de 28 t/zi, in sarja continua,
echipat cu 3 arzatoare cu flacara longitudinala, amplasate astfel:

- arzatorul principal — in zona de incarcare cioburi, pentru topirea materiei prime, Q = 120 mc/h;

- celelalte 2 arzatoare - in zona bazinului de lucru, pentru mentinerea temperaturii de lucru a
sticlei, Q = 25 mc/h.

Cuptorul este izolat cu caramida refractara si pereti portanti din vata bazaltica placati cu tabla
zincata. Cuptorul este construit in regim propriu.

Arzatoarele sunt produse in ltalia si sunt de tipul 16 XNM-GA-S-2-BSP Xair si 32 XNM-GA-R-2-
WPP Xair

= 2 recuperatoare de caldura aer/aer cu o treapta amplasate pe arzatorul principal, respectiv pe
arzatoarele din bazinul de lucru al cuptorului.

= 2 cosuri evacuare gaze arse aferente recuperatoarelor de caldura, H = 1,5 m peste recuperator,
D = 300 mm.

» 4 ventilatoare introducere aer de ardere (2 active + 2 rezerva): Q = 48.000 mc/h, Q = 39.000
mc/h (2 buc), Q = 24.000 mc/h.

Formarea produselor se realizeaza cu:

= masina automata damigene

*= masina semiautomata borcane si damigene
= scena pentru productia manuala

= bancuri si matrite.

Finisarea produselor :

= cuptor tunel de recoacere cu dimensiunile de 22 m x 2 m, izolat fonic cu caramida si pereti
portanti din vata bazaltica de 10 cm placati cu tabla zincata, echipat cu 12 ventilatoare pentru
recircularea aerului cald din interior, P=2,2kW/motor

= 3 cuptoare mici de fasonare (tromel) pentru produsele formate manual.

4.1.4. Mijloace de transport

S.C. Metric Prod Import-Export S.R.L. are ih dotare urmatoarele vehicule si utilaje mobile:

= 2 camioane de 7,5 tone capacitate
= 1 microbuz marfa
= 2 motostivuitoare care functioneaza cu motorina
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4.1.5. Fluxul tehnologic al activitatilor de producere a vatei de sticla

Rezultate
Intrari (materii prime/utilitati) Proces si produs (produs/deseuri/emisii)
Cioburi de sticla ) ) » Amestec dg materii prime
Soda calcinata Dozarea materiilor pentru obtlnlerea sticlei
Utilitati: gaze, energie electric prime topite
Amestec materii prime Topitura de sticla
Utilitati: energie electrica, gaze Obtinerea sticlei topite Emisii: gaze de ardere
naturale
Sticla topita L | Articole din sticla
Utilitati: energie electrica, gaze Formare produse Emisii: gaze de ardere si
naturale proces
Produse formate Produse finite
Utilitati: energie electrica, aer Finisarea si ambalarea Rebuturi
comprimat, gaz natural produsului finit Deseuri de ambalaje
(plastic, folie, carton)
4.2. Inventarul iesirilor (produselor)
Numele procesului Numele produsului Utilizarea produsului e

(t/an)

Produse din sticla
(damigene, borcane, Comercializare 10220
megaborcane, boluri, etc)

Fabricarea sticlei pentru
recipiente

4.3. Inventarul iesirilor (deseurilor)

Rezultate

Intrari (materii prime/utilitati) Proces si produs (produs/deseuri/emisii)
Cioburi de sticla Tooire. 1 Cioburi de sticla (din

_ opire, formare, rebuturi)
Soda calllcmata . _ . —»| finisare siambalare |——» D i d balai
Ambalaje: cosuri plastic, cutii articole din sticla ?Sel_m eam faf}le
carton, folie strech (recipiente) (plastic, carton, folie)
Utilitati: energie electrica, gaze
naturale

4.4. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagrama elementelor principale ale instalatiei de fabricare a sticlei pentru recipiente este
prezentata in anexa.
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4.5. Sistemul de exploatare

Tinand cont de informatiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului date Tn
diagramele de mai sus, Tn sectiunile referitoare la reducere si in diagramele conductelor si
instrumentelor, furnizati orice alte descrieri sau diagrame necesare pentru a explica modul in care
sistemul de exploatare include informatjile de monitorizare a mediului.

Care este timpul de

inregistrat Ce actiune a procesului raspuns? (secunde
Alarma g : »

Parametrul de exploatare DalN (NILR)* rezulta din feedback-ul / minute / ore daca

aifiu acestui parametru? nu este cunoscut
Cu precizie)

Presiune de alimentare cu gaze | Da R Regulator de raport aer/gaz. Secunde

naturale > 0,8 bar

Energie electrica: Da R Pornire automata a Secunde

generatorului de energie
electrica din circuitul
suplimentar de siguranta al
sistemului de alimentare cu
energie electrica

- Tntrerupere alimentare;
- fluctuatji tensiune;
- fluctuatii frecventa.

Temperatura in cuptorul de Da R Reglare automata Secunde
topire, in canalul de trecere si in
cuptorul de recoacere

Nivelul sticlei topite in cuptor Da R Reglare automata Secunde

Presiune diferentiala in Da R Reglare automata Secunde
camerele de ardere ale
cuptorului de topire

4.5.3. Conditii anormale

Protectia in timpul conditiilor anormale de functionare, cum ar fi: pornirile, opririle si intreruperile
momentane.

In timpul pornirilor, opririlor si a eventualelor intreruperi momentane ale echipamentelor de
productie nu sunt generate emisii anormale de poluanti in mediu.

In cazul opririi de urgenta a cuptorului de topire, continutul de topitura se intareste, dupa care se
reia incalzirea treptata.

In cazul opririi de urgenta a cuptorului tunel de recoacere nu sunt necesare masuri speciale.

4.6. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Identificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul/titularul activitatii crede ca
este nevoie de studii pe termen mai lung pentru a le furniza. Includeti-le si in Capitolul 15.

Proiecte curente in derulare Rezumatul planului studiului

Nu este cazul.

“*N=Fardalarma L= Alarmalanivel local R = Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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Studii propuse

Nu este cazul

4.7. Cerinte caracteristice BAT
Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

4.7.3. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

in cadrul S.C. Metric Prod Import-Export S.R.L. se aplica practici eficiente de management al
mediului, incluse atat in politica generala a societafii. Societatea este in curs de implementare a
sistemului de management de mediu.

4.7.4. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire si
management al situatiilor de urgenta

S.C. Metric Prod Import-Export S.R.L. a elaborat Planul de prevenire si combatere a poluarilor
accidentale.

in vederea prevenirii si stingerii incendiilor, societatea are in dotare 7 stingatoare tip P6, 1
stingator tip G3 si 1 stingator tip P50. Toate stingatoarele sunt cu pulbere. Incarcarea si
reconditionarea lor este asigurata pe baza de contract incheiat cu S.C. Stingo Prodserv Impex
S.R.L

4.7.5. Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai jos

In cadrul Fabricii de articole din sticla sunt implementate sisteme eficiente de exploatare si de
intretinere referitoare la toate fazele procesului tehnologic:

= efectuarea si controlul etapelor activitatii specifice, precum si operarea si controlul
echipamentelor utilizate;

= Tintretinerea preventiva a componentelor instalatiilor si echipamentelor;

* monitorizarea anuala a emisiilor si imisiilor de poluanti atmosferici generati;

= monitorizarea anuala a nivelului de zgomot

5. EMISII S| REDUCEREA POLUARII
5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Singura sursa punctuala asociata activitatilor de productie din cadrul S.C. Metric Prod Import-
Export S.R.L. este reprezentata de topirea cioburilor de sticla, generand ca poluanti: pulberi, NO;,
SOy, CO, HCI, HF.

5.1.3. Emisii si reducerea poluarii

Er Intrari lesiri Monitorizare/ Punctul de
reducerea poluarii emisie
NOx: 2 kg/t topitura Utilizarea gazului 2 cosuri
SOx: 1,3 kg/t topitura natural ca si evacuare la
L . . . combustibil. recuperatoare
Cuptor Materii pqme(mobun de sticla, Pulberi: 0,3 kg/t topitura . caldura
topire soda calcinata), gaze naturale, . ) Sisteme de recuperare
P aer de combustie HCI: 0,029 kg/t topitura caldura tip schimbator | H=1,5m (peste
HF: 0,007 kgt topitura de caldura. recuperator)
D=0,3m
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5.1.4. Protectia muncii si sanatatea publica

Activitatea de protectie si securitate a muncii in cadrul societatii S.C. Metric Prod Import-Export
S.R.L. se desfasoara sub incidenta Legii nr. 319/2006 a securitatii si sanatati in munca,
modificata si completata in 2015.

Echipamentul de protectie utilizat in exercitarea sarcinilor de munca este cel corespunzator
prevederilor HG nr. 1048/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea
de catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca. Acordarea
echipamentului de protectie se face pe baza evaluarii riscurilor la locul de munca.

Pentru monitorizarea starii de sanatate a angajatilor se efectueaza:

= controale medicale periodice, conform recomandarilor medicului de medicina muncii;
= instructaje periodice de protectie si securitate a muncii.

Politica de asigurare a sanatatii angajatilor si a sanatatii publice prevede masuri stricte si pentru
vizitatori. Astfel, accesul vizitatorilor in incinta este permis numai cu purtarea de catre acestia a
echipamentului de protectie pus la dispozitie de societate.

5.1.5. Echipamente de depoluare

Faza de Punctul de
proces emisie

Echipament de depoluare Propus sau

e identificat existent

Topire cioburi | 2 cosuride | Gaze de ardere Recuperatoare de caldura Existente
de sticla evacuare (NOx, SOx, CO)

Particule (PM10)

5.1.6. Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in
limitele de emisie stabilite in Capitolul 13 al acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicat;
data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul. -

5.1.7. cCoOvV
Masa /
Componenta Punct de evacuare Destinatie ::Itt:rtlf‘) mg/m?
(g/h)
COV din Clasa |

Nu este cazul -

Total COV din Clasa |

COV din Clasa ll

Nu este cazul - - - -

Total COV din Clasa Il - - B _

COV din Clasa lll

Nue ste cazul - - - -

Total COV din Clasa Il - - R _

Alti COV

Nu este cazul - - - -

Total alti COV - - - -
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5.1.8. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intdmpla in
mediu si care este impactul materiilor prime utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la
care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul. _

5.1.9. Eliminarea penei de abur

Prezentati emisiile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT
sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana
vizibila.

Nu este cazul, nu se utilizeaza abur in activitatea specifica desfasurata.

5.2. Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

% estimat din
evacuarile totale
ale poluantului
respectiv din
instalatie

Masa/unitat
e de timp
unde este
cunoscuta

Sursa Poluanti

Rezervoare deschise (de ex. Statia de epurare | - - -
a apelor uzate, instalatie de tratare/acoperire a
suprafetelor);

Zone de depozitare (de ex. Containere, halda, | - - -
lagune etc.);

Incarcarea si descarcarea containerelor de - - -
transport;

Transferarea materialelor dintr-un recipient in Particule - 0,01 %
altul (de ex. Reactoare, silozuri; cisterne);

Sisteme de transport; de ex. Benzi Particule - 0,01 %
transportoare;

Sisteme de conducte si canale (de ex. Pompe, | - - -
valve, flanse, bazine de decantare, drenuri, guri
de vizitare etc.);

Deficiente de etansare/etansare slaba; - - -

Posibilitatea de by-pass-are a echipamentului | - - -
de depoluare (in aer sau in apa); posibilitatea
ca emisiile sa evite echipamentul de depoluare
a aerului sau a statiei de epurare a apelor;

Pierderi accidentale ale continutului instalatiilor | - - -
sau echipamentelor in caz de avarie;

Scapari din hala ca urmare a emisiilor in aerul | NOx, SOx, - 0,001%
din incinta care nu pot fi tehnic captate de pulberi
instalatjile locale de ventilatie.
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5.2.3. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a
emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata
acoperita de planul de masuri obligatorii.

Studiu Data

Nu este cazul. _

5.2.4. Pulberi si fum

Descriefi in urmatoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte
caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrafi ca
propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii
masurilor alternative. Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de
exemplu:

* Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a pulberilor trebuie
analizata;

Procesul tehnologic nu implica operatii de lustruire.

e Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

Nu este cazul, banda transportoare si siloz de aimentare de dimenisuni reduse.

e Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

Atat cioburile de sticla, cat si soda calcinata sunt depozitate in cadrul halei de productie. Nu
exista materii depozitate in aer liber.

e Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de
fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

Nu este cazul.

e Curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si
imprastierea de catre vant);

in cadrul fabricii este implementat un program strict de mentinere si de control al curateniei
(proceduri documentate).

e Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notafi necesitatile energetice mai mari),
minimizarea pierderilor;

Transportul cioburilor de sticla se realizeaza mecanic, cu o banda transportoare de12m. lungime
(dus-intors). Dimenisunea redusa si amplasarea sa in incinta halei de productie minimizeaza
pierderile.

e Curatenie sistematica;

in cadrul fabricii este implementat un program strict de mentinere si de control al curateniei atat
in spatjile inchise, cat si in cele exterioare (proceduri documentate).

o Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

Gazele de ardere sunt recirculate prin 2 recuperatoare de caldura, unde cedeaza caldura
aerului de combustie. Recuperatoarele sunt amplasate deasupra arzatoarelor din zona de topire
si din zona de lucru ale cuptorului.
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5.2.,5. COV

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza:

De la

Catre

Substante

Tehnici utilizate pentru
minimizarea emisiilor

Nu este cazul

5.2.6. Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza:

Identificati fiecare
sistem de ventilare

Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

naturala

4 ventilatoare introducere aer de
ardere (2 active + 2 rezerva): Q
= 48.000 mc/h, Q = 39.000 mc/h
(2 buc), Q = 24.000 mc/h.

Hala cu sistem de ventilatie

Recuperatoare de caldura pe arzatoarele cuptorului de topire,
in care gazele de ardere sunt recirculate pentru a ceda
caldura aerului necesar combustiei.

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

Nu este cazul, in procesul tehnologic nu se utilizeaza apa si nu se genereaza ape uzate.

Pe amplasament apa este utilizata in scop igienico-sanitar si pentru stingerea incendiilor.

Alimentarea cu apa se realizeaza prin bransament la reteaua de apa potabila a orasului, iar
evacuarea apelor menajere generate pe amplasament se face in canalizarea orasului.

Sursa de apa uzata

Metode de minimizare a
cantitatii de apa
consumata

Metode de epurare

Punctul de
evacuare

Angajatii — apa uzata

Nu este cazul, consumul

Nu este cazul, debitul de apa| Canalizarea

betonate

reprezentat de pulberi.

igienico-sanitara fiind redus. menajera este redus. orasului
Ape pluviale colectate Nu este cazul. Nu este cazul, singurul Canalizarea
de pe cladiri si suprafete potential poluant este orasului.

Nota: Din procesele tehnologice de fabricatie a sticlei pentru recipiente, in conditii normale de
operare nu se evacueaza ape uzate tehnologice. In perioadele de revizii sau opriri accidentale
topitura se raceste treptat, in mod natural. La reluarea activitatii, aceasta se topeste din nou.

5.3.3. Minimizare

Procesul de fabricare a sticlei penrtu recipiente nu implica consum de apa. Racirea
echipamentelor, rulmentilor si a topiturii de sticla se face in mod natural, treptat.

5.3.4. Separarea apei meteorice

Confirmati ca apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati orice
zona in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata.

Din proces nu rezulta apa tehnologica. Incinta amplasamentului este betonata in totalitate, astfel
incat apa pluviala este dirijata catre canalizarea oraseneasca.
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5.3.5. Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu
este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. Prin ultrafiltrare acolo unde este
adecvat).

Nu se evacueaza ape uzate tehnologice. Apele menajere rezultate din activitatea igienico-sanitara
a personalului este evacuata in canalizarea orasului.

5.3.5.1. Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea
incadrarii in valorile limita de emisie din Capitolul 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana
la care vor fi finalizate .

Studiu

Nu este cazul.

5.3.6. Compozitia efluentului

Avand in vedere faptul ca apele uzate fecaloid — menajere evacuate de la grupurile sanitare si
dusuri sunt evacuate in canalizarea oraseneasca, acestea trebuie sa se incadreze in limitele
admise de NTPA 002/2005 .

5.3.7. Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul acestor
evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul. _

5.3.8. Toxicitate

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat — Prezentati pe scurt rezultatele
oricarei evaluari de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitatii efluentului.

Nu este cazul, pe amplasament nu se depoziteaza/utilizeaza substante prioritare/prioritare
periculoase (nominalizate prin HG nr. 570/2016).

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate reziduala,
rezumati orice informatii disponibile referitoare la cauzele toxicitatii si orice tehnici propuse pentru
reducerea impactului potential.

Nu este cazul.

5.3.9. Reducerea CBO

In ceea ce priveste CBO, trebuie luatd in considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se
realizeaza direct in ape de suprafatd care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al
costului care pot fi luate pentru reducerea CBO.

Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

Apele menajere rezultate pe amplasament sunt evacuate in canalizarea orasului si apoi in statia
de epurare a orasului Numarul angajatilor este relativ redus, 48 de persoane.

5.3.10. Eficienta statiei de epurare orasenesti
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Nu este cazul.

5.3.11.

By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

Nu este cazul.

5.3.11.1. Rezervoare tampon

Nu este cazul.

5.3.12. Epurarea pe amplasament

canalizarea orasului.

Nu este cazul, pe amplasament se genereaza nuami ape uzate menajere, care sunt evacuate in

5.4. Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

5.4.3.

Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

Sursa

Poluanti

Masa/unitatea
de timp,

% estimat din evacuarile
totale ale poluantului
respectiv din instalatie

Nu este cazul

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT care
demonstreaza ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor
(de la recomandarile BAT) sau a utilizarii masurilor alternative.

Evaluarea conformarii cu cerintele BAT specifice este prezentata in anexa.

5.4.4. Structuri subterane

Cerinta caracteristica a BAT

Conformare cu BAT
Da/Nu

Daca nu va
conformati acum,
data pana la care
va veti conforma

Document de
referinta

Furnizati planul (planurile) de
amplasament care identifica traseul
tuturor drenurilor, conductelor si
canalelor si al rezervoarelor de
depozitare subterane din instalatie.
(Daca acestea sunt deja identificate
in planul de inchidere a
amplasamentului sau in planul
raportului de amplasament, faceti o
simpla referire la acestea).

Da

Plan retele de
alimentare cu
apa si Plan
retele de
canalizare —
anexate la
Raportul de
amplasament
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Pentru toate conductele, canalele si

) Plan de
rezervoarele de depozitare canalele subterane intretinere si
subterane confirmati ca una din prezinta izolatie de reparatii

urmatoarele optiuni este
implementata:

- izolatie de siguranta
- detectare continua a scurgerilor

- un program de inspectie si
intretinere, (de ex. Teste de
presiune, teste de scurgeri, verificari
ale grosimii materialului sau
verificare folosind camera cu cablu
TV — CCTV, care sunt realizate
pentru toate echipamentele de acest
fel (de ex. In ultimii 3 ani si sunt
repetate cel putin la fiecare 3 ani).

Conductele si

siguranta impotriva
coroziunii interioare si
exterioare.

Exista un program de
inspectie si intretinere
a conductelor si a
canalelor.

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesita
masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

In afara de conductele de apa si de canalizare, pe amplasament nu exista alte structuri subterane.

5.4.5. Acoperiri izolante

Cerinta

Da/Nu

Daca nu, data pana la care
va fi

considerare:

capacitatj;

grosime;

precipitatii;

material;

permeabilitate;
stabilitate/consolidare;
rezistenta la atac chimic;

calitatii constructiei

proceduri de inspectie si intretinere; si asigurarea

Exista un proiect de program pentru asigurarea Da
calitatii, pentru inspectie si intretinere a suprafetelor
impermeabile si a cuvelor de protectie care ia in

acest fel?

Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de Da

5.4.6. Zone de poluare potentiala

Pentru Fabrica de articole din sticala din Ploiesti, societatea a elaborat si implementat un Plan de
prevenire si combatere a poluarilor accidentale.

Punctele critice unde pot aparea situatii de poluare accidentala au fost identificate si este
disponibila lista poluantilor potentiali. De asemenea, in cadrul Planului de prevenire si combatere
a poluarii accidentale sunt prevazute masuri privind prevenirea, limitarea si inlaturarea urmarilor
poluarilor accidentale pentru punctele unde acestea pot aparea.

41



Capitolul 5 — Emisii si Reducerea Poluarii

5.4.7. Cuve de retentie

In tabelul de mai jos este prezentata situatia existentd pe amplasament privind cuvele de retentie si
ca acestea respecta fiecare dintre cerintele enumerate.

Cerinta

Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) si sa se scurga
— colecteze catre un punct de colectare din interiorul cuvei de retentie

Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentie si sa nu

patrunda in suprafetele de siguranta

Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la rezervoare sau

robinete

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110 % mai mare decat cel mai
mare rezervor sau cu 25 % din capacitatea totala a rezervoarelor

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice continuturi sa fie
pompate in afara sau indepartate in alt mod, sub control manual, in

caz de contaminare

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa fie prevazut cu un
senzor de ridicare a nivelului si cu o alarma adecvata

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie unde este

posibil sau sa aiba izolatie adecvata

Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de retentie, (in
mod normal vizual, dar care poate fi extins la teste cu apa acolo unde

integritatea structurala este incerta)

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de

mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Nu este cazul, pe amplasament nu exista rezervoare subterane sau supraterane si nu exista depozit
de substante/preparate chimice lichide care sa necesite amplasarea in cuve de retentie.

5.4.8. Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate ih apa sau sol.

Identificati orice alte structuri, activitati,
instalatji, conducte, etc. Care, datorita
scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea
duce la poluarea solului, a apelor
subterane sau a cursurilor de apa.

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea
unei astfel de poluari

Manevrarea materiilor prime solide

Cioburile de sticla au in componenta in principal oxizi de
Si, urmati de oxizi de sodiu, calciu, magneziu, aluminiu,
potasiu, care nu sunt poluatoare pentru sol si apa
subterana si care nu pot migra din matricea sticloasa.

Procesul tehnologic in ansamblul sau se desfasoara in
interiorul halei de productie.

Conducte subterane

Singurele conducte subterane prezente in amplasament
sunt retelele de canalizare menajera. Ca urmare, riscul
ca din aceste structuri sa apara scurgeri de poluanti este
redus.

Trafic intern — scurgeri accidentale de
carburant/ulei de la autovehicule

Nu exista trafic intern. Descarcarea materiei prime si
incarcarea produselor finite in autovehicule se face la
intrarea in hala de productie aflata pe strada Fabricilor.
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5.5. Emisii in ape subterane

Nu este cazul, incinta este in intregime betonata, iar din procesul tehnologic nu rezulta poluanti
pentru sol si apa subterana.

5.5.3. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004,
rezultate din instalatie, in apa subterana?

Supraveghere — aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie
efectuarea unui studiu hidrogeologic care sa contina monitorizarea calitatii apei subterane si
asigurarea luarii masurilor de precautie necesare prevenirii poluarii apei subterane.

Ce monitorizare a Substantele Amplasamentul Frecventa
calitatii apei subterane | monitorizate punctelor de
este/va fi realizata? monitorizare si

caracteristicile tehnice
ale lucrarilor de
monitorizare

Nu este cazul - -

Ce masuri de Nu este cazul.
precautie sunt luate
pentru prevenirea
poluarii apei
subterane?

5.5.4. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care tranziteaza,
respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa specificati:

= Frecventa controlului: periodic, retelele de canalizare;

= Personalul responsabil: personalul firmei;

= Cum se face intretinerea: reparare/inlocuire in functie gradul de deteriorare;

» Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei?: Da.

5.6. Miros

5.6.3. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros
Activitatile care nu utilizeaza sau nu genereaza substante urat mirositoare trebuie mentionate aici.
Trebuie furnizate suficiente explicatii in sprijinul acestei optiuni pentru a permite
Operatorului/titularului activitatii sa nu mai dea informatii suplimentare. In cazul in care sunt utilizate
sau generate substante urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si controlate, nu trebuie completat
acest tabel, ci trebuie in schimb descrise in Tabelul 5.6.3.

Nu este cazul. Aspectele referitoare la mirosuri sunt prezentate in subcapitolul 5.6.3.
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5.6.4. Receptori
(inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si

monitorizarea impactului asupra mediului)

la reglementarile existente pentru

Identificati si Au fost realizate
A " . < Prezentar Au f
descrieti fiecare evaluari ale Se realizeaza o ge(:leeratlaé : aplic:teol?rtnite
zona afectata de efectelor monitorizare de sesizirilor sau alte
prezenta mirosului asupra rutina? rimite conditii?
mirosurilor mediului? P :
Zonele cu receptori | Nu au fost sesizate | Legislatia Nu s-au primit Autorizatia
sensibili la mirosuri | mirosuri generate nationala nu sesizari privind Integrata de
(scoli, spitale, de instalatie in include prevederi | disconfortul Mediu prevede
sanatorii, zone aerul ambiental; ca | pentru olfactiv. urmatoarea
re2|den_’;|ale, zone urmare nu au fgs_t monitorizarea in cadrul societatii condltlev.
recreationale). realizate evaluari mirosurilor. sunt generala:
le ef lor . . . ) Hntr
Amplasamentul are aie € eqte 0 Se precizeaza ca | implementate t. eaga
mirosurilor asupra activitate

vecinatati
rezidentiale numai in
partea de sud-vest.
Restul vecinatatilor
sunt zone
industriale.

mediului.

instalatiile sunt
etanse si sunt
dotate cu
aparatura pentru
masurarea si
controlul presiunii,
supravegheata
permanent.

proceduri pentru
solutionarea
sesizarilor.

desfasurata pe
amplasamentul
societaji
trebuie sa se
realizeze astfel
incéat sa nu
produca
mirosuri
neplacute”.

5.6.5. Surse/emisii NEsemnificative

Faceti o prezentare generala succinta a surselor cu impact nesemnificativ.

Procesul tehnologic care se desfasoara pe amplasament nu genereaza alte emisii decat cele de la
arderea gazului natural in cele doua cuptoare. Toate activitatile se desfasoara in interiorul halei de

productie.
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Surse de mirosuri (inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)

5.6.5.1.
Exista limite
Descrieti . . < pentru PP TI
o < material realizeaz < Descrieti actiunil TR
Unde apar Descrieti emanarile micr:gsitgtaer eass nt = eao eaza emanarile de i n?f: rielg saec;:nt rﬁ Descrieti masurile care
mirosurile si sursele de fugitive sau e . o mirosuri sau prinse p trebuie luate pentru
g = | utilizate sau ce tip monitorizare Lo prevenirea sau -
cum sunt ele emisii alte posibilitati 1 e sy e alte conditii . respectarea BAT-urilor
generate? punctiforme. de emanare > . =0 referitoare la . si a termenelor
. 9 generate? ocazionala? emanarilor.
ocazionala. aceste
emanari?
(@) (b) (c) (d) (e) (f) () (h)

Nu este cazul, pe amplasament nu se desfasoara activitati generatoare de mirosuri.

Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De. Ex. Orice surse care nu se afla in instalatie, dar sunt pe acelasi
amplasament (de ex. Care vor continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute).

5.6.6. Declaratie privind managementul mirosurilor

Fabrica de articole din sticla nu prezinta surse generatoare de mirosuri

. Nu au fost semnalate situatii de disconfort olfactiv.

5.6.7. Managementul mirosurilor

(i)

Ce masuri au fost Ce se intampl Exista alte
Sursa/punct | Natura/cauza Imﬁ:?:::::f;: 2:3"“ atunci cand se Ce masuri sunt luate atunci cand respc?r:::tﬁ'lsrentru cerlgétreustzedc;ﬂce
] l,
AT avariel reducerea riscului de p:gl:it; %o apare: initierea masurilor? autoritatea de
producere a avariei? : reglementare?
() (k) () (m) (n)

Nu este cazul, pe amplasament nu se desfasoara activitati generatoare de mirosuri.
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5.7. Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul analizei/evaluarii BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanti in aer,
apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluziile acestor studii pentru a sprijini
selectarea BAT.

Obiectivul analizat utilizeaza pentru procesele de productie si pentru reducerea poluarii, cele mai
bune tehnici disponibile indicate de Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile
in industria de producere a sticlei (Reference Document on Best Available Techniques in the
Reference in the Glass Manufacturing Industry — 2013)
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Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

6.1. Surse de deseuri
Principalele tipuri de deseuri generate de activitatile care se desfasoara in cadrul societatii S.C. Metric Prod Import-Export S.R.L. constau in: deseuri
tehnologice, deseuri de ambalaje si deseuri asimilabil menajere. Sistemul de colectare a deseurilor este organizat in conformitate cu prevederile Legii
211/2011, astfel incat acestea sa fie eliminate fara a aduce prejudicii mediului.

intretinere

Referinta 1. Identificati sursele 2. Codurile 3. Identificati fluxurile de deseuri (ce deseuri sunt | 4. Cuantificati 5. Care sunt modalitatile actuale sau propuse de
deseului de deseuri (punctele deseurilor generate) fluxurile de | manipulare a deseurilor?
din cadrul procesului) | conform EWC . . . deseuri .
(Codul (periculoase, nepericuloase, inerte) - deseurile sunt colectate separat?
European al - traseul de eliminare este cat mai apropiat
Deseurilor) posibil de punctul de producere?
. e Deseuri de sticla, altele decat cele specificate la
HG 856/2002 | Obtinerea sticlei topite 101112 10 11 11*/Nepericuloase. - . . . .
5 i do sticia. altele decat cel icate 20 t/an Valorificare prin reciclare in procesul tehnologic.
eseuri de sticla, altele decat cele specificate la
HG 856/2002 101112 10 11 11*/Nepericuloase.
HG 856/2002 | Finisarea si ambalarea 1501 02 Deseuri de ambalaj din plastic/ Nepericuloase 150 kg/an | COlectare separata, predare spre valorificare prin
produselor societati abilitate.
Deseuri de ambalaje din hartie si carton/ Colectare separata, predare spre valorificare prin
HG 856/2002 150101 Nepericuloase 500 kg/an societati abilitate.
Activitati conexe
HG 856/2002 L . 1502 03 Absorbanti, materiale filtrante si imbracaminte de 250 kg/an Colectare, eliminare finala prin depozitare.
Activitati auxiliare protectie (deseuri textile) / Nepericuloase
(igienizare spatii
HG 856/2002 productie, carosabile, 15 02 02* Absorbanti, materiale filtrante , materiale de lustruire 100 kg/an Colectare, eliminare finala prin unitati autorizate.
mentenanta, logistica) contaminata cu substante periculoase / Periculoase
HG 856/2002 | Personal de exploatare, 20 03 01 Deseuri menajere/Nepericuloase 8 t/an Colectare separata, eliminare finala prin depozitare.
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6.2. Evidenta deseurilor
Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da / Nu
Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele informatii despre | Da
deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie
Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant) Da
Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in afara amplasamentului) Da
Frecventa de colectare Da
Modul de transport Da
Metoda de tratare Da
6.3. Zone de depozitare
Sunt ele Proximitatea fata de
identificate in . i d
mod clar, cursuri de ape .
. . = zone de interes public
el /vulnerabile la vandalism Amenaijarile
Identificati Degeu_rlle capa_cltvatea = alte perimetre sensibile (va | existente ale zonei
zonha depozitate maxima de . ) i .
. : rugam dati detalii) de depozitare
depozitare si | |, iificati masurile
il necesare pentr
maxima de -cesare pentru
depozitare?* minimizarea riscurilor.
Depozit deseuri | Cioburi de Da Nu este cazul. Depozitare pe
de sticla sticla din suprafata betonata si
(materie prima) | ambalaje acoperita
Depozit de Deseuri de Da Nu este cazul. Depozitare pe
deseuri de ambalaje de suprafata betonata, si
ambalaje plastic (cosuri acoperita
(material plastic, | damigene,
hartie si carton) | folie) si carton
(cutii borcane)
Depozit in Imbracaminte | Da Nu este cazul Depozitare in saci de
cadrul atelierului | de protectie plastic pe suprafata
tehnic uzata, betonata si acoperita
materiale
absorbante,
etc.
Depozite Deseuri Da Nu este cazul. Depozitare in
temporare menajere si containere din material
pentru stocarea | asimilabil plastic pe suprafata
deseurilor menajere betonata si acoperita
menajere Si
asimilabil
menajere

* trebuie realizate Tnainte de emiterea autorizatjei.
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6.4. Cerinte speciale de depozitare (de ex. pentru deseuri inflamabile, deseuri sensibile la caldura
sau la lumina, separarea deseurilor incompatibile, deseuri care se pot dizolva sau pot reactiona cu
apa, care trebuie depozitate in spatii acoperite). In acest sector, raspundeti la urmatoarele puncte,
mai ales unde este cazul.

e Este zona de Exists un Levigatul EX|§ta pro_tecgle
" depozitare sistem de este drenat impotriva
. 2 o | acoperita (D/N) si tratat inundatiilor sau
Material o= evacuare a e = . p
>5'® sau biogazului inainte de patrunderii apei de
% = imprejmuita in (DIN) evacuare la stingerea
(&} intregime (I) (D/N) incendiilor (D/N)
Deseuri de ambalaje de AA D, | (partial - Nu este D
carton imprejmuita) cazul.
A Aceste categorii necesita iTh mod normal depozitare in spatii acoperite.
AA Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii imprejmuite.
B Aceste materiale este probabil sa degaje pulberi si sa necesite captarea aerului si directionarea lui catre
o instalatie de filtrare.
C Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.
6.5. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)
Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da / Nu
Sunt recipientii de depozitare: Da

= prevazuti cu capace, valve etc. si securizati;
= inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreaza
(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetati)

Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile recipientilor care s-au deteriorat | Da
sau curg?

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV si mirosuri) rezultate de la
depozitarea sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite in raspunsul dumneavoastra.

Nu este cazul.

6.6. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Societatea Metric Prod Import-Export S.R.L. colecteaza controlat deseurile de ambalaje (material
plastic, hartie si carton) si deseurile de lemn in vederea predarii spre valorificare.

Deseurile tehnologice sunt reprezentate de rebuturi, care sub forma de cioburi sunt reciclate in
procesul tehnologic .
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului.

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Metale Daca optiunea actuala este
- iuni © “Eliminare”, precizati data pana la
Sursa asociate / D _Oplglum o % o L : i im pl - ntt P t'F p
deseurilor prezenta PCB eseu posibile pentru | § & g = - Sl U i E i e T
$ best tratarea lor c8c3 w Specificati optiunea sau recuperarea sau justificati de ce
sau azbes 83E" § acestea sunt imposibil de realizat
cgw 32 din punct de vedere tehnic si
economic.
Obtinerea sticlei | Si, Na, ca, Mg, | Cioburi - Reciclare Reintroducere in procesul -
topite AlLK tehnologic
Finisarea si Si, Na, ca, Mg, | Cioburi - Reciclare Reintroducere in procesul -
ambalarea Al, K tehnologic
produselor
- Deseuri de ambalaj din plastic/ | - Reciclare Valorificare prin societati autorizate -
Nepericuloase
- Deseuri de ambalaje din hartie | - Reciclare Valorificare prin societati autorizate -
si carton/ Nepericuloase
Activitatea Fibre bumbac | Absorbanti, materiale filtrante - Eliminare Predare spre eliminare finala Nu se preteaza reutilizarii. Eliminarea
personalului si sintetice si imbracaminte de protectie se poate face prin coincinerare sau
(deseuri textile) / depozitare finala.
Nepericuloase
Fibre bumbac | Absorbanti, materiale filtrante , | - Eliminare Predare spre eliminare finala Nu se preteaza reutilizarii. Eliminarea
si sintetice materiale de lustruire se poate face prin coincinerare sau
contaminata cu substante depozitare finala.
periculoase / Periculoase
- Deseuri - Eliminare Predare spre eliminare finala Nu se preteaza reutilizarii. Eliminarea
menajere/Nepericuloase prin depozitare finala.
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6.7. Deseuri de ambalaje

Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu recuperare de energie

Deseuri de . o N Total valorificate sau
Material ;2‘:::::2 Reciclare Alte forme Total Valorificare Alte(;‘grme Inc(';;'::?ng;?:t:lljat" incinerate in instalatii
material de reciclare reciclare energetica valorificare recuperare de energie de incinerare cu )
recuperare de energie
(@) (b) (c) (d) (e) (f) (9 (h)
Sticla 20000 kg/an - - - - 20000 kg/an - -
Plastic 150 kg/an - - - - 150 kg/an - 150 kg/an
Hartie - carton 500 kg/an - - - - 500 kg/an - 500 kg/an
Metal Fe - - - - - - - -
Al - - - - - - - -
Total - - - - - - - -
Lemn - - - - - - - -
Altele - - - - - - - -
Total 20650kg/an - - - - 20650kg/an - 91.500 kg/an
Nota:
1. Campurile albe: Furnizarea datelor este obligatorie. Pot fi folosite estimari, dar acestea trebuie sa se bazeze pe date empirice si trebuie explicate in descrierea metodologiei.
2. Campurile gri deschis: Furnizarea datelor este obligatorie, dar sunt acceptate estimari brute. Aceste estimari trebuie explicate in descrierea metodologiei.
3. Campurile gri inchis: Furnizarea datelor este voluntara.
4. Datele referitoare la reciclarea plasticului vor include toate materialele care au fost reciclate ca materiale plastice.
5. Coloana (c) include toate formele de reciclare, inclusiv reciclarea organica dar excluzand reciclarea materiala.
6. Coloana (d) reprezinta suma coloanelor (b) si (c).
7. Coloana (f) include toate formele de valorificare excluzand reciclarea si valorificarea energetica.
8. Coloana (h) reprezinta suma coloanelor (d) (e) (f) si (g)-
9. Procentajul de valorificare sau incinerare in instalatii de incinerare cu recuperare de energie: Coloana (h)/coloana (a).

10. Procentajul de reciclare: Coloana (d)/ coloana (a).

Datele pentru lemn nu se vor folosi pentru evaluarea obiectivului de reciclare de minimum 15% anterior anului 2011.
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7. ENERGIE

Alimentarea cu energie electrica

Furnizarea energiei electrice se realizeaza din reteaua nationald, pe baza Contractului de furnizare a
energiei electrice nr. 216650-3/01.04.2015 incheiat cu S.C. Electrica Furnizare S.A., prelungit prin Actul
Aditional nr.1/18.10.2016.

Reteaua electrica de distributie, aflata in patrimoniul si in exploatarea societatii, este formata din linii
electrice de inalta tensiune (6 kV) montate subteran; liniile de transport curent electric la tensiunea de
0,4 kV sunt confectionate din cupru.

Pentru compensarea factorului de putere in distributia de energie electricda sunt amplasate
echipamente de compensare a energiei reactive.

Alimentarea cu energie termica

Microclimatul in spatiile administrative, vestiare si dusuri se realizeaza cu centrala termica murala si
aparate de aer conditionat de 12000BTU.

Alimentarea cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale se realizeaza din reteaua de distributie a S.C. GDF SUEZ Energy
Romania S.A., in baza Contractului de vanzare — cumparare gaze naturale nr. 291/30.01.2015,
prelungit prin Actul Aditional nr. 2/20.03.2018.

in procesul tehnologic gazele naturale sunt utilizate la cuptorul de topire, la cuptorul de recoacere si la
cele 3 cuptoare mici de fasonare a produselor manuale.

7.1.3. Consumul de energie
Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de
energie.

Consum de energie
Sursa de energie
Furnizata, MWh | Primara, MWh % din total
Electricitate din reteaua publica 2022
Electricitate din alta sursa* -
Abur/apa fierbinte achizitionata si nu generata pe i
amplasament (a)*
Gaze 1.052.660 Nu se aplica
Motorina - Nu se aplica
Benzina - Nu se aplica
Altele (Operatorul /titularul activitatii trebuie sa i
specifice)

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara

Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame “Sankey”):

Tip de informatii (tabel, diagrama, bilan{ energetic etc.)

Numarul documentului respectiv
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7.1.4. Energie specifica

Informatji despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatia integrata de mediu
sunt descrise in tabelul urmator:

Descrierea fundamentelor CSE

L Compararea cu limitele
Acestea trebuie sa se bazeze pe p

L Consum specific de consumul de energie primara (comparati consumul specific
Listati mai jos energie (CSE) pentru produse sau pe intrarile de energie cu orice limite
activitatile (specificati unitatile de materii prime care corespund furnizate in indrumarul

adecvate) cel mai mult scopului principal specific sectorului sau alte
sau capacitatii de productie a standarde industriale)*
instalatiei.
Consum energie termica,
. . . generata de arderea gazelor Consum specific: 6,5 GJ/t
Topire 4,3 GJ/t material topit naturale, pentru topirea topitura
cioburilor
Toate fazele Consum total de energie
procesulgl 4,324 GJt produs finit (termica si electrica) ytlllgata Consum specific global: 7,2
tehnologic pentru producerea sticlei pentru | GJ/t topitura
recipiente

* Documentul de referinia nu indica limite privind consumurile specifice de energie, ci numai consumuri
energetice specifice pentru instalatii de producere a sticlei pentru recipiente care functioneaza in prezent in
state membre ale Uniunii Europene.

7.1.5. intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere energetic sunt
descrise in tabelul de mai jos.

Exista masuri documentate de Informatii suplimentare
funct|9|_1are, intretinere si Nu este | (documentele de referinta, termenele la
ospodarire a energiei r'),entru Da/Nu | levant | care masurile vor fi implementate sau
urmatoarele componente? (acolo motivul pentru care nu sunt
unde este relevant) relevante/aplicabile)
Aer conditionat, proces de refrigerare Da - Verificarea periodica a scurgerilor,
si sisteme de racire (scurgeri, etansari, etansarilor, temperaturilor de lucru pentru
controlul temperaturii, intretinerea sistemele de racire
evaporatorului/condensatorului);
Functionarea motoarelor si Da - Reparare si intretinere Tn conformitate cu
mecanismelor de antrenare Programul de reparatii si intretinere
Sisteme de gaze comprimate Da - Supraveghere continua. Verificarea
(scurgeri, proceduri de utilizare); periodica a parametrilor de functionare

Sisteme de distributie a aburului - - -
(scurgeri, izolatii);

Sisteme de Tncalzire a spatjilor si de Da - Supraveghere continua. Verificarea
furnizare a apei calde; periodica a parametrilor de functionare.
Lubrifiere pentru evitarea pierderilor Da - Supraveghere continua. Verificarea
prin frecare; periodica a parametrilor de functionare.
Intretinerea boilerelor de ex. optimizare | Da - Verificarea periodica de catre o firma
excesului de aer; specializata.

Alte forme de intretinere relevante - - -
pentru activitatile din instalatie.
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7.2. Masuri tehnice
Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos.

Confirmati ca urmatoarele masuri . .

tehnice sunt implementate pentru Informatii suplimentare

pierderilor din procesul de racire relevant  masurilor sau motivul pentru care nu sunt

pentru urmatoarele aspecte: (acolo relevante/aplicabile)

unde este relevant):

Izolarea suficienta a sistemelor de abur, | - - Nu se utilizeaza abur in procesul tehnologic.

a recipientilor si conductelor incalzite

Prevederea de metode de etansare si Da |- Izolatie de vata bazaltica la cuptoare.

izolare pentru mentinerea temperaturii

Senzori si intrerupatoare temporizate Da |- Control automatizat al alimentarii cu gaze in

simple sunt prevazute pentru a preveni functie de temperaturile din diverse zone ale

evacuarile inutile de lichide si gaze cuptorului de topire.

incalzite. . . . .

calzite Control automatizat al alimentarii cu gaze si al

ventilatoarelor de la cuptor ul de recoacere in
functie de temperatura.

Alte masuri adecvate - - -

7.2.3. Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in tabelul de
mai jos:

. L 5 s Informatii suplimentare
Confirmati ca urmatoarele masuri de L.
service al cladirilor sunt implementate | Da/Nul Ny este | (documentele de referinta, termenul de

pentru urmatoarele aspecte (unde este relevant | Punere in practica/aplicare a masurilor
relevant): sau motivul pentru care nu sunt
relevante)

Exista o iluminare artificiala adecvata si | Da -
eficienta din punct de vedere energetic.

Exista sisteme de control al climatului -
eficiente din punct de vedere energetic

Apentru: Da Se respecta cerintele proiectului si
Incalzirea spatjilor normele in vigoare pentru protectia
- - Nu muncii.
Apa calda
Controlul temperaturii Da
Ventilatie Da
Nu

Controlul umiditatji

7.3. Eficienta energetica

Selectarea cuptorului de topire a fost efectuata luand in considerare si eficienta energetica a
acestuia. Consumul specific de energie al cuptorului se afla sub consumul energetic specific al
instalatiilor de fabricare a sticlei pentru recipiente din alte state membre ale Uniunii Europene.
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7.3.3.

Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Informatji despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos.

Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta tehnica utilizata in
mod curent in instalatie?

(D/N)

Daca NU explicati de ce

tehnica nu este adecvata

sau indicati termenul de
aplicare

Recuperarea caldurii din diferite parti
ale proceselor, de ex. din solutiile de
vopsire.

Da. Recuperarea energiei termice de
la cuptorul de topit sticla cu ajutorul
unui schimbator de caldura aer/aer cu
o treapta in care are loc incalzirea
indirecta a aerului rece preluat din
atmosfera de catre debitul continuu de
gaze de ardere rezultate din cuptor.
Aerul preincalzit este utilizat ca aer de
combustie.

Tehnici de deshidratare de mare
eficienta pentru minimizarea energiei
necesare uscarii.

Nu este cazul

Pe amplasament nu exista
instalatii de deshidratare.

Minimizarea consumului de apa si
utilizarea sistemelor inchise de
circulatie a apei.

Nu este cazul

In procesul tehnologic nu
se utilizeaza apa.

Izolatie buna (cladiri, conducte,
camera de uscare si instalatia).

Da

Amplasamentul instalatiei pentru
reducerea distantelor de pompare.

Nu este cazul

In procesul tehnologic nu
se utilizeaza apa.

Optimizarea fazelor motoarelor cu
comanda electronica.

Nu

Nu este cazul.

Utilizarea apelor de racire reziduale
(care au o temperatura ridicata) pentru
recuperarea caldurii.

Nu este cazul

In procesul tehnologic nu
se utilizeaza apa.

Transportor cu benzi transportoare Tn
locul celui pneumatic (desi acesta
trebuie protejat impotriva probabilitatji
sporite de producere a evacuarilor
fugitive)

Da. Pe amplasament se utilizeaza
transportor cu banda.

Transportul pneumatic nu
se preteaza pentru ca acest
tip de transport se
utilizeaza numai pentru
materiie prime solide cu
granulatie mica.

Masuri optimizate de eficienta pentru
instalatiile de ardere, de ex.
preincalzirea aerului/combustibilului,
excesul de aer etc.

Da. Reglare permanenta a
parametrilor de functionare a
arzatoarelor si preincalzirea aerului de
combustie.

Procesare continua in loc de procese
discontinue

Da. Topirea sticlei este un proces
continuu. Regimul de functionare este
permanent.

Valve automate Da -
Valve de returnare a condensului Nu Nu este cazul.
Utilizarea sistemelor naturale de Nu Nu este cazul.

uscare

Altele
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7.4. Alternative de furnizare a energiei

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos.

Este aceasta
tehnica utilizata in | pac NU explicati de ce tehnica nu

Tehnici de furnizare a energiei mod curent in este adecvata sau indicati termenul
(D/N)
Utilizarea unitatilor de co-generare Nu Nu este cazul.
Recuperarea energiei din deseuri Nu Nu este cazul, cioburile de sticla nu
sunt deseuri cu valoare energetica.
Utilizarea de combustibili mai putin Da, gaze naturale. -
poluantj.

8. ACCIDENTE SI CONSECINTELE ACESTORA

8.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate
substante periculoase — SEVESO

Da/Nu Da/Nu
Instalatia se incadreaza in categoria de risc major | Nu Daca da, ati depus raportul Nu este
conform prevederilor HG 804/2007 ce transpune de securitate? cazul
Directiva SEVESO?
Instalatia se incadreaza in categoria de risc minor | Nu Daca da, ati realizat Politica | Nu este
conform prevederilor HG 804/2007 ce transpune de Prevenire a Accidentelor | cazul
Directiva SEVESO? Majore?

8.2. Plan de management al accidentelor

Societatea Metric Prod Import-Export S.R.L. detine un Plan de prevenire si combatere a poluarilor
accidentale in scopul actionarii in mod organizat in caz de producere a unei poluari accidentale si
desfasurarii interventiilor de urgenta pentru limitarea si inlaturarea urmarilor asupra mediului,
angajatilor si a bunurilor materiale.

Planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale cuprinde:

* masuri de prevenire si protectie;
= actiunile de limitare si inlaturare a urmarilor accidentelor;
= atributiile principalilor responsabili de punerea in practica a prevederilor.

in vederea prevenirii si stingerii incendiilor, societatea are in dotare 9 stingatoare cu praf . Incarcarea
si intretinerea acestora sunt asigurate pe baza de contract cu firma specializata.
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Scenariu de accident sau
de evacuare anormala

Probabilitatea de
producere

Consecintele producerii

Masuri luate sau propuse
pentru minimizarea
probabilitatii de producere

Actiuni planificate in eventualitatea ca un
astfel de eveniment se produce

Avaria cuptorului de topire

Probabilitatea de
producere a avariilor
este redusa

Oprirea productiei de sticla

Nu apar emisii
suplimentare de poluanti
fata de situatia normala .

Operarea si intretinerea
echipamentului in
conformitate cu manualul
furnizat de producator

Supravegherea functionarii
echipamentului

Pentru a preveni acumularea de gaze
evacuate in cuptorul de topire se iau
urmatoarele masuri:

= oprirea arzatoarelor;

= sistemul de evacuare a gazelor din cuptor
se mentine pornit pand la evacuarea
completa a acestora.

Avaria cuptorului de

Probabilitatea de

Oprirea productiei de sticla

Operarea si intretinerea

Se opreste alimentarea cu gaze.

necorespunzatoare a
galetilor de ulei folosit la
ungerea formelor incinse
pentru a impiedica lipirea
sticlei d eacestea.

poate afecta calitatea
apelor uzate evacuate in
reteaua interna de
canalizare.

a galetilor de ulei.

recoacere producere a avariilor Nu apar emisii de poluanti echipamentului in Se evacueaza produsele aflate cuptor, dupa
este redusa P P " | conformitate cu manualul racirea realabﬁa 2 acestora ptor, dup
furnizat de producator P ’
Supravegherea functionarii
echipamentului
Manevrarea Redusa Producerea accidentului Manevrarea corespunzatoare | Utilizarea de materiale absorbante si

colectarea, depozitarea si eliminarea
controlate ale materialelor absorbante.

Care dintre cele de mai sus considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru mediu?

tip de combustibil.

Nici unul din scenarii nu prezinta riscuri critice pentru mediu. Combustibilul utilizat la cuptoare sunt gazele naturale, care este cel mai putin poluant
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8.3. Tehnici

Explicati pe scurt modul n care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este relevant.

Raspuns

TEHNICI PREVENTIVE

Da

inventarul substantelor;

A se vedea subcapitolul 3.1

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si deseurilor
pentru a ne asigura ca acestea nu vor interactiona contribuind la aparitia
unui incident;

Materia prima este constituita din
cioburi de ambalaje de sticla . Ca
materie auxiliara in proces se
utilizeaza soda calcinata.
Depozitarea acesteia respecta
recomandarile din Fisa de
securitate.

Depozitarea temporara a
deseurilor periculoase se
efectueaza in mod controlat.

Deseurile generate sunt Tn stare
solida. Nu exista pericolul aparitiei
unui incident in caz de
interactionare.

depozitare adecvata;

A se vedea subcapitolele 5.4 si
6.3

alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte modalitati de
control;

Da, conform proiectului instalatiei.

bariere si retinerea continutului;

Da, conform proiect constructii.

cuve de retentie si bazine de decantare;

A se vedea subcapitolul 5.4.5

izolarea cladirilor;

Da, pereti si tavane izolate cu
vata bazaltica.

asigurarea prea-plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau
pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme care sa sesizeze nivelul ridicat,
intrerupatoare de nivel ridicat si contorizarea incarcaturilor;

Nu este cazul, nu exista
rezervoare de stocare.

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat;

Da, paza permanenta.

registre pentru evidenta tuturor incidentelor, esecurilor, schimbarilor de
procedura, evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor de
intretinere;

A se vedea subcapitolul 2.1

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a trage
invataminte din aceste incidente;

A se vedea subcapitolul 2.1

rolurile si responsabilitatile personalului implicat in managementul
accidentelor;

Da, conform Planului de prevenire
si combatere a poluarii
accidentale, procedurilor gi
instructiunilor de lucru.

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicarii
insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de schimbare de tura, de
intretinere sau in cadrul altor operatjuni tehnice;

Da, conform producerilor specifice
si instructiunilor de lucru.

compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din colectoarele
conectate la un sistem de drenare este verificata fnainte de epurare sau
eliminare;

Nu este cazul.

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel ridicat sau cu
senzor conectat la o pompa automata pentru depozitare (nu pentru
evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem pentru a asigura ca

Nu este cazul.
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nivelurile colectoarelor sunt mereu mentinute la o valoare minima;

alarmele care sesizeaza nivelul ridicat nu trebuie folosite in mod obisnuit ca
metoda primara de control al nivelului.

Nu este cazul.

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare scenariu de
accident;

Da, Planul de prevenire si
combatere a poluarilor
accidentale si proceduri
specifice.

caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si cu serviciile
de urgenta;

Da, proceduri specifice si
instructiuni de lucru.

echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor,
anunfarea autoritatilor de resort si proceduri de evacuare;

Nu este cazul.

izolarea scurgerilor posibile Tn caz de accident de la anumite componente
ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea incendiilor.

Da, izolarea zonelor de productie
prin suprafete betonate si sisteme
etanse de drenare.

Alte tehnici specifice pentru sector

A se vedea Capitolul 4
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9. ZGOMOT Sl VIBRATII

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informatiilor oferite trebuie s& corespunda riscului de
producere a disconfortului la receptorii sensibili. In cazul in care receptorii se afla la mare distanta si
riscul este mai scazut, informatiile solicitate in Tabelul 9.1 nu vor fi detaliate, dar informatiile
referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar BAT-urile trebuie folosite pentru
reducerea zgomotului atat cat permite rezultatul analizei cost-beneficii. Sursele nesemnificative
trebuie “separate” calitativ (oferind explicatii) si nu trebuie furnizate informatii detaliate.

Trebuie oferite harfi si planuri de amplasament daca este cazul pentru a indica localizarea
receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare. Va fi utila identificarea surselor aflate pe

amplasament, in afara instalatiei, in cazul in care acestea sunt semnificative.

9.1. Receptori
Care este
- Exista un nivelul Au fost
Identificati si Cgreezes;emgltvgéul punct de zgomotului aplicate
descrieti fiecare fog d (sau monitorizare Frecventa cand limite
locatie sensibila la ambiental) la specificat monitorizarii? instalatia pentru
zgomot, care este fiecare receptor care are : /sursa zgomot
afectata identificat? legatura cu (sursele) sau alte
: receptorul? functioneaza conditii?
2
Instalatiile sunt Nu s-a considerat
amplasate in zona necesara
industriala din partea determinarea
de sud a municipiului nivelului de La limita Anual <60dB 65 dB, cf
Ploiesti. zgomot la incintei, catre STAS
receptori. Bdul 10009/2017
In partea de sud-vest a Nivelul de z.go‘mot Eaettrrg:tlﬁ '
incintei, in imediata masurat Ia I|m|ta‘ Fabricilor
vecinat’ate incepe o amplasamentului
. : este sub valoarea
zona rezidentiala S
formata din locuintele limita
recomandata.
de pe partea dreapta a
B-dului Petrolului.
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9.2. Surse de zgomot

Faceti o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este semnificativ:

NU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici.

Aceasta poate fi realizata prin utilizarea informatiilor din subcapitolele referitoare la evaluarile de mediu dupa caz (impact sau/si bilant de mediu) privind zgomotul si
vibratiile sau prin folosirea unei abordari calitative obisnuite, atunci cand nivelul scazut de risc este evident.

echipamente de
productie, utilaje si
instalatii conexe,
manevrare materii prime
si produse, ventilatoare

in incinta, mentinerea usilor
exterioare Tnchise, precum si
intretinerea corecta a
ventilatoarelor

Identificati fiecare sursa Ao Exista un punct e oEie Descrieti actiunile intreprinse MBI E2l7E TrElaie 1l
semnificativa de zgomot de Descriefi natura de monitoﬁzare contribujia la entru prevenirea sgu pentru respectarea BAT si
- vibra;i? referinta | zgomotului sau vibratiei ———— emisia totala minirr?izarea%misiilor e a termenelor stabilite in
s al sursei P ' de zgomot? 9 Planul de masuri obligatorii
Vehicule transport - Discontinuu Nu - Aprovizionarea cu materii prime | Conformare cu BAT
si materiale cat si distributia
produselor finite se realizeaza
exclusiv in timpul zilei
Hale de productie: - Continuu Nu - Amplasarea tuturor activitatilor Conformare cu BAT

de pe Bdul Petrolului.

Surse de zgomot in exteriorul cladirilor societatii:

In exteriorul amplasamentului instalatiei exista surse de zgomot asociate activitatilor industriale desfagurate de societatile invecinate si de traficul rutier
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9.3. Studii privind masurarea zgomotului in mediu

Furnizati detalii privind orice studii care au fost facute.

Referinta (denumirea, anul
etc.) studiului respectiv

Scop

Locatii luate in
considerare

Surse identificate sau

investigate Rezultate

Rapoarte de incercare 12083,
43774 din anul 20.12,2017
privind nivelurile de zgomot la
limita incintei societatii, emise
de S.C. Biosol PSI S.R.L.

Monitorizare niveluri de
zgomot conform
Autorizatiei de mediu nr.
PH-282/16.08.2010
revizuita in 06.06.201

2 puncte amplasate la
limitele de sud, spre
Bdul Petrolului si spre
str. Fabricilor

Nivelurile de zgomot masurate in
cele 2 puncte au prezentat valori de
intre 59,3 dB(A) si 59,9 dB(A),
situdndu-se sub valoarea limita de
65 dB(A).

Surse de influenta:
activitatile din cadrul
instalatiei, activitatile
industriale din vecinatate

9.4. intretinere

In cadrul societatii existd implementate planuri de intretinere si de inspectie a utilajelor tehnologice. Operatiunile de intretinere conduc la reducerea
imediata a zgomotelor ce pot aparea in cazul unei functionari necorespunzatoare.

Da Nu Daca nu, indicati termenul de aplicare a
procedurilor/masurilor
Procedurile de intretinere identifica in mod precis cazurile in Da - -
care este necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor
de zgomot?
Procedurile de exploatare identifica in mod precis actiunile Da - -
care sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot?
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9.5. Limite

Din tabelul 9.1 rezumati impactul zgomotului referindu-va la limite recunoscute.

In cazul in care nivelul
zgomotului depaseste

Nivelul limitele fie justificati
zgomotului | situatia, fie indicati
Receptor sensibil Limite cand masurile si intervalele de
instalatia timp propuse pentru
functioneaza | remedierea situatiei
(acestea au fost poate
identificate in tabelul 9.1).
Populatie De fond Absolut Instalatia nu
va influenta
nivelul
zgomotului
de fond din
zonele
rezidentiale
apropiate
Zi 50
Noapt 40
e

Nivelul de zgomot de la locul generarii este atenuat de elementele de inchidere.

9.6. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat

in functionare normal a utilajelor, nivelul zgomotului este cel mentionat la subcapitolul anterior. in cazul
aparitiei zgomotelor la o alta intensitate, instalatiile sunt oprite pentru verificare si remediere.
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10. MONITORIZARE

Evaluarea calitatii mediului pe amplasament se realizeaza pe baza unui program de monitorizare a
factorilor de mediu stabilit prin Autorizatia de mediu nr. PH -282/16.08.2010 revizuita in 06.06.2017,
pe baza de contract sau de comanda, cu SC Biosol PSI SRL, laborator acreditat RENAR.

;aec;ﬁ: de Punct de prelevare Indicatori monitorizati Frecventa
Aer ambiental
Imisii Limita de sud a incintei NOx, SOx, CO, PM10 | Anual
Zgomot
Nivel 2 puncte de determinare la limita de
zaomot sud a incintei, spre Bdul Petrolului | Nivel zgomot Anual
9 si spre str. Fabricilor.

10.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Prin Autorizatia de mediu pe care o detine, societatea nu trebuie sa monitorizeze emisiile la cosurile
de evacuare ale cuptorului de topire. Sunt monitorizate anual imisiile de CO, NOx, SOx si pulberi la
limita incintei.

Descrieti orice programe/masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

Nu sunt necesare masuratori speciale pentru situatiile de pornire sau de oprire a echipamentelor de
productie.

Numarul documentului respectiv pentru Raportare periodica la autoritatea de mediu
informatii suplimentare privind monitorizarea | conform Autorizatiei de mediu.

si raportarea emisiilor in aer Rapoarte de incercare anexate la Raportul de

amplasament.

10.2. Monitorizarea emisiilor in apa

In procesul tehnologic nu se utilizeaza apa si nu rezulta ape uzate tehnologice. Alimentarea cu apa a
obiectivului se face din reteaua de apa potabila a orasului, iar evacuarea apelor menajere se face in
reteaua de canalizare a orasului, ambele fiind administrate de S.C. Apa Nova Ploiesti S.R.L.

Din aceste considerente nu se monitorizeaza calitatea apei evacuate si nici apei subterane pe
amplasament.

Numarul documentului respectiv pentru informatii | Nu este cazul.
suplimentare privind monitorizarea si raportarea
emisiilor in apele de suprafata
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10.2.3.

Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa

Nu este cazul, nu se genereaza ape uzate tehnologice. Pe amplasament apa este utilizata in scop igienico-sanitar si pentru stingerea incendiilor.

Parametru

Punct de
emisie

Denumirea
receptorului

Frecventa de
monitorizare

Metoda de monitorizare

Sunt
echipamentele/
prelevatoarele
de probe/
laboratoarele
acreditate?

DACA NU:
Eroarea de Metode si Acreditarea detinuta de
masurare si intervale de prelevatorii de probe si
eroarea corectare a de laboratoare sau detalii
globala care calibrarii despre personalul folosit
rezulta. echipamentelor | si instruire/competente

Nu este cazul.

Descrieti orice masuri referitoare la functionarea instalatiei pe perioada pornirii sau opririi.

Din procesele tehnologice de fabricatie a sticlei pentru recipiente, in conditii normale de operare, nu se evacueaza ape uzate tehnologice. In
perioadele de revizii sau opriri accidentale racirea topiturii se face treptat, in mod natural, fara utilizarea apei.
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10.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

poluare pentru sol.

Nu este cazul, incinta este betonata in intregime, iar in procesul tehnologic nu exista surse de

10.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

Din activitatea desfasurata pe amplasament se evacueaza doar ape menajere, in reteaua de
canalizare oraseneasca. Nu s-a considerat necesara monitorizarea acestor ape.

canalizare

raportarea emisiilor in

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare
privind monitorizarea si

reteaua de

Nu este cazul.

10.5. Monitorizarea si raportarea deseurilor

In cadrul societatii sunt monitorizate cantitatile si tipurile de deseuri generate, tinandu-se o evidenta
stricta a acestora la evacuarea din societate dupa cum urmeaza:

Unitate de - Frecventa de Metoda de
R masura Punct de emisie monitorizare monitorizare
Cioburi de sticla tone Obtinerea sticlei topite Lunar Cantarire
tone Finisarea si ambalarea Lunar Cantarire
produselor din sticla
Deseuri de ambalaj din tone Depozitarea produselor Lunar Cantarire
lemn
Deseuri de ambalaje din Procesul tehnologic de Lunar Cantarire
NGO tone ; :
hartie si carton fabricare a produselor din
vata minerala de sticla si a
activitati conexe
Uleiuri uzate tone Activitatea de intretinere a Lunar Cantarire
utilajelor si echipamentelor
Abosrbanti, materiale tone Activitatea de intretinere si Lunar Cantarire
filtrante, imbracaminte igienizare spatii
protectie necontaminate administrative si productive
Abosrbanti, materiale tone Activitatea de intretinere si Lunar Cantarire
filtrante, imbracaminte igienizare spatii
protectie contaminate administrative si productive
Tuburi fluorescente tone Activitati auxiliare Lunar Cantarire
Echipamente electrice si tone Activitati auxiliare Lunar Céantarire
electrocasnice casate
Amestecuri de deseuri de tone Activitati auxiliare Lunar Cantarire
constructii si demolari
Deseuri menajere tone Activitatea personalului Lunar Cantarire

Numarul documentului

respectiv pentru informatii suplimentare

privind monitorizarea si raportarea generarii de deseuri

Fisa de evidenta lunara a deseurilor
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10.6. Monitorizarea mediului

10.6.1. Contributia la poluarea mediului ambiant

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei?

Nu. Prin Autorizatia de mediu nr. PH-282/16.08.2010 revizuita in 06.06.2017 este ceruta
monitorizarea calitaii aerului ambiental in incinta, la limita spre zona rezidentiala din Bdul Petrolului.

Monitorizarea calitafii aerului in afara amplasamentului nu este relevanta deoarece calitatea aerului
in zonele din exterior este afectatad de surse industriale si urbane.

10.6.2. Monitorizarea impactului

In incinta amplasamentului nu sunt executate foraje de monitorizare a calitatii apei subterane;
activitatea desfasurata si dotarile existente elimina posibilitatea poluarii apei subterane.

Referitor la factorul de mediu sol, nu s-a considerat necesara evaluarea calitatii solului pe
amplasament. Nu s-au identificat zone vizibil poluate sau activitati cu potential poluator.

Parametru/factor . o Concluzii (daca au fost
de mediu Studiu/metoda de monitorizare formulate)

Nu este cazul.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | Nu este cazul
privind monitorizarea si raportarea calitatii apei subterane

10.7. Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de
proces care ar putea necesita
monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe care intentionati
sa le aplicati

materiile prime trebuie monitorizate din Aprovizionarea cu materii prime si materiale se
punctul de vedere al poluantilor, atunci cand realizeaza prin firme colectoare. Gama de materie
acestia sunt probabili si informatia provenita prima este restrictiva, fiind constituita din deseuri de
de la furnizor este necorespunzatoare; ambalaje de sticla incolora. Orice alt tip de sticla ar
perturba procesul tehnologic si calitatea produsului
finit.

Impuritatile de orice fel sunt indepartate din deseuri,
dupa care sunt concasate pentru a fi usor de
transportat si manevrat.

oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau Parametrii masurati la cuptoarele de topire sunt:
temperatura in cuptor sau in emisiile de gaze; | presiunea gazelor naturale, continutul de oxigen,
temperatura si nivelul topiturii.

eficienta instalatiei atunci cand este Prin recuperarea caldurii din gazele arse s-a redus
importanta pentru mediu; consumul de gaze naturale cu 30%.

consumul de energie in instalatie si la Masurarea in timp real a consumului de energie
punctele individuale de utilizare Tn electrica. Masurarea consumurilor de gaze naturale.

conformitate cu planul energetic (continuu si
inregistrat);
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calitatea fiecarei clase de deseuri generate.

Da, este identificata si inregistrata fiecare clasa de
deseuri. In functie de tip, deseurile sunt valorificate
fie intern, fie prin terti sau sunt eliminate final prin
operatori autorizati.

Listati alte variabile de proces care pot fi
importante pentru protectia mediului.

10.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Descrieti orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire sau alte conditji
anormale. Includeti orice monitorizare speciala a emisiilor in aer, apa sau a variabilelor de proces
ceruta pentru a minimiza riscul asupra mediului.

Nu va fi necesara monitorizarea in perioade de functionare in stare de avarie a echipamentelor,
deoarece n aceste situatii este sistata activitatea de productie. In perioada de functionare anormala
se opreste alimentarea cu materii prime si combustibilul este utilizat numai pentru mentinerea topiturii.
Gazele de ardere sunt evacuate direct in atmosfera.
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11. DEZAFECTARE

11.6. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

Evitarea constructiilor subterane, in vederea facilitarii unei eventuale dezafectari in conditii de
siguran{d pentru lucratori si pentru mediu. Singurele constructii subterane sunt: instalatia de
alimentare cu apa, instalatia de canalizare si, partial, instalatia electrica.

Realizarea de suprafete impermeabile (betonate) pentru desfasurarea activitatilor (platforme,
pardosele, etc.).

Realizarea cladirilor in sistem modular in vederea facilitarii operatiilor de dezafectare/demolare si
a diminuarii emisiilor de poluanti in mediu.

Utilizarea, la constructia cladirilor, de izolatii impermeabile, demontabile, care nu genereaza
emisii semnificative de particule in cazul dezafectarii.

Utilizarea, la constructia cladirilor si a instalatiilor, de materiale de constructie fara continut de
materiale periculoase (ca de exemplu, azbest).

11.7. Planul de inchidere a instalatiei

Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor existente trebuie sa
contina un Plan de inchidere a instalatiei.

Etapele principale ale planului de inchidere a instalatiei sunt:

Pregatirea activitatii de Tnchidere;

Oprirea activitatii de productie si inceperea activitailor de dezafectare;
Realizarea activitatilor de dezafectare si de demolare;

Reabilitarea mediului Tn amplasament.

Pregatirea activitatii de inchidere prevede:

Inventarierea si revizuirea starii tehnice a dotarilor;

Elaborarea proiectului de detaliu privind decontaminarea, dezafectarea si demolarea facilitatilor,
precum si reabilitarea mediului;

Elaborarea studiului privind: calitatea solului si subsolului in vederea identificarii eventualelor zone
contaminate, soluiii de decontaminare si de remediere;

Elaborarea planului detaliat de inchidere: proceduri pentru fiecare operatie, ordinea executarii,
echipe de lucru, responsabilitati;

Elaborarea studiului de evaluare a risc si a planului de management al riscului;

Pregatirea materialelor, dispozitivelor, echipamentelor de protectie, mijloacelor de manevrare, etc.;
Identificarea necesitatilor privind implicarea unor terte parti pentru decontaminare, dezafectare,
demolare, selectarea conform sistemului de management calitate-mediu si incheierea de
contracte (cu clauze privind protectia mediului si plata daunelor);

Identificarea cumparatorilor pentru echipamente, rezervoare, componente, etc.;

Identificarea operatorilor autorizafi pentru valorificarea sau eliminarea deseurilor si incheierea de
contracte;

Identificarea furnizorilor pentru materiale de umplutura si incheierea de contracte.

Principii privind inchiderea instalatiei:

Planificarea opririi productiei corelat cu inceperea activitatilor de inchidere, in vederea minimizarii
stocurilor de substante chimice si de produse in momentul inchiderii, respectiv, a costurilor;
Inceperea activitatilor de dezafectare numai pe baza acordului de mediu emis de autoritatea
competentd;

Stabilirea ordinii si a procedurilor de desfasurare a activitafilor cu luarea in considerare a evitarii
oricaror daune asupra mediului sau a personalului;

Recuperarea tuturor substantelor existente in echipamente sau instalafii, decontaminarea si
curatarea acestora;

Managementul corespunzator al deseurilor, inclusiv minimizarea cantitatilor de deseuri.

Activitati de dezafectare si de demolare prevazute:

Dezafectarea depozitelor, recipientilor de stocare;
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Dezafectarea cladirilor, echipamentelor si instalatiilor;
Demolarea.

Procedura de dezafectare a cladirilor, echipamentelor si instalatiilor include:

Pregatirea materialelor, sculelor, dispozitivelor, aparatelor, echipamentului de protectie si a
mijloacelor de manevrare si dispunerea acestora in zonele de lucru.

Deplasarea echipelor de lucru in zonele stabilite.

Delimitarea stricta a fiecarei zone de lucru.

Scoaterea din functiune a utilajelor si instalatiilor prin decuplarea de la reteaua de alimentare cu
energie electrica si cu gaze naturale.

Colectarea substantelor solide eventual existente in incinta de productie si depozitarea acestora in
saci, in zone desemnate, in vederea valorificarii/eliminarii.

Curatarea zonelor de lucru din jurul utilajelor si instalatiilor si din zonele limitrofe acestora.
Curatarea utilajelor si instalatiilor prin indepartarea eventualelor materiale grosiere si a prafului
ramase in interiorul acestora. Praful va fi colectat printr-un dispozitiv de aspirare. Materialele
colectate vor fi ambalate in saci si vor fi depozitate ih zone stabilite, urméand fi valorificate sau
eliminate controlat, prin operatori autorizati, ca deseuri periculoase.

Demontarea/dezafectarea propriu-zisa a utilajelor si instalatiilor prin operatii inverse celor de
montare. Demontarea se va efectua pe baza unor proiecte de demontare specifice fiecarui utilaj si
fiecarei instalatii. Dezafectarea cuptorului de topire sticla se va efectua dupa oprirea arzatoarelor
si dupa racirea acestuia. Deseurile rezultate de la dezafectarea cuptorului vor fi eliminate ca
deseuri de constructii.

Demontarea instalatiei electrice va fi efectuatda de catre persoane autorizate, echipamentele
apartindnd companiei de distribuire a energiei electrice urmand a fi returnate proprietarului pe
baza unui proces verbal. Demontarea retelei de alimentare cu gaze naturale se va efectua de
catre persoane autorizate.

Spalarea si curatarea utilajelor si instalatiilor si constatarea gradului de uzura al acestora.
Spalarea se va efectua, dupa caz, cu apa sau cu produse petroliere. Apa de spalare va fi
colectata controlat si eliminata prin operatori autorizati, iar produsele petroliere uzate vor fi stocate
in recipienti metalici inchisi care vor fi depozitati intr-o incintd Tnchisa dotatd cu mijloace de
stingerea incendiilor. Pentru spalare se vor utiliza recipienti dimensionati corespunzator. Dupa
finalizarea operatiilor de spalare, produsele petroliere uzate vor fi eliminate ca deseuri periculoase,
prin intermediul unui operator autorizat. Societatea va avea in vedere valorificarea (vanzarea)
utilajelor si instalatiilor care se vor afla intr-o stare tehnica buna, in scopul reutilizarii. Utilajele si
instalatiile care nu vor putea fi vindute ca ansambluri, vor fi demontate piesa cu piesa. Piesele vor
fi curatate, sortate, inventariate si evaluate din punct de vedere al gradului de uzura. Se va avea in
vedere valorificarea acestora la terti, ca piese de schimb. Piesele si alte pari{i metalice
componente ale utilajelor si instalatiilor care nu vor putea fi vandute in scopul reutilizarii, vor fi
valorificate ca deseuri metalice prin operatori autorizati.

Recuperarea lubrifiantilor. Operatia va fi efectuatd in cadrul activitatiior de demontare si de
curatare. Colectarea lubrifiantilor se va face selectiv, in recipienti metalici curafi care vor fi vopsii;
pe suprafetele exterioare cu vopsea de protectie. La transvazarea lubrifiantilor lichizi si a agentilor
hidraulici (uleiuri) se vor utiliza furtunuri din cauciuc sintetic cu insertie textila, fiind interzisa
utilizarea furtunurilor din cauciuc natural care este solubil Tn anumite tipuri de uleiuri. Recipientii
vor fi inchisi etans, vor fi etichetati corespunzator si vor fi depozitafi in incinta in care se vor
depozita produsele petroliere rezultate de operatiile de spalare. Lubrifiantii recuperati vor fi
eliminati prin operatori autorizatj.

Depozitarea utilajelor, instalatiilor, subansamblelor, pieselor si altor parti componente pe platforme
special amenajate, in vederea valorificarii. Partile componente ale utilajelor si instalatiilor care nu
vor putea fi vandute pentru reutilizare vor fi colectate selectiv in containere, depozitate pe o
platforma amenajata si eliminate ca deseuri solide nepericuloase prin operatori autorizati.
Dezafectarea tuturor structurilor industriale si constructiilor care au servit utilajele si instalatiile
tehnologice. Deseurile rezultate vor fi colectate si depozitate selectiv pe o platforma amenajata, de
unde vor fi eliminate prin operatori autorizati.

Dezafectarea finalda a halelor industriale, a depozitelor si a altor constructii conexe, prin
demontarea instalatiei electrice (dupa debransarea de la tabloul general de distributie) si a celei
de alimentare cu apa.

Dezafectarea conductelor din reteaua de canalizare. Dezafectarea acestor conducte va consta in:
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spalarea abundenta cu apa, apele de spalare fiind evacuate la statia de epurare, debransarea,
saparea santurilor pentru extragerea conductelor din subteran, extragerea si dezmembrarea
conductelor.

= Dezafectarea cladirii administrative prin indepartarea mobilierului, a tehnicii de calcul si a altor
dotari, prin demontarea instalatilor sanitare, a instalatilor de aer conditionat si a instalafiei
electrice (dupa debransarea acesteia de la tabloul general de distributie), precum si prin
demontarea unor componente valorificabile (usi, ferestre, etc.). Aparatura si echipamentele care
nu vor fi recuperate ca ansambluri vor fi demontate, iar componentele electrice si electronice vor fi
colectate si depozitate separat, urmand a fi eliminate ca deseuri de echipamente electrice si
electronice printr-un operator autorizat. Agentii frigorifici din componenta instalatiilor de aer
conditionat si din componenta frigiderelor vor fi recuperati prin intermediul unui operator
specializat.

in activitatea de dezafectare, societatea va avea in vedere posibilitatea recuperarii si valorificarii a cat
mai multor materiale, atat in scopul reducerii cheltuielilor, cat si in scopul protectiei mediului, prin
diminuarea cantitatilor de deseuri care vor fi eliminate prin depozitare finala.

Demolarea constructiilor si structurilor industriale ce deservesc echipamentele, utilajele si instalatiile
industriale, precum si a celor cu caracter administrativ si social se va realiza cu mijloace mecanice
actionate hidraulic sau pneumatic.

De asemenea, in cazul in care situafia si conditiile de lucru vor permite, pentru demolarea structurilor
din beton armat si de zidarie, este posibila utilizarea explozibililor industriali, sub coordonarea si sub
controlul unui operator specializat.

Deseurile rezultate din demolare vor fi sortate in vederea separarii deseurilor metalice valorificabile de
restul deseurilor de constructie. Deseurile metalice rezultate din demolare vor fi depozitate impreuna
cu deseurile metalice rezultate din dezmembrarea rezervoarelor si a utilajelor/instalatiilor care nu vor
putea fi valorificate ca ansambluri sau ca piese de schimb, pe o platforma amenajata. Deseurile
metalice vor fi, de asemenea, sortate pe tipuri de metale, urméand fi valorificate printr-un operator
autorizat.

Dupa demolare, deseurile de constructie rezultate vor fi aduse, prin concasare sau prin utilizarea unui
spargator hidraulic, la dimensiuni acceptabile pentru depozitarea ca deseuri de constructie, prin
intermediul unui operator autorizat.

Reabilitarea mediului In amplasament va include:

= stabilirea eventualelor zone contaminate pe baza studiului privind calitatea solului si subsolului din
amplasament;

= aplicarea, daca va fi cazul, a solutiei de decontaminare si/sau de remediere, selectata dintre cele
propuse de beneficiar si avizata de autoritatea competenta pentru protectia mediului;

= acoperirea terenului din amplasament cu un strat de pamant de umplutura cu caracteristici
asemanatoare celui existent, peste care se va asterne un strat de sol vegetal;

= vegetarea terenului.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei | Raportul de amplasament pentru S.C.
tuturor rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau | Metric Prod Import-Export S.R.L.,

a altor structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele | indica pozitia structurilor supraterane
catre cursurile de apa sau acvifere. Identificati | si subterane.

permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate aceste
informatii sunt prezentate in Planul de Amplasament anexat | Raportul de amplasament contine
Raportului de Amplasament, faceti o referire la acesta. detalii privind structurile mentionate.

11.8. Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii privind
modul Tn care poate fi golita si curatata/decontaminata si orice alte actiuni care ar putea fi necesare
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pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta atunci cand va fi nevoie. Identificati orice
aspecte nerezolvate.

. . Masuri pentru scoaterea din
Structuri subterane Continut functiune in conditii de siguranta
Retele de alimentare cu apa | Apa de alimentare. Nu sunt necesare.
in scopuri igienico-sanitare si
tehnologice.
Retele de canalizare ape Ape uzate fecaloid — Nu sunt necesare
uzate fecaloid — menajere si | menajere si ape pluviale
ape pluviale
Vatra cuptor topire Topitura de sticla Evacuarea cu personalul propriu.
11.9. Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. lzolatile de azbest)
pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau eliminare. Orice alte pericole pe
care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor potentiale este mai importanta
decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este iminenta.

Cladire sau alta structura Materiale periculoase Alte pericole potentiale

Depozit de  materiale Soda calcinata -

diverse

Depozit de uleiuri Uleiuri de ungere -
(echipamente)

11.10. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)

Nu este cazul.

11.11.  Depozite de deseuri

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de deseuri
de pe amplasament poate indeplini conditiile echivalente -
de incetare a functionarii;

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de functionare

in siguranta? Nu este cazul.

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale

de pe suprafata depozitelor? Nu este cazul.

11.12.  Zone din care se preleveaza probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de amplasament si a operatiilor propuse pentru prevenirea
si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate in aceasta etapa ca fiind
cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de apa subterana la momentul dezafectarii.
Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activitatile desfasurate si
necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului intr-o stare satisfacatoare, care a fost
definita in raportul initial de amplasament.
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Zone/locatii in care se preleveaza probe de
sol/apa subterana

Motivatie

Nu se monitorizeaza calitatea solului si apei
subterane pe amplasament.

Incinta este in totalitate betonata. Nu exista
posibilitatea poluarii solului si apei subterane.

Deoarece instalatia nu polueaza solul de adancime sau apele subterane, se apreciaza ca nu este
cazul unor masuratori focalizate pe zona in care functioneaza instalatia.

termenele la care vor fi realizate.

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza
dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati

Nu este cazul

Identificati oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate in eventualitatea dezafectarii.
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12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detinator de autorizatie Da. Fabrica de articole din sticla apartinand S.C.
integrata de mediu pe amplasament? Metric Prod Import-Export S.R.L. este singura

detinatoare de autorizatie integratda de mediu pe
Daca da, treceti la Capitolul 13 amplasament.

12.6. Sinergii

Nu este cazul.

12.7. Selectarea amplasamentului

Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii noi).

Nu este cazul, fabrica functioneaza pe acest amplasament din anul 2000.
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13. LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise.

13.6. Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT

Debitele masice ale poluantilor atmosferici emisi de sursele dirijate (punctuale) si de sursele nedirijate
(emisii fugitive) aferente S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.,
Punct de lucru ISOVER Ploiesti sunt prezentate in tabelele de mai jos.

Inventarele de emisii au fost elaborate pe baza factorilor de emisie furnizati de Metodologia
EEA/EMEP-CORINAIR).

in tabelele de mai jos se prezintd emisiile de poluanti atmosferici calculate pentru sursele aferente
instalatiei.

Tabel 13.6-1 Emisii de la surse dirijate

A. Cuptor de topire cioburi de sticla

. Limita la emisie | Valori
Concentratia .
- . Prag (OM 462/1993) | Aut.Mediu T .
Denumirea in emisie alerti =Prag de PH-2g2 | Valorilimita asociate BAT
sursei Poluant interventie
mg/Nmc  |[mg/Nmc mg/Nmc mg/Nmc | mg/Nmc kg/t topitura
Particule (PM1o) 2,16 35 5 - <10-20 <0,015-0,06
Cuptor NO« 129 245 350 - <1000 <3
topire —cog | 5O, 9,15 24,5 35 - <200-500 <0,3-0,75
evacuare
recuperator CO: . - . . . -
caldura la co 35,3 70 100 - - -
arzator
principal HF - 3,50 5 5 <1-5 <0,001-0,008
HCI - 21,00 30 30 <10-20 <0,02-0,03

B. Comentarii

= Monitorizarea emisiilor de gaze de ardere si pulberi a fost facuta din initiativa titularului de
activitate.

= Concentratiile de poluanti analizati in emisiile de la cos se conformeaza cu valorile limita
prevazute de legislatia nationala (OM nr. 462/1993, OM nr. 756/1997) si cu valorile limita sociate BAT
specific.

= Emisiile fugitive asociate instalatiei sunt reprezentate de emisiile de gaze de ardere si pulberi
generate in proces.

13.7. Evacuari in reteaua de canalizare proprie
Emisii in apa asociate utilizarii BAT

In cadrul Fabricii de articole din sticla nu se utilizeaza apa in scop tehnologic si nu se evacueaza ape
uzate industriale. Apele menajere sunt preluate de reteaua de canalizare interna si sunt evacuate in
reteaua de canalizare oraseneasca.

In perioadele de revizii sau opriri accidentale racirea topiturii de sticla se face treptata, in mod natural,
fara utilizarea apei.
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13.8. Emisii in reteaua de canalizare oraseneasca sau cursuri de apa de suprafata (dupa
preepurarea proprie)

Din activitatile desfasurate pe amplasament nu rezulta ape uzate tehnologice. Singurele ape uzate
care rezulta sunt cele menajere, din activitatile igienico-sanitare ale personalului.

Apele menajere si cele pluviale sunt colectate prin intermediul retelei proprii de canalizare sunt
evacuate gravitational fin colectorul amplasat pe Bdul Petrolului, dupa care ajung in statia de
epurare a orasului.

Pana in prezent nu a fost considerata necesara monitorizarea calitatii apei evacuate in canalizarea
orasului.

Poluantii specifici apelor uzate menajere evacuate din amplasament trebuie sa se incadreze in
valorile limita asociate NTPA 002/2005.

Substanta Puncte de emisie Limita de emisie Valori maxime
cf. NTPA-001 admise conform
3 AGA nr. 142/2013
mg/dm
mg/dm®

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie de mai sus.

Nu este cazul. Nu fost efectuata monitorizarea apei menjere evacuate din amplasament.

* Observatie: Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cupringi in HG nr. 352/2002 (NTPA-002
pentru evacudrile in reteaua de canalizare oraseneasca si NTPA-001 pentru evacuarile in cursurile
de apa de suprafatda) completata si modificata prin HG 352/2005, si in HG nr. 351/2005, in functie de
indicatorii prezenti in apa uzata industriala provenita din instalatie.
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14. IMPACT
14.6. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Evaluarea impactului asupra mediului a activitatii desfasurata in Fabrica de articole din sticla
apartinand S.C. Metric Prod Import-Export S.R.L. s-a facut pe baza obsevatiilor directe in teren si pe
baza rezultatelor monitorizarii efectuate pana acum asupra factorilor de mediu si conduce la concluzia
ca impactul este redus.

14.6.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Lista evacuarilor din
instalatie care pot avea un
efect asupra receptorului si

Localizarea informatiei de suport
privind impactul evacuarilor (de ex.
rezultatele evaluarii BAT,

Tip de receptor

Harta de referints | C2'€ poate fi

pentru receptor aft_ec_t_at d? parc_ursul lor. (AAceasta rezultatele modelarii detaliate,
emisiile din poate include atat efectele Lo
; . . A contributia altor surse — anexate
instalatie negative, cat si pe cele acestei solicitari)
pozitive)
Captura Google Zonele Emisii de poluanti atmosferici: | Rezultatele evaluarii BAT din
map centrata pe rezidentiale PM;,o, , NOx, SO,, CO prezenta solicitare si buletinele de

amplasamentul
fabricii

(populatie) din
vecinatatea

analiza anexate releva faptul ca nu
exista poluare pe amplasament si in

obiectivului: la afara acestuia.
limita de sud-

vest a incintei

14.7. Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii/Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor
potentiale ale evacuarilor din activitafile autorizate a fost realizata si impactul este acceptabil. Acest
lucru poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si a altor informatii suplimentare
pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul
evaluarii trebuie inclus in solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos.
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14.7.1. Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor

Rezumatul evaluarii impactului

Listati evacuarile
semnificative de
substante si factorul de
mediu in care sunt
evacuate, de ex. cele in
care contributia procesului
(CP) este mai mare de
1% din SCM*

Descrierea motivelor pentru elaborarea

unei modelari detaliate, daca aceasta a
fost realizata, si localizarea rezultatelor

(anexate solicitarii)

Confirmati ca evacuarile semnificative nu
au drept rezultat o depasire a SCM prin
listarea Concentratiei Preconizate in
Mediu (CPM) ca procent din SCM pentru
fiecare substanta (inclusiv efectele pe
termen lung si pe termen scurt, dupa
caz)*

Aer ambiental: PMq,
NOx, SOx, CO

A fost efectuatad anual monitorizarea
imisiilor de gaze de ardere si pulberi la
limita amplasamentului cu cea mai
apropiata locuinta, cea de pe Bdul
Petrolului.

In zona rezidentiala cea mai apropiata,
concentratiile de poluanti in aerul
ambiental reprezinta urmatoarele
procente din valorile limita pentru
protectia sanatatii umane cf. Legii
nr.104/2011:

NOx: 3,26%
SOx: 1,34%
CO: 18,3%
PMyo: 40%

Emisii dirijate: PM;o, NOX,
SOx, CO

Titularul activitatii a efectuat o
determinare a emisiilor de gaze si
pluberi la cosul cuptorului de topire de la
arzatorul principal, in anul 2017.

Concentratiile de poluanti ih emisie
dirijata (gaze de ardere) reprezinta
urmatoarele procente din valorile limita cf.
Ord. MAPPM nr.462/1993:

NOx: 36,86 %
SOx: 26%
CO: 35,3%
PM;o: 43%

Zgomot: nivel de zgomot
la limita incintei

A fost efectuata anual monitorizarea
nivelului de zgomot la limitele de N si S
ale amplasamentului .

In zonele rezidentiale ceel mai apropiate
nivelul de zgomot se situeaza sub valoare
limita admisa cf. STAS 10009/2017:

- limita S: 91,2%
- limita SV: 92%

* SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil

14.8.

Managementul deseurilor

Referitor la activitatile care implica eliminarea sau valorificarea deseurilor, luafi in considerare
obiectivele relevante in tabelul urmator si identificati orice masuri suplimentare care trebuie luate in
afara de cele pe care v-afi angajat deja sa le realizati, in scopul aplicarii BAT, in aceasta Solicitare de
obtinere a autorizatiei integrate de mediu.

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie luate

asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara
periclitarea sanatatii umane gsi fara utilizarea de procese
sau metode care ar putea afecta mediul si mai ales fara:

risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau

Nu este cazul.

cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau

Nu este cazul.

afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de interes
special;

Nu este cazul.
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Referitor la obiectivul relevant

b) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din Planul Local
de Actiune pentru protectia mediului completafi tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de
autoritatea locala de planificare, inclusiv planul
local pentru deseuri

Faceti observatii asupra gradului in care
propunerile corespund cu continutul unui astfel
de plan

Planul Local de Actiune pentru Mediu al judetfului
Prahova

14.9. Habitate speciale

Cerinta

Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati
includerea, daca este cazul)

Ati identificat Situri de Interes Comunitar (Natura
2000), arii naturale protejate, zone speciale de
conservare, care pot fi afectate de operatiile la care
s-a facut referire Tn Solicitare sau in evaluarea
dumneavoastra de impact de mai sus?

In zona amplasamentului societatii nu sunt
suprafete Impadurite, habitate ale speciilor de
plante si animale incluse in Cartea Rosie, rute
de migrare a pasarilor si animalelor si zone
specifice speciilor de fungi/ciuperci.

Ati furnizat anterior informatii legate de Directiva Nu.
Habitate, pentru, SEVESO sau in alt scop?

Exista obiective de conservare pentru oricare din Nu.
zonele identificate? (D/N, va rugam enumeratj)
Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt Nu.

emisiile rezultate din activitatile dumneavoastra
apropiate de sau depasesc nivelul identificat ca
posibil sa aiba un impact semnificativ asupra
Zonelor Europene? Nu uitati sa luati in considerare
nivelul de fond si emisiile existente provenite din
alte zone sau proiecte.

15. PLANUL DE ACTIUNI

Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-ati propus in sectiunile anterioare ale solicitarii.
Masurile incluse in Planul de actiuni si Programul de modernizare trebuie grupate pe sectiuni pentru
fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poluarii, masuri de remediere a poluarii istorice,
pe baza obiectivului principal al masurii respective.

. Sursa de
Data propusa pentru .
Misura ) P : pasap Costuri finantare
implementare Not3

Nu este cazul - - -

0= sursa va trebui identificata

1 = finantare proprie

2 = credit bancar

3 = institutie financiara internationala
4 = finantare nerambursabila

Nota:

Programul pentru conformare trebuie sa includa obligatoriu si prevederile Programului de etapizare,
anexa la Autorizatia de Gospodarire a Apelor.

In acest moment, ati realizat toate etapele completirii solicitirii dumneavoastrd. V& rugdm sa va
intoarceti la pagina de inceput pentru a verifica daca ati inclus toate elementele necesare.
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