1.

Aplicarea proceduri si tehnologii in totald conformare la cerintele BAT de citre S.C.
Bergenbier S.A.

Sisteme de management de mediu

BAT 1 - elaborarea si punerea in aplicare a unui sistem de management de mediu (EMS) care
are toate caracteristicile urmatoare:

angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a
conducerii superioare, in ceea ce priveste punerea in aplicare a unui EMS eficient —
conducerea companiei este implicatd activ si permanent pentru punerea in aplicare, de catre
toti angajatii, de punerea in aplicare a prevederilor din EMS

analiza care include determinarea contextului organizatiei, identificarea nevoilor si a
asteptarilor partilor interesate, identificarea caracteristicilor instalatiei care sunt asociate
cu posibilele riscuri pentru mediu (sau pentru sandtatea umand), precum §i a cerintelor
juridice aplicabile in ceea ce priveste mediul — S.C. BERGENBIER S.A. a efectuat o analiza
si au fost identificate toate aceste aspecte precum si modul de indeplinire pentru toate aceste
criterii

elaborarea unei politici de mediu care sa includa imbunatdtirea continua a performantei de
mediu a instalatiei — S.C. BERGENBIER S.A. are elaborata politica de mediu

(stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performantd in ceea ce priveste aspectele de
mediu TémnificTive, incluTiv [Tigurlrell relpecldrii cerintelor leglle [plicTbile; — S.C.
BERGENBIER S.A. are stabilite obiectivele si a indicatorii de performantd in ceea ce
priveste aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectdrii cerintelor legale
aplicabile

planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare (inclusiv actiuni
corective si preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele de mediu si a
evita riscurile de mediu — S.C. BERGENBIER S.A. are stabilite proceduri clare pentru
fiecare loc de munca si pentru fiecare tip de activitate (inclusiv plan d prevenire si combatere
a poludrilor accidentale)

determinarea structurilor, rolurilor si responsabilitatilor legate de aspectele si obiectivele
de mediu §i asigurarea resurselor financiare si umane necesare —S.C. BERGENBIER S.A.
a organizat personalul si locurile de munca in vederea respectarii obiectivelor de mediu si a
alocat fondurile necesare in vederea atingerii acestui obiectiv

asigurarea faptului ca personalul a carui activitate poate afecta performanta de mediu a
instalatiei este competent si constient de rolul sau (de exemplu, prin furnizarea de informatii
si formare profesionala) — S.C. BERGENBIER S.A. instruieste periodic personalul
companiei

comunicarea internad si externd — S.C. BERGENBIER S.A. intretine un dialog permanent
atat cu autoritatile de mediu, cu clientii cét si cu furnizorii de servicii in vederea respectarii
politicilor de mediu

incurajarea implicarii angajatilor in bune practici de management de mediu — S.C.
BERGENBIER S.A. verifica modul de cunoastere si aplicare a unor bune practici de



management si de mediu de catre personalul angajat si oferd stimulente celor care se
evidentiaza in acest sens

stabilirea si pastrarea unui manual de management §i a unor proceduri Scrise pentru
controlul activitatilor cu impact semnificativ asupra mediului, precum si a unor inregistrari
relevante — criteriu indeplinit

planificare operationala si control al proceselor, eficace — criteriu indeplinit
punerea in aplicare a unor programe de intretinere corespunzdatoare — criteriu Indeplinit

protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgenta, inclusiv de prevenire si/sau de
atenuare a impactului negativ (asupra mediului) al situatiilor de urgenta — criteriu
indeplinit. Compania are Tntocmite:

» Plan de prevenire si interventie in caz de poluari accidentale

» proceduri pentru prevenirea si stingerea incendiilor

* la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a acesteia, luarea in considerare
a efectelor sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viata, care include
construirea, intretinerea, exploatarea si dezafectarea — criteriu indeplinit. Pentru fiecare
extindere de activitate si/sau de marire a capacitatii de productie si la denominarea
cazanelor din cadrul centralei termice au fost elaborate:

,hotificare” Tntocmita conform prevederilor Anexa SA — Legea 292/2018

»~memoriu de prezentare” Tntocmit conform prevederilor Anexa SE — Legea 292/2018

studiu privind impactul asupra mediului si raport la studiu privind impactul asupra

mediului

studiu de modelare matematica dispersiei poluantilor Tn atmosfera

programe de dezafectari si/sau de inchidere la inchiderea activitatii

VYV VYVYVY

punerea in aplicare a unui program de monitorizare si masurare, daca este necesar— criteriu
indeplinit. Compania are stabilit un program de monitorizare si de mdsurare prin autorizatia
integrata de mediu valabila n prezent. Acest program se va actualiza de fiecare datd cand
intervin modificdri importante in instalatie.

efectuarea de evaluari sectoriale comparative in mod regulat — criteriu Indeplinit

audit intern periodic independent (in masura posibilului) si audit extern periodic
independent pentru a evalua performantele de mediu si pentru a determina daca EMS este
sau nu conform cu mdsurile planificate si a fost pus in aplicare §i mentinut in mod
corespunzator — criteriu indeplinit

evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea in aplicare a actiunilor corective ca raspuns
la neconformitati, revizuirea eficacitatii actiunilor corective si stabilirea existentei sau a
posibilitatii de aparitie a unor neconformitati similare — criteriu indeplinit

revizuirea periodicd, de catre conducerea superioard, a EMS si a conformitatii, a adecvarii
si a eficacitatii continue a acestuia — criteriu Indeplinit



* urmarirea si luarea in considerare a dezvoltarii unor tehnici mai curate — criteriu indeplinit.
Compania are un program de analiza periodica a performantelor tehnologiilor utilizate si,
acolo unde este cazul, aplicd programe de modernizare. Ultimele astfel de programe au fost:

» extinderea halei tehnologice si modernizarea liniei de pasteurizare
» dezafectarea liniei de imbuteliere doze cu capacitatea de 30000 buc./h
» denominerea cazanelor de abur din cadrul centralei termice

In mod specific, pentru sectorul alimentar, al bauturilor si al produselor lactate, BAT constd in
integrarea, de asemenea, a urmatoarelor caracteristici in EMS:
* un plihde gellibnlie [1zgomoului (11[é vede1BAT 13);
* un plth de gelTibnlie OmiroTurilor (11Té vede[1BAT 15);
* inventarierea consumului de apa, energie si materii prime, precum §i a fluxurilor de ape
uzlle si de gl ze rezidulle (Il é vede|BAT 2);
* un plan privind eficienta energetica (a se vedea BAT 6a).

BAT 2: Pentru a creste eficienta utilizarii resurselor si a reduce emisiile, BAT consta in
elaborarea, mentinerea si revizuirea cu regularitate (inclusiv atunci cdnd are loc o schimbare
semnificativa) a unui inventar al consumului de apd, de energie si de materii prime, precum Si al
fluxurilor de ape uzate si de gaze reziduale, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea
BAT 1), care include toate caracteristicile urmatoare:

I Informatii despre procesele de productie a alimentelor, bauturilor si produselor lactate,
inclusiv:

(a) diagrame de flux simplificate ale proceselor, care sd indice originea emisiilor — compania
detine astfel de diagrame. Acestea sunt afisate la locurile de munca si pe monitoarele calculatoarelor de
proces care monitorizeaza si conduc desfasurarea automatizatd a fluxurilor tehnologice.

(b) descrieri ale tehnicilor integrate in proces si ale tehnicilor de tratare a apelor
uzate/gazelor reziduale pentru prevenirea sau reducerea emisiilor, inclusiv a performantelor acestora —
compania este dotatd cu o statie de epurare dotata tehnologic conform celor mai noi prevederi tehnice si
legislative.

11. Informatii privind consumul si utilizarea apei (de exemplu, diagrame de flux si bilanful
masic al consumului de apa) si identificarea actiunilor de reducere a consumului de apa si a volumului
apelor uzate (a se vedea BAT 7) — compania monitorizeazd permanent consumurile de apa si se intervine
in cazul in care se constatd cele mai mici anomalii 1n fluxurile tehnologice unde se consuma apa.
Compania s-a incadrat in fiecare an in prevederile BAT cu privire la consumul specific de apa pe hl bere.

111 Informatii referitoare la cantitatea si caracteristicile fluxurilor de ape uzate, cum ar fi:

(a) valorile medii si variabilitatea debitului, a pH-ului si a temperaturii — acesti parametrii
sunt monitorizati permanent si se incadreaza in limitele impuse de legislatia Tn vigoare si de catre
autoritatile competente

(b) concentratia medie si valorile cantitdtilor de poluanti pentru poluantii/parametrii
relevanti §i variabilitatea acestora (de exemplu: COT sau CCO, compusi cu azot, fosfor, clor,
conductivitate) — acesti parametrii sunt monitorizati permanent si se Incadreaza in limitele impuse de
legislatia In vigoare si de catre autoritdtile competente

V. Informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale, cum ar fi:
(a) valorile medii si variabilitatea debitului si a temperaturii — sunt monitorizate permanent
valorile gazelor ars rezultate din functionarea cazanelor de abur



(b) concentratia medie si valorile cantitdtilor de poluanti pentru poluantii/parametrii
relevanti si variabilitatea acestora (de exemplu: pulberi, COVT, CO, NOX, SOX) — se monitorizeaza
emisiile de CPV conform prevederilor AIM nr. 42/14.07.2020 si conform prevederilor legale.

(c) prezenta altor substante care ar putea sa afecteze sistemul de tratare a gazelor reziduale
sau siguranta instalatiei (de exemplu, oxigen, vapori de apa, pulberi) — neaplicabil.

V. Informatii privind consumul si utilizarea energiei, cantitatea de materii prime utilizate,
precum si cantitatea si caracteristicile reziduurilor generate si identificarea actiunilor de imbundtdtire
continua a eficientei utilizarii resurselor (a se vedea, de exemplu, BAT 6 si BAT 10) — sunt monitorizate
permanent si se tin evidente cu privire la :

* consumul de energie electrica

* consumul de gaze

» cantitdtile de materii prime utilizate in procesele tehnologice
* tipurile si cantitatile de deseuri generate pe amplasament

VI Identificarea si punerea in aplicare a unei strategii de monitorizare adecvate, in scopul
cresterii eficientei utilizarii resurselor, ludnd in considerare consumul de energie, apa si materii prime.
Monitorizarea poate include masuratori directe, calcule sau inregistrari cu o frecventa adecvata.
Monitorizarea este defalcata la cel mai adecvat nivel (de exemplu, la nivel de proces sau de
fabricad/instalatie) — sunt monitorizate permanent:

* consumurile de materii prime

* consumurile de energie electrica

* consumurile de apa

* consumurile de gaze

* consumurile specifice de energie electrica, gaze, apa, etc. pentru hl de bere produsa la un
anumit interval de timp



BAT

Prevederi BAT

Tehnici aplicate la Bergenbier S.A.
Fabrica de bere Ploiesti

Monitorizare

Monitorizarea emisiilor in apa

BAT 3 | Pentru emisiile in apa relevante identificate 1n inventarul fluxurilor de ape uzate (a se Sunt monitorizati permanent parametrii:
vedea BAT 2), BAT consta in monitorizarea parametrilor cheie de proces (de exemplu, | consumul de apa
monitorizarea continud a debitului de ape uzate, a pH-ului si a temperaturii) in debitele de apa uzata care intrd in statia de epurare
punctele-cheie (de exemplu, la intrarea si/sau iesirea in/din instalatia de pretratare, la debitele de apa uzata la iesirea din statia de epurare
intrarea in instalatia de tratare finald, In punctul in care emisiile parasesc instalatia). se fac analize pentru apa uzatd care paraseste amplasamentul. Prelevareea se
face din ultimul cdmin Tnainte de intrarea in reteaua de canalizare ordseneasca
BAT 4 | BAT consta in monitorizarea emisiilor 1n apa, cel putin cu frecventa indicatd mai jos si

in conformitate cu standardele EN. Daca nu sunt disponibile standarde EN, BAT
constd in utilizarea standardelor ISO, a standardelor nationale sau a altor standarde
internationale care asigura furnizarea de date de o calitate stiintificd echivalenta.

Substantd/parametru Standard(e) Fr:‘;i?fsr?;?inf) de iggg;?;s?e
Consum chimic de Nu sunt disponibile
oxigen (CCO) (2) (3) standarde EN
Diverse standarde EN
disponibile (de
2
Azot total (NT) (%) exemplu EN 12260, EN|
ISO 11905-1)
Carbon organic total EN 1484
(COT) (2) () O dati pe zi (%)
Diverse standarde EN BAT 12
disponibile (de
Fosfor total (PT) (%) |exemplu, EN ISO 6878,
ENISO 15681-1 si -2,
EN ISO 11885)
Materii totale solide
in suspensie (TSS) EN 872
@)
Consum biochimic B B
de oxigen (CBOW) (2) EN 1899-1 O data pe luna
Diverse standarde EN
disponibile (de
Clorura (CI) exemplu, EN ISO O data pe luna —
10304-1, EN ISO
15682)

(1) Monitorizarea se aplica numai atunci cand substanta vizata este identificata ca fiind
relevantd in fluxul de ape uzate pe baza inventarului mentionat la BAT 2.

(2) Monitorizarea se aplica numai in cazul evacuarii directe intr-un corp de apa
receptor.

Monitorizarea calitatii apelor uzate evacuate de pe amplasament se realizeaza
conform prevederilor din:

AIM nr. 42/14.07.2020

Autorizatia SGA nr. 89/26.05.2022




(3) Monitorizarea COT si monitorizarea CCO sunt alternative. Monitorizarea COT
este optiunea preferatd, deoarece nu se bazeaza pe utilizarea unor compusi extrem de

toxici.

(4) Daca nivelul emisiilor se dovedeste a fi suficient de stabil, poate fi adoptata o
frecventd mai scazutd de monitorizare, dar 1n orice caz cel putin o data pe luna.

Monitorizarea emisiilor in aer

BAT 5

BAT constd in monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel putin cu frecventa indicatd
mai jos si In conformitate cu standardele EN.

F t
Substanti/ | Sectorul de . 1.'e?vevn a Monitorizare
. . Proces specific | Standard(e) minima de o
parametru activitate e . asociata cu
monitorizare (1)
Uscarea fl]'l"d_]ClOI‘ O data la trei luni BAT 17
verzi (2)
Micinarea si
racirea granulelor
= in cadrul fabricarii O datd pe an BAT 17
Hrana pentru furai
. urajelor
animale X
combinate
Extrudarea hranei
uscate pentru O datd pe an BAT 17
animale de
Pulberi companie EN 13284-1
Manipularea si
Fabricarea prelucrarea O dati pe an BAT 20
berii maltului si
adjuvantilor
Fabrici de Procese de
produse O data pe an BAT 23
luscare
lactate
Micinarea Curatarea si
macinarea O data pe an BAT 28
cerealelor
cerealelor

Monitorizarile emisiilor in aer se fac in conformitate cu prevederile AIM nr. 42

din 14.07.2020, respectiv:

monitorizarea emisiilor din procese tehnologice - surse dirijate

Proces / utilaj

Instalatie transport
cereale de la buncarul de
receptie la silozuri
(moara si siloz)
Instalatie transport
cereale de la silozuri la
moara de macinare
(moara si siloz)

Faza de plamadire

Faza de filtrare

Faza de separare a
trubului la cald

e —— |
Indicatori

Proces / utilaj

Punctul de monitorizare

cos de evacuare si dispersie

TM = cos evacuare si dispersie
T1 = cos evacuare si dispersie
T2 = Cos evacuare si dispersie
T3= Cos evacuare si dispersie
F1 - Cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural

F2 - Cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural

F3 - Cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural

F4 - Cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural

F5 - Cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural

F6 - Cos evacuare si dispersie la
14 m, cu tiraj natural

F10 - Cos evacuare si dispersie
la 14 m, cu tiraj natural

F11 - Cos evacuare si dispersie
la 14 m, cu tiraj natural

F7 - cos evacuare si dispersie la
14 m cu tiraj natural

F8 - cos evacuare si dispersie la
14 m cu tiraj natural

F9 - cos evacuare si dispersie la
14 m cu tiraj natural

F12 - cos evacuare si dispersie
la 14 m cu tiraj natural

Punctul de
monitorizare

pulberi

Indicatori

pulberi

pulberi

COov

COov

anual

Frecventa

semestrial

semestrial

semestrial

semestrial

semestrial

Frecventa




Cazan tip ignitubularnr. 1~ cos dispersie si  NOy anual

centrala termica E/amilgre SO, anual
=18 m

@=09m CO anual

Cazan tip ignitubularnr. 1~ cos  dispersie si = pulberi anual

centrala termica evacuare NO, anual
H=18m

@=09m SO, anual

CO anual

Cazan tip ignitubularnr. 1~ cos dispersie si  pulberi anual

centrala termica evacuare NO, anual
H=18m

$=09m SO, anual

CO anual

Eficienta energetic.

¢

BAT 6 | Pentru cresterea eficientei energetice, BAT consta in utilizarea BAT 6a si a unei a) Bergenbier SA monitorizeazd consumul specific de energie pentru intreaga
combinatii adecvate a tehnicilor comune indicate la litera (b) de mai jos. activitate. Anual sunt stabilite tintele pentru consumurile specifice de
Tehnica Descriere energie astfel incit sd se atingd parametrii economici si cei ai pietei
concurentiale.
(a)[Plan privind eficienta Un plan privind eficienta energetica ca parte a sistemului de Totodata se acorda o mare atentie incadrarii consumului specific de energie in
lenergetica management de mediu (a se vedea BAT 1) care presupune definirea si limitele prevazute de BAT.
calcularea consumului specific de energie al activitatii (sau activitatilor).| | Qe face plan de audit energetic in baza ciruia se stabilesc masuri pentru
stabilirea anuala a indicatorilor cheie de performanta (de exemplu limi ierderil . d .. ilor d .
pentru consumul specific de energie) si planificarea periodicd a € lmlr}a{ea ple.r erilor §1 a re. u(;eru consllmurl f)I; .e energie. . . .
obiectivelor de imbunititire si a actiunilor conexe. Planul este adaptat la Existd Intocmit plan de actiuni pentru mbunatatirea permanentd a eficientei
specificul instalatiei. instalatiilor astfel incat sa se reduca in mod constant consumurile de energie.
(b)|Utilizarea tehnicilor comune{Tehnicile comune includ tehnici precum: b) masurile care se aplicd in fabrica de bere Bergenbier sunt:
— reglirelsi controlul [rzatorului; * toate arzatoarele sunt reglate pentru a se indeplini conditiile unei arderi cat
T cogemerfe; ) mai complete
— moto!re eficiente din punct de vedere energetic; . tili o " lectri dus d ie electrici si
recuperarea céldurii cu schimbdtoare de caldura si/sau pompe de caldura se u thizeaza m_o o%re electrice cu un consum redus de energie electrica s cu
(incluliv recompreie mechica (v porilor; variatoare de viteza
— ilumin(t; * nu se utilizeaza motoare electrice supradimensioante
— reducerea la minimum a purjelor din clz[n; * se utilizeaza iluminatul cu sisteme LED
— optimiz fe i temelor de ditributie |/ burului * sunt reduse la minimum purje din cazan
— preincalzirea apei de alimentare (inclusiv utilizarea L. . . L. . .
economizol telor); * traseele de distributie a aburului sunt optimizate si izolate corespunzator
— [ilteme de control (1 procelélor; * se utilizeaza sisteme automatizate pentru controlul proceselor tehnologice
— reducerelll¢urgerilor din [ltemul de [er comprim(t;
— reducerelpierderilor de caldura prin izollte;
— vlriltolte de viteza;
— evlporlre cu efect multiplu;
|— utilizarea energiei solare.
Consumul de apa si evacuarea apelor uzate
BAT 7 | Pentru a reduce consumul de apa si volumul de ape uzate evacuat, BAT consta in a) -

utilizarea BAT 7a si a uneia dintre tehnicile indicate mai jos la literele b-k sau a unei
combinatii a acestora.

b) Debitele de apa sunt controlate automat de sisteme de monitorizare




Tehnica

Aplicabilitate

Tehnica

(a)

Reciclarea si/sau
reutiliza- rea apei

Reciclarea si/sau reutilizarea fluxurilor de apa
(precedate sau nu de tratarea apei), de exemplu pentru
curatare, spalare, racire sau pentru procesul propriu-zis.

S-ar putea sa nu fie
aplicabile din cauza
cerintelor de igiena si

(b) |Optimizarea Utilizarea dispozitivelor de control, de exemplu siguranta alimentara.
fluxului de apa fotocelule, supape de debit, supape termostatice, pentru
a regla automat debitul de apa.
(c) |Optimizarea duzelor|Utilizarea unui numar si a unor pozitii corecte pentru
de apa si a duze; regl tellpreliunii [pei.
furtunurilor
(d) |Separarea Fluxurile de apd care nu necesita tratare (de Separarea apelor
fluxurilor de ape |exemplu apa de ricire necontaminata sau apa de [pluviale necontaminate
uzate scurgere din precipitatii necontaminata) sunt ar putea sé nu fie
separate de apele uzate care trebuie supuse aplicabila in cazul
tratdrii, permitand astfel reciclarea apei sistemelor existente de
necontaminate. colectare a apelor
uzate.
(e) |Curatare ,,uscata” indepértarea cat mai multor materiale reziduale
din materiile prime si de pe echipamente inainte
ca acestea sa fie curatate cu lichide, de exemplu
prin utilizarea aerului comprimat, a sistemelor de
vid sau a sifoanelor cu capac sita.
(f) [Sistem de Utilizarea unui sistem realizat din dispozitive de N
. . . . | General aplicabila.
godevilare pentru |lansare, captare, echipament de aer comprimat si
tevi un proiectil (denumit si ,,godevil”, compus de
exemplu din material plastic sau gheata in
suspensie) pentru curatarea tevilor. Sunt instalate
supape succesive pentru a permite godevilului sa
treaca prin sistemul de conducte si pentru a
separa produsul de apa de clatire.
(g) |Curatarea la Tnalta[Pulverizarea apei pe suprafata care trebuie S-ar putea sa nu fie
presiune curdtata, la presiuni cuprinse intre 15 si 150 bari. |aplicabild din cauza
cerintelor de sandtate
si sigurantd.
(h) |Optimizarea Optimizarea metodei CIP si madsurarea
dozarii chimice si [turbiditdtii, conductivitatii, temperaturii si/sau a
a utilizarii apei in [pH-ului pentru a doza apa calda si substantele
curatarea la fata |chimice in cantitati optime.
locului (CIP)
(i) |Curatare cu Utilizarea spumei si/sau a gelului la joasa
spumad si/sau gel |preriune pentru a curdta peretii, podelele si/sau General aplicabila.
la joasd presiune [suprafetele echipamentelor.
(j) |Proiectare si IEchipamentele si zonele de activitate sunt

constructie
optimizate ale
echipamen-telor

si zonelor de
activitate

proiectate si construite intr-un mod care faci-
liteaza curatarea. Atunci cand se optimizeaza
proiectarea si constructia, sunt luate in consi-
derare cerintele de igiena.

¢) tot circuitul apei in instalatiile tehnologie este automatizat si se utilizeaza duze
pentru mai multe dintre punctele aflate pe un anumit traseu tehnologic unde
se consuma apa (spalarea sticlelor, spalarea materiei prime, etc.)

d) apele care nu necesitd tratare (care nu sunt cu incarcdri poluante) nu sunt
trecute prin statia de epurare

e) materia prima este curatatd de impuritatile mecanice Inainte de a fi spalata

f) —

g) se utilizeaza instalatii de spalare sub presiune si cu debite reduse

h) statia de epurare are 1n dotare un sistem complet automatizat pentru dozarea
substantelor chimice utilizate

i) pentru curatarea pardoselelor se utilizeaza detergenti spuma

j) in etapa de proiectare a fabricii a fost luatd in considerarea problema
optimizarii spatiilor in vederea igienizarii acestora

k) echipamentele care necesitd curdtare prin spalare cu apa sunt igienizate la
termen, conform programelor de curatenie si mentenanta




(k) |Curatarea Curatarea se aplica cat mai curind posibil dupa
echipamentului |utilizarea echipamentului pentru a preveni
cat mai curdnd  [intdrirea reziduurilor.
osibil

Substante periculoase

BAT 8 | Pentru a preveni sau a reduce utilizarea substantelor periculoase, de exemplu in a) se utilizeazad numai substante pentru curatenie care indeplinesc cerintele de
procesele de curatare si dezinfectie, BAT consta 1n utilizarea uneia dintre tehnicile igiena si siguranta alimentelor
indicate de mai jos sau a unei combinatii a acestora: b) resturile de substante de curdtenie din recipiente, ramase dupa o actiune de
Tehnica Descriere igienizare, sunt folosite in urmatoarele actiuni, pana la epuizarea completa a
(a) Selectarea corespunzatoare a  [Evitarea sau reducerea la minimum a utilizarii substantelor acestora
substantelor chimice de chimice de curatare si/sau a dezinfectantilor care sunt nocivi iteriu indeplini
curatare si/sau a pentru mediul acvatic, in special a substantelor prioritare 9 cr%ter%u indep %mt
dezinfectantilor reglementate de Directiva 2000/60/CE a Parlamentului European| | d) criteriu indeplinit
si a Consiliului (1) (Directiva-cadru privind apa).
Atunci cand se selecteaza substantele, sunt luate In considerare
cerintele de igienad si siguranta alimentara.
(b) Reutilizarea substantelor Colectarea si reutilizarea substantelor chimice de curatare in
chimice de curitare la curitarea [CIP. Atunci cand se refolosesc substantele chimice de curatare,
la fata locului (CIP) > |sunt luate in considerare cerintele de igiend si siguranta
’ ) alimentard.
(c) Curatare ,,uscata” A se vedea BAT 7e.
(d) Proiectare si constructie A se vedea BAT 7j.
optimizate ale echipamentelor
si zonelor de activitate
BAT 9 | Pentru a preveni emisiile de substante care diminueaza stratul de ozon si de substante Bergenbier SA utilizeazd numai agenti frigorifici ecologici (amoniac), aprobati
cu potential ridicat de Incalzire globala de la racire si congelare, BAT consta in de legislatia in vigoare
utilizarea unor agenti frigorifici fara potential de diminuare a stratului de ozon si cu
potential scazut de incalzire globala.
Utilizarea eficienti a resurselor
BAT 10 | Pentru a creste eficienta utilizarii resurselor, BAT consta 1n utilizarea uneia dintre a) se utilizeaza fermentarea anaerobd in cadrul instalatiei statiei de epurare iar

tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora:

Tehnica Descriere Aplicabilitate

(a) |Fermentarea anaerobd [Tratarea reziduurilor biodegradabile cu ajutorul |S-ar putea si nu fie
microorganismelor in absenta oxigenului, avandjaplicabila din cauza

ca rezultat biogazul si digestatul. Biogazul este |cantitatii si/sau a naturii
utilizat drept combustibil, de exemplu intr-un  |reziduurilor.

motor cu gaz sau intr-un cazan. Digestatul se
[poate folosi, de exemplu, ca ameliorator de sol.

(b) [Utilizarea reziduurilor [Reziduurile sunt utilizate, de exemplu, ca hrand |S-ar putea si nu fie
[pentru animale. aplicabila din cauza

cerintelor legale.

(c) [Separarea reziduurilor [Separarea reziduurilor, de exemplu prin folo-
sirea unor protectii impotriva stropirii pozi-
tionate cu precizie, a unor filtre, capace,
sifoane, tavi de picurare si jgheaburi.

General aplicabila.

(d) [Recuperarea si Reziduurile din pasteurizator sunt redirectio-
reutilizarea reziduurilor |nate spre unitatea de amestecare, fiind astfel
din pasteurizator refolosite ca materii prime.

alimentare lichide.

Se aplicd numai produselor

(e)

[Recuperarea fosforului
ca struvit

A se vedea BAT 12g.

Se aplica numai fluxurilor
de ape uzate cu un continut
total de fosfor ridicat (de
exemplu, peste 50 mg/l) si

biogazul obtinut este folosit drept combustibil in cazanul 2 al centralei termice

b) reziduurile care rezulta din curdtarea materiei prime vegetale si care intrunesc
toate conditiile necesare sunt date catre fermieri care le utilizeaza pentru hrana
animalelor

c) —

d) criteriu indeplinit

e) neaplicabil

f) neaplicabil




un debit semnificativ.

()

Utilizarea apelor uzate|Dupa tratarea adecvata, apele uzate sunt

pentru imprastierea pe
sol

utilizate pentru Imprastierea pe sol, cu
scopul de a profita de continutul de
nutrienti si/sau de a refolosi apa.

/Aplicabila numai in
cazul unui beneficiu
agronomic dovedit, al
unui nivel scazut de
contaminare dovedit si
cu conditia sa nu existe
niciun impact negativ
asupra mediului (de
lexemplu, asupra solului,
a apelor subterane si a

apelor de suprafata).

Emisii in apa

BAT 11 | Pentru a preveni emisiile necontrolate in apa, BAT consta in asigurarea unei capacitati | Apele pluviale sunt colectate intr-o retea pluviala si stocate in timpul ploii Intr-
adecvate de stocare tampon pentru apele uzate. un bazin de retentie cu V = 4500 mc., de unde sunt evacuate prin pompare in
reteaua de canalizare oraseneasca.
Statia de epurare este dotatd cu un bazin tampon de 5300 mc unde apa este
acidifiata si incarcarea organica este echilibrata.
BAT 12 | Pentru reducerea emisiilor in apa, BAT consta in utilizarea unei combinatii adecvate a | a) se utilizeaza bazin de egalizare in statia de epurare

tehnicilor de mai jos:

Tehnica | Poluanti tipici vizati | Aplicabilitate
Tratare preliminard, primara si generala
a) | Egalizare Toti poluantii
b) | Neutralizare |Acizi, substante alcaline
) Separz.lre fizicd, de exempl'u.prin grd- [Materii so!ide grosiere, n.latefii' sqlide General aplicabils.
tare, site, separatoare de nisip, separa- [in suspensie, hidrocarburi/grasimi
toare de uleiuri/grasimi sau rezervoare
de decantare primara
d) | Tratarea aeroba si/sau anaeroba ICompusi organici biodegradabili General aplicabila.
(tratarea secundard), de exemplu
procesul cu ndmol activ, laguna
aerobad, reactorul cu strat de namol
anaerob cu flux ascendent (UASB),
procesul de contact anaerob,
bioreactorul cu membrana
Eliminarea azotului
e) | Nitrificarea si/sau denitrificarea Nitrificarea ar putea
sa nu fie aplicabila in
cazul concentratiilor
mari de cloruri (de
exemplu, peste 10
/D).
S TS : Azot total, amoniu/amoniac v,
f) | Nitrificare partiald - Oxidarea Nitrificarea ar putea

anaeroba a amoniului

sa nu fie aplicabila
atunci cand
temperatura apelor
uzate este scazuta (de
exemplu, sub 12 °C).

b) in tratarea chimica din statia de epurare

c) statia de epurare este dotata cu gratare

d) statia de epurare are treapta biologica

e) in cadrul tratarii chimice din statia de epurare
f) —

g -

h) 1n cadrul treptei de tratare chimica din cadrul statiei de epurare
i) in treapta biologica a statiei de epurare

j) criteriu indeplinit in statia de epurare

k) criteriu indeplinit in statia de epurare

1) criteriu indeplinit in statia de epurare




Recuperarea si/sau eliminarea fosforului

2) | Recuperarea fosforului ca struvit Se aplicd numai
fluxurilor de ape
uzate cu un continut
de fosfor total ridicat
(de exemplu, peste 50

Fosfor total mg/1) si un debit
semnificativ.
h) | Precipitarea General aplicabila.
i) | Eliminare biologica Imbunatatita a
fosforului

Eliminarea finala a materiilor solide

j) | Coagulare si floculare

k) | Sedimentare

) | Filtrare (de exemplu, filtrare cu Solide in suspensie pral aplicabild.

nisip, microfiltrare, ultrafiltrare)

m) | Flotatia

Zgomot

BAT 13

BAT 13. Pentru a preveni sau, dacd acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile
de zgomot, BAT consta in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea cu regularitate a
unui plan de gestionare a zgomotului, ca parte a sistemului de management de mediu
(a se vedea BAT 1), care include toate elementele de mai jos:

— un protocol clte [d contind maluri si termene/diLgrime de relliz[te;

— un protocol pentru monitoriz[teJemiliilor de zgomot;

— un protocol pentru raspuns in cazul evenimentelor de zgomot identificate, de
exemplu in c[zul recl[m(tiilor;

— un program de reducere a zgomotului conceput sa identifice sursa (sursele), sa
masoare/estimeze expunerea la zgomot si la vibratii, sa caracterizeze contributiile
surselor si sd aplice masuri de prevenire si/sau de reducere.

Aplicabilitate

BAT 13 sunt aplicabile doar in cazurile in care se preconizeaza si/sau s-a dovedit o
poluare fonica la nivelul receptorilor sensibili.

Neaplicabil

BAT 14

Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile de
zgomot, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei
combinatii a acestora:

Tehnica Descriere Aplicabilitate
) |Amplasarea Nivelurile de zgomot pot fi reduse prin marirea  |Pentru instalatiile existente, rea-
corespunzatoare |distantei dintre emitator si receptor, prin utilizareajmplasarea iesirilor sau a intrarilor in/
a cladirilor ca ecrane impotriva zgomotului si prin |din cladiri ar putea sa nu fie
lechipamentelor |reamplasarea iesirilor sau a intrarilor in/din aplicabila din cauza lipsei de spatiu
si cladirilor cladiri. si/sau a costurilor excesive.
b)  [Masuri Acestea includ:
operationale e Tmbunatatirea  controlului  si  intretinerii
echiplmentelor; General aplicabila.
« inchiderea usilor si a ferestrelor din zonele]
inchile, d[¢ca elte polibil;

a) neaplicabil

b) criterii indeplinite

c) se utilizeaza astfel de echipamente 1n cadrul fabricii de bere
d) cladirile sunt izolate termic si fonic

e) neaplicabil




« utilizarea echipamentelor de catre lucratori cu|
experienta;

* evitarea activitatilor generatoare de zgomot in|
timpul noptii, d[¢d elte polibil;

e prevederi pentru controlul zgomotului, de
exemplu in cursul activitatilor de intretinere.

c)  [Echipamente [Acestea includ compresoare, pompe si

silentioase ventilatoare silentioase.

d)  [Echipamente de [Acestea cuprind: Ar putea s nu fie aplicabile in cazul
control al « reductolte de zgomot; instalatiilor existente din cauza lipseil
zgomotului « izolltel Jechip/ientelor; de spatiu.

e carcasarea echipamentelor care produc
zgomot;
* izolarea fonica a cladirilor.

e)  [Reducerea Introducerea unor bariere intre emitatori si Aplicabild numai la instalatiile exis-
zgomotului receptori (de exemplu, pereti de protectie, tente, intruct instalatiile noi ar

rambleuri si cladiri). trebui sa fie proiectate astfel incat sa

nu necesite aplicarea acestei tehnici.
Pentru instalatiile existente,
introducerea unor bariere ar putea sa
nu fie aplicabild din cauza lipsei de

spatiu.

BAT 15

BAT 15. Pentru a preveni sau, dacd acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile
de mirosuri, BAT consta in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea periodica a
unui plan de gestionare a mirosului, in cadrul sistemului de management de mediu (a
se vedea BAT 1), care include toate elementele de mai jos:

— un protocol clte [a contind maluri si dilgrlme/termene de [pliclte;

— un protocol pentru monitorizarea mirosurilor. Acesta poate fi completat de
masurarea/estimarea expunerii la miros sau de estimarea impactului mirosului.

— un protocol pentru raspuns in cazul incidentelor de miros identificate, de
exemplu in c[zul recl[m(tiilor;

— un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput pentru a identifica
fur(T(Murlele) Ceeltor Cimalur(/ eltim[grfdul de expunere 10 miroluri, [lc[r[cteriz(]
contributiile surselor si a aplica masuri de prevenire si/sau reducere.

Aplicabilitate

BAT 15 sunt aplicabile doar in cazurile in care se preconizeaza si/sau au fost dovedite
neplaceri cauzate de mirosuri la nivelul receptorilor sensibili.

Neaplicabil
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